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Паспорт рабочей программы.
Тип программы: программа специально (коррекционного) образовательного учреждения VIII вида
Статус программы: рабочая программа  учебного курса
Назначение программы:
- для обучающихся, образовательная программа обеспечивает реализацию их права на информацию об образовательных услугах, права на выбор образовательных услуг и права на гарантию качества получаемых услуг;
- Категория обучающихся: учащиеся  5 класса МОКУ «Падунская специальная (коррекционная) общеобразовательная  школа-интернат  VIII вида».
Сроки освоения программы: 1 год.
Объем учебного времени: 204 часа
Форма обучения: очная.
Режим занятий:  6 часов  в неделю
Формы контроля: устный фронтальный, устный индивидуальный, текущий, итоговая самостоятельная работа, тест, контрольная работа.



Пояснительная записка.
 
              Рабочая программа по слесарному делу для учащихся 5  класса  составлена на основе следующих нормативно-правовых документов:
При составлении рабочей программы использовались следующие нормативно-правовые документы:
 •	Федеральный закон РФ от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»..
•	Приказ Минобрнауки России от 30.08.2013 №1015 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным общеобразовательным программам - образовательным программам начального общего, основного общего и среднего общего образования». 
•	Приказ Министерства образования Российской Федерации от 9.03.2004 г. №1312 «Об утверждении Федерального базисного учебного плана и примерных учебных планов для образовательных учреждений Российской Федерации реализующих программы общего образования».
•	Приказ  Минобрнауки России от 3.06.2011 г. №1994 «О внесении изменений в федеральный базисный учебный план и примерные учебные планы для образовательных учреждений Российской Федерации реализующих программы общего образования, утвержденные приказом Министерства образования Российской Федерации от 9.03.2004 г. №1312».
•	Приказ  Минобрнауки России от 1.02.2012 г. №74 «О внесении изменений в федеральный базисный учебный план и примерные учебные планы для образовательных учреждений Российской Федерации реализующих программы общего образования, утвержденные приказом Министерства образования Российской Федерации от 9.03.2004 г. №1312». 
•	Учебный план Падунской специальной (коррекционной) школы-интернатаVIII вида.
•	Расписание на 2014-2015 учебный год.
•   Программа специальных (коррекционных) общеобразовательных учреждений VIII вида 5-9 кл., Сборник 2, под редакцией Воронковой В.В.,  М., Гуман. изд. центр ВЛАДОС, 2011 г.

                 Рабочая  программа по слесарному делу  для учащихся 5  класса разработана применительно к учебной Программе специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIII вида, под редакцией В.В.Воронковой, 2011 г., автор программы Мирский С.Л.  Рабочая программа представляет собой целостный документ и включает пояснительную записку, содержание тем учебного курса и требования к уровню подготовки обучающихся с ограниченными возможностями здоровья, перечень учебно-методического обеспечения, список литературы.  Рабочая программа конкретизирует содержание блоков программы, дает распределение учебных часов по разделам курса и 
   последовательность их изучения, содержит перечень практических работ по каждому разделу. Логика изложения и содержание рабочей программы по слесарному делу не  изменены, поэтому в рабочую программу  не внесено никаких изменений.        
            
Цели программы:
· формирование у обучающихся необходимого объема профессиональных знаний и общетрудовых умений по слесарному делу;
· осуществление профессиональной ориентации с целью подготовки учащихся к сознательному выбору профессии;

Задачи программы:
· формировать знания  о свойствах металлов  и умении выбирать способы обработки металлов в зависимости от их свойств; 
· сформировать умения и навыки  необходимые для практической деятельности школьников и в будущей профессии;
· корригировать недостатки умственного и физического развития учащихся с ограниченными возможностями здоровья  благодаря доступности изучаемого материала.

   Рабочая программа  5 класса рассчитана на 204 урочных часа, 6 часов в неделю. Количество определено в соответствии с учебным планом на 2014 – 2015 учебный год, фактическими учебными днями и праздничными календарными днями. Календарно-тематическое планирование составлено с учетом расписания графика каникул и праздничных дней в этом учебном году.
  В 5 классе в программу включены разделы
Работа с проволокой.
Работа с жестью.
Разметка и обработка детали прямоугольной формы.
Отделка изделий личным напильником и шлифовальной шкуркой.
Опиливание деталей выпуклой и вогнутой формы.
Сверление.
Правка и гибка металлов.
Раздел « Работа с проволокой» знакомит учащихся с изготовлением, свойствами и применением проволоки, ее разновидностями (медная, алюминиевая, стальная), инструментами и приспособлениями для разметки, обработки и изготовления различных изделий из проволоки, с правилами и приемами работы с проволокой, техникой безопасности, личной гигиеной учащихся.
Раздел « Работа с жестью» знакомит учащихся с видами тонких листовых металлов их производством, использовании в промышленности и других сферах. С применением этих материалов в мастерской, изготовлением из них деталей и изделий. Знакомит с инструментами, приспособлениями и правилами технологической обработки жести (черной, белой), кровельного железа, тонкого листового металла. В практической деятельности особое внимание уделяется правильному использованию инструментов, приспособлений, правил контроля, темпа, позиций, хватке инструмента и самоконтроля при выполнении работ. Знакомит учащихся с правилами техники безопасности при использовании ударных, режущих и разметочных инструментов, правилами личной гигиены учащихся в мастерской.
Раздел «Отделка изделий личным напильником и шлифовальной шкуркой» знакомит учащихся с назначением отделки, особенностью работы личным и драчевым напильниками. Причинами брака при отделке и способами его исправления. Назначением шлифовки, изготовлением шлифовальной шкурки, назначением ее по виду зернистости и типу абразивного материала. Знакомит с приемами и последовательностью отделки деталей, оценкой качества шлифовки.
Раздел « Опиливание деталей выпуклой и вогнутой формы» дает знания по приемам и правилам разметки с использованием шаблонов, опиливанию с помощью плоского, полукруглого, круглого напильников деталей, имеющих выпуклую или вогнутую кромки. С правилами контроля, анализа качества работ с применением шаблона. С приспособлениями для крепления шаблонов (струбцина, ручные тиски), понятиями об исправимых и неисправимых дефектах при изготовления деталей. Теоретические и технологические знания отрабатываются учащимися при выполнении практических работ в упражнениях и изготовлении деталей для последующих работ.
В разделе « Сверление» учащиеся знакомятся с назначением сверления, основными частями настольного сверлильного станка, основными элементами спирального сверла, типичными причинами поломки сверла при работе. Приемами работы на станке, техникой безопасности при выполнении сверления. Приспособлениями для закрепления заготовок, свёрл, практическими приемами установки сверла, закрепления заготовок, выполнением упражнений по сверлению глухих и сквозных отверстий. Уборкой станка, инструментов и приспособлений после окончания работы.
В разделе « Правка и гибка металла» учащиеся знакомятся с понятиями упругости металла, видами изгибов, углов, граней, инструментами и приспособлениями для гибки и правки металла. Правилами безопасной работы. В практической деятельности учащиеся отрабатываю приемы правки проволоки, прутков, листовых металлов. Знакомятся с правилами предотвращения дефектов при правке, с приемами контроля по линейке и на глаз. Изучают приемы гибки в тисках, с помощью оправок, и в специальных приспособлениях. Знакомятся с правилами контроля с помощью контрольных инструментов, шаблонов, образцов.
  Процесс обучения  курсу «Технология. Слесарное дело» неразрывно связан с решением специфической задачи  специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIII вида – коррекцией и развитием познавательной деятельности, личностных качеств ребенка, а также воспитанием трудолюбия, самостоятельности, терпимости, настойчивости, воли, любознательности, формированием умений планировать свою деятельность, осуществлять контроль и самоконтроль. Обучение слесарному делу носит практическую направленность и тесно связано с другими учебными предметами, жизнью, готовит учащихся к овладению профессионально-трудовыми знаниями и навыками, учит использованию этих знаний в нестандартных ситуациях. Программа имеет темы, последовательное содержание которых  доступно для приобретения теоретических знаний и практических умений учащимися. Теоретическое обучение проходит в специально оборудованной мастерской. 
           Рабочая программа построена с учетом принципов системности, научности и доступности, наглядности, индивидуального и дифференцированного подхода. В основе программы лежит принцип единства.                                                                                                                                                                                                                                                                                                               
          Для реализации рабочей программы на уроках слесарного дела  используются следующие методы и средства:


-   методы устного сообщения материала: объяснение, беседа, описание.
-  методы наглядного обучения труду:  работа с  технологическими картами,  опорными таблицами, картинами, схемами. 
           Материал по слесарному делу обладает значительными возможностями для развития и коррекции познавательной деятельности учащихся, развивается мышление, внимание, память, способность анализировать, сравнивать, выделять сходство и различие понятий, умение планировать деятельность, работать по словесной и письменной инструкции, алгоритму.  При выполнении практических заданий развиваются глазомер, мелкая и общая моторика, координация движений. Трудовая деятельность благотворно сказывается на становлении личностей учащихся: коррегируются нарушения в развитии эмоционально-личностной сферы, развивается умение преодолевать трудности, воспитывается самостоятельность, инициативность, стремление доводить начатое дело до конца.
-   методы работы с текстом: выборочное или объяснительное чтение записей в тетрадях, чтение технологических карт и т.д. 
           Основная задача при работе с текстом — научить обучающихся с ОВЗ сознательному чтению, закрепить знания, усвоенные на уроке при объяснении новой темы. Особое значение на уроках  труда  в специальной (коррекционной) школе VIII вида уделяется работе с новыми понятиями и терминами, для развития у учащихся мышления и речи. Систематическая словарная работа на уроках расширяет лексический 
запас детей, помогает им правильно употреблять новые слова в связной речи.                                                                               
-   практические методы – работа в тетради, (рисование и черчение), практические и самостоятельные работы.                                                                                                                                                                                   
           Специфической особенностью обучения на уроках труда в специальной (коррекционной) школе-интернате VIII вида  является их практическая направленность. Коррекция недостатков развития обучающихся с ограниченными возможностями здоровья происходит в 
условиях комплексного решения образовательных, коррекционно-развивающих и воспитательных задач урока. 
          Тип урока определяется в зависимости  от его основной дидактической цели. Это могут быть уроки изучения нового материала, уроки закрепления знаний, умений и навыков, уроки практического повторения, контрольные уроки. Изучение тем токарного дела начинается с теоретических занятий и ознакомительных упражнений. В целях систематического контроля за уровнем знаний, умений и навыков учащихся  используются уроки практического повторения.  Работа по теме «Практическое повторение» решает как одну из главных, задачу развития 
профессиональных навыков учащихся. Практическое повторение позволяет не только формировать трудовые навыки, но и развивать у учащихся умение работать в коллективе и привычку выполнять периодически повторяющиеся производственные операции. Оно состоит в выполнении операций, с которыми учащиеся ознакомились за данную четверть, ил значительно раньше. При проведении темы практического повторения задача сообщения учащимся новых знаний и технических сведений, овладения новыми приемами труда не ставится.  В конце каждой четверти проводятся самостоятельные работы, а в конце учебного года – контрольная работа, темы и объекты которых определены программой.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               
            Основные технологии: личностно-ориентированное, уровневая дифференциация, информационно-коммуникативные, здоровьесберегающие, игровые. Преподавание базируется на знаниях, получаемых учащимися на уроках черчения, естествознания, истории и др. предметам.
             Материал по предмету «Слесарное дело» имеет много смежных тем с русским языком, чтением, математикой, изобразительной деятельностью, черчением, а также предусматривает опору на знания, полученные на уроках «Технологии. Ручной  труд». В программу включено машиностроительное черчение. Задача этой темы – научить школьников читать и выполнять несложные чертежи. Вследствие того, что данные умения являются подсобными, преподаванию их уделено немного времени.
             
            На уроках большое внимание уделяется технике безопасности. На вводном занятии в начале каждой четверти, с учащимися проводится инструктаж по правилам безопасного поведения в столярной мастерской при выполнении практических заданий.                                                                      
В инструктаж входит разъяснение: 
· правил безопасной эксплуатации ручного инструмента  
· правил безопасной работы на механизированном оборудовании                                                                                 
· правил пожарной безопасности. Учащимся даётся подробное разъяснение алгоритма действий во время пожарной тревоги.
           В процессе  обучения на уроках осуществляется индивидуальный и дифференцированный подход к обучающимся с ограниченными возможностями здоровья, предъявляются требования к их знаниям в зависимости от уровня общего развития, особенностей структуры дефекта, развития речи и индивидуальных возможностей усвоения учебного материала. По наиболее трудным темам программы уровень требований снижается.  Для обучающихся, наиболее слабых в отношении умственного развития и требующих, поэтому особого внимания, подхода, даются индивидуальные задания, раздаточный материал, они обеспечиваются посильными видами практических работ.           
          Возможность овладения профессией учащимися с ограниченными возможностями здоровья  при изучении предмета «Слесарное дело» 
зависит от состояния коррекционной работы на уроках трудового обучения. Её основным направлением для учителя служат повышение 
уровня познавательной активности учащихся и развитие их способностей к осознанной регуляции трудовой деятельности, формирование у учащихся профессиональных знаний и умений. Овладение доступными профессионально-трудовыми навыками станут необходимыми для подготовки учащихся с ОВЗ к дальнейшей социализации. 

























Содержание тем учебного курса

(204 часа в год,   6 часов в неделю)

I четверть
Вводное занятие
Задачи обучения и план работы на четверть. Правила техники безопасности при работе в слесарной мастерской.
Работа с проволокой
Изделия. Цепь из мягкой проволоки, кольца (2—3 оборота). Простейшая головоломка. Модели куба и бруса. Отвертка.
Теоретические сведения. Алюминиевая и медная проволока, применение в изделиях, свойства (хорошо гнется, легко откусывается острогубцами (кусачками), не ржавеет). Стальная проволока: применение в изделиях; свойства (упруга, прочна, не ржавеет). Стоимость проволоки из разных металлов. Инструменты и приспособления: линейка металлическая, острогубцы, плоскогубцы, оправка для изгибания проволоки: устройство, назначение. Миллиметр как основная мера длины в слесарном деле. Правила хранения инструментов и материалов. Правила безопасности при работе с остро- и плоскогубцами. Правила поведения в слесарной мастерской.
Умение. Работа молотком, остро- и плоскогубцами, оправкой для сгибания проволоки.
Практические работы. Разметка длины заготовки по линейке. Откусывание проволоки острогубцами. Навивание спирали. Изгибание проволоки плоскогубцами. Правка алюминиевой и медной проволоки путем протаскивания вокруг гладкого стержня. Соединение концов проволоки скручиванием. Правка стальной проволоки молотком. Изгибание проволоки на оправке. Расплющивание и опиливание концов заготовки для отвертки.
Работа с жестью
Изделие. Коробочка квадратной формы. Коробочка с бортами, клапанами и отогнутыми кромками.
Теоретические сведения. Черная и белая жесть: применение, свойства (режется ножницами, сгибается; белая жесть, кроме того, не ржавеет). Инструменты и приспособления: чертилка, ручные ножницы по металлу, киянка, напильник плоский личной, тиски слесарные (губки, рукоятка). Правила безопасности при разметке и резании тонкого листового металла. Технические требования к качеству изделий.
Умение. Ориентировка по образцу и чертежу изделия.
Практические работы. Изготовление коробочки. Разметка развертки коробочки по чертежу на прямоугольной заготовке. Сгибание бортов на оправке (длина оправки соответствует стороне коробоч-

12

ки). Притупление острых кромок личным напильником. Разметка коробочки с бортами по шаблону.
Самостоятельная работа
Подвеска для картин и плакатов на картонной основе. (Состоит из согнутой вдвое прямоугольной	жестяной пластины и проволочного кольца. Разметка развертки пластины по чертежу. Ориентировка в задании — по образцу, увеличенному макету и рисунку изделия.)
II четверть
Вводное занятие
План работы на четверть. Правила техники безопасности в мастерской.
Разметка и обработка детали прямоугольной формы по заданным размерам
Изделия. Пластины прямоугольной формы толщиной 1,5 мм (подкладки под резцы к токарному станку). Предохранительные (накладные) губки из стали толщиной 1,5 мм к тискам (развертка выполняется в виде прямоугольника 100 х 60 мм со срезанными углами).
Дополнительное изделие. Молоточек детский с одним скосом и круглым отверстием (выполняется из стали квадратного профиля 16x16 мм).
Теоретические сведения. Назначение разметки. Чертеж и технический рисунок детали. Понятие припуск на обработку и базовая кромка. Разметка: инструмент (измерительная линейка, чертилка, кернер, разметочный молоток, угольник с полкой, разметочная плита), последовательность, правила безопасности/Опиливание: назначение, типичные ошибки (горб, завал, выемка, перекос), правила безопасности. Держание напильника, рабочая поза, организация движений. Высота опиливаемой поверхности от уровня губок тисков. Плоский напильник: виды (драчевый, личной), устройство, правила бережного обращения. Поверочная линейка и угольник, устройство, применение.
Умение. Разметка детали, работа плоским напильником.
Разметка детали по линейке от базовой кромки и от вспомогательной риски. Прочерчивание параллельных рисок с помощью угольника с полкой. Последовательная разметка прямоугольника. Кернение рисок.
Организация рабочего места для опиливания. Проверка правильности установки тисков по росту работающего. Закрепление детали в тисках. Опиливание с контролем по разметке, линейке и	угольнику

 Притупление острых углов деталей. Контроль опиленной кромки линейкой на просвет. Применение накладных губок тисков.
Упражнения. Разметка детали по линейке. Прочерчивание рисок. Опиливание деревянных брусков, ограниченных металлическими пластинками, и металлических брусков. При возможности использование приспособления для обучения опиливанию (зеркало на торце напильника или контрольные валики).
Практические работы. Организация рабочего места для разметки. Определение пригодности заготовки: выявление дефектов, установление размеров. Подготовка поверхности заготовки для разметки.
Отделка изделия личным напильником и шлифовальной шкуркой
Изделия. Ранее выполненные.
Теоретические сведения. Назначение отделки деталей. Особенности работы личным и драчевым напильниками. Причина и следствие забивания насечки плоского напильника стружкой. Шлифовальная шкурка: назначение, виды (по зернистости и типу абразивного зерна), правила безопасной работы. Разница в качестве обработки поверхности детали личным напильником и шлифовальной шкуркой. Стальные щетки для чистки напильника. Правила безопасности при работе напильником.
Умение. Работа шлифовальной шкуркой.
Практические работы. Крепление детали в тисках с накладными губками, на деревянном бруске для отделки. Отделка личным напильником плоских поверхностей. Очистка насечки личного напильника. Шлифовка шкуркой, закрепленной на деревянном бруске.
Практическое повторение
Виды работы. Изготовление из листовой стали толщиной 3 мм клиньев крепежных для молотков, клина для удаления сверла из шпинделя сверлильного станка, костылей стенных (разметка по шаблону).
Самостоятельная работа
Изготовление из стали толщиной 3 мм линеек для работы с картоном на уроках труда в младших классах.


Ill четверть
Вводное занятие План работы на четверть. Правила техники безопасности.

Опиливание плоской детали выпуклой и вогнутой формы с разметкой по шаблону
Изделия. Вешалка (основание с отверстиями выполняется вместе с крючком вешалки из стали толщиной 2—2,5 мм. После отделки поверхности крючок загибают в приспособлении). Детали к металлоконструктору.
Теоретические сведения. Выпуклая и вогнутая формы кромки детали. Разметочные шаблоны. Приспособления для крепления шаблона на заготовке: ручные тиски, струбцина. Понятие об исправимом и неисправимом дефектах изготовления.
Упражнения. Проведение рисок по криволинейному шаблону детали. Накернивание контура, имеющего закругленные участки. Закругление выпуклого контура поперечным и продольным опиливанием.
Практические работы. Определение пригодности заготовки. Выбор места крепления шаблона на заготовку с учетом экономного расходования материала. Приемы крепления шаблона к заготовке. Проведение риски по шаблону. Разметка центров отверстий. Выбор напильника, соответствующего профилю скругления. Обработка выпуклых частей детали поперечным и продольным опиливанием. Наведение продольного штриха на кромке детали. Опиливание вогнутого профиля. Притупление острых углов на вогнутых и выпуклых участках.
Сверление
Объекты работы. Ранее выполненные изделия.
Теоретические сведения. Назначение операции сверления. Основные части настольного сверлильного станка. Основные элементы спирального сверла, рабочая часть и хвостик. Типичные причины поломки сверла при работе. Правила безопасности при сверлении. Машинные (станочные) тиски. Устройство, приемы закрепления детали. Правила уборки сверлильного станка.
Умение. Работа на сверлильном станке.
Практические работы. Установка сверлильного патрона в шпинделе станка, закрепление сверла в патроне и плоской детали в машинных тисках. Сверление детали, закрепленной в ручных тисках. Проверка сверления. Удаление сверлильного патрона из шпинделя станка. Сверление сквозного отверстия в детали, закрепленной в машинных тисках. Уборка станка и приспособлений после работы.
Соединение деталей заклепками с потайными головками
Изделия. Вешалка-кронштейн (основание — пластинка из стали толщиной 3 мм, стержень из стали толщиной 8 мм). Подставка для горячей посуды из полос. Ручка столярной детской ножовки по дереву (две дюралюминиевые пластины, соединенные заклепками).

Дополнительное изделие. Подставка для утюга (выполняется из полос, имеет форму подошвы утюга).
Теоретические сведения. Свойство металла («пластичность»)
Клепка: назначение, применение, инструменты, способы, последовательность операций, виды брака, правила безопасности при выполнении. Виды заклепки (с потайной и полукруглой головками). Зависимость прочности заклепочного соединения от качества заклепки.
Умение. Соединение деталей с помощью клепки.
Практические работы. Подбор инструментов для клепки. Зенкование отверстий для головок заклепки. Закрепление заготовок в тисках. Осадка. Расклепывание.
Практическое повторение
Виды работы. Обработка планки для крепления тележки у 	модели автомобиля. (Концы планок шириной 18—20 мм из стали толщиной 2мм закругляют, сверлят отверстия для оси колесной пары и загибают под прямым углом.) Изготовление ушка для вися-
чего замка с вогнутыми сторонам (разметка по шаблону,одновременное опиливание пары изделий).	                                             Самостоятельная работа
Изготовление шайбы из листовой стали толщиной 3 мм. Наружный диаметр 28—30 мм, внутренний —10—12 мм. Разметка по шаб- лону. Ориентировка в задании по чертежу и образцу. -
IV четверть
Вводное занятие
План работы на четверть. Правила техники безопасности.
-
Работа с тонколистовым металлом
Изделия. Крепежные угольники. Поддон для цветочных горшков.
Теоретические сведения. Кровельная сталь: виды (черная, оцинкованная), свойства, применение. Жесть: виды (черная, белая), свойства, применение. Способы предохранения листовой стали от ржавления. Ножницы для разрезания металла: виды, назначение, приемы работы, наладка, заточка, правила безопасности. Деревянный молоток (киянка): назначение (обработка кровельной стали и жести), приемы работы, виды брака при работе с кровельной сталью и жестью. Правила безопасной работы с тонким листовым металлом. Окраска металла эмалью: назначение, инструменты, приемы, техника безопасности.
Умение. Работа слесарными ножницами, киянкой, окраска металла.
Упражнения. Правка кровельной стали (размер листа постепенно увеличивают до 500 х 500 мм). Резание металла по прямым линиям (ножницы закрепляются в тисках). Резание металла по кривой. Загибание кромок. Определение правильной наладки и заточки ножниц.
Практические работы. Правка тонкого листового металла киянкой на плите. Разметка развертки от кромки или вспомогательной риски. Пометка линий разреза. Последовательное вырезание развертки изделия ручными и стуловыми ножницами по прямым и кривым линиям. Загибание кромок углов коробочки. Окраска изделий эмалевой краской с помощью кисти.Правка и гибка металла
Изделия. Чертилка (гибка кольца в приспособлении). Крючок для бытовой вешалки (плечиков) или для удаления металлической стружки. Скобы П-образные и полукруглые (гибка в тисках на оправках; материал: проволока и полоса). Ручка оконная.
Дополнительное изделие. Рамка садовой ножовки из полосы сечением 30 х 4 мм.

призмы, оправки. Правила безопасной работы при правке и гибке.   
Теоретические сведения. Понятие упругость металла. Виды изгиба полосового металла: по плоскости, по узкой грани, винтовой. Инструменты и приспособления для гибки и правки металла: молоток с незакаленным бойком, киянка, наковальня, плита, ручной пресс,
Практические работы. Правка толстой проволоки и прутков на плите. Проверка правки на глаз. Правка полосового металла, изогнутого по плоскости на плите. Правка пластинки шириной до 150 х 200 мм из листового металла толщиной 1,5—2,0 мм. Правка полосового металла с винтовым изгибом способом обратного разворота. Предотвращение дефектов при правке. Контроль правки по линейке и на глаз.
Выполнение канавки по месту сгиба. Сгибание кольца на стержне в приспособлении. Сгибание стальных скоб толщиной 1,5—2,0 мм на оправках, в тисках. Сгибание полос из стали толщиной до 5 мм и пластинок. Проверка правильности и контрольных размеров гибки по образцу и угольнику.
Практическое повторение
Виды работы. Изготовление совка для мусора из кровельной стали.   
Контрольная работа
Изготовление угольников крепежных для столярных изделий из стали 2 мм (отрабатывается развертка 120 х 20 мм. После сверления отверстия пластины загибают в тисках под прямым углом). Изготовление молоточка детского с двумя скосами
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	Т.Б при работе с напильником.Правила бережного обращения с напильником
	2
	
	

	81,82
	П.Р по опиливанию личным напильником плоских поверхностей
	2
	
	

	83,84
	Особенности работы личным и драчовым напильниками.Шлифовальная шкурка:назначение,виды
	2
	
	

	85,86
	Крепление детали в тисках с накладными губками,на деревянном бруске для отделки
	2
	
	

	87,88
	П.Р шлифовка шкуркой,закрепление на деревянном брусе
	2
	
	

	89,90


	П.Р по шлифовке закреплённой шкурки на деревянном брусе
	2
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	
	

	91,92
	Изготовление крепёжным клиньев для молоточков из листовой стали толщиной 3мм.Изготовление из листовой стали толщиной3мм клина для удаления сверла из шпинделя для сверильного станка
	2
	
	

	93,94
	Изготовление стенных костылей из листовой стали толщиной 3мм 
	2
	
	

	95,96
	Изготовление линеек из листовой стали толщиной 3мм
	2
	
	



	№ п\п

	III четверть 5кл слесарное дело
Тема
	К-во
час 60
	дата
	Домашнее задание

	97-98
	Вводное занятие. План работы на четверть. Т.Б в слесарной мастерской
	2
	
	

	
	Опиливание плоской детали выпуклой и вогнутой формы с разметкой по шаблону
	
	
	

	99-100
	Формы кромок плоских деталей
	2
	
	

	101-102
	П.Р по определению форм кромок на изделии
	2
	
	

	103-104
	Разметочные шаблоны. Приемы разметки, приспособления для крепления шаблона к заготовке
	2
	
	

	105-106
	Т.Б при работе с ручными тисками,струбциной
	2
	
	

	107-108
	Определение пригодности заготовки,экономное расходывание материала
	2
	
	

	109-110
	П.Р по приёму крепления шаблона к заготовке для вешалки
	2
	
	

	111-112
	П.Р по проведению рисок,разметки центров отверстий для вешалки
	2
	
	

	113-114
	Напильники для вогнутой и выпуклой формы детали.Т.Б при работе с напильниками
	2
	
	

	115-116
	П.Р по опиливанию выпуклой и вогнутой кромки на изделие
	2
	
	

	117-118
	Понятие об исправимом и неисправимом дефектах изделий
	2
	
	

	119-122
	П.Р по изготовлению деталей к металоконструктору
	4
	
	

	
	Сверление
	
	
	

	123-124
	Сверление: назначение. Сверлильный станок:основные части
	2
	
	

	125-126
	Т.Б при работе на сверлильном станке.Правило уборки станка
	2
	
	

	127-128
	Инструменты и приспособления для сверления:назначения и устройства
	2
	
	

	129-130
	Правила безопасности при сверлении.Установка сверлильного патрона,сверла,закрепления изделия в машинных тисках,сверление
	2
	
	

	131
	Сверление сквозного отверстия в детали, закрепленной в машинных тисках
	1
	
	

	132
	П.Р по удалению сверла и сверлильного патрона из сверлильного станка
	1
	
	

	
	Соединение деталей заклёпками с потайными головками
	
	
	

	133-134
	Свойства металла.Клёпка:назначение, применение, инструменты, способы и последовательность операции
	2
	
	

	135-136
	Т.Б приклёпки.Виды брака.Виды заклёпок
	2
	
	

	137-138
	П.Р по подбору инструментов для клёпки изделия(подставка для утюга)
	2
	
	

	139-140
	П.Р по зенкованию отверстий для заклёпок.П.Р по определению длины и диаметра заклёпки
	2
	
	

	141-142
	Зависимость прочности соединения от качества заклёпки
	2
	
	

	143-148 
	П.Р по заклёпыванию заготовок и тисках.Осадка.Расклёпывание.Контроль и качество изделия
	6
	
	

	
	Практическое повторение
	
	
	

	149-150
	П.Р по обработки планки для крепления тележки у модели автомобиля
	2
	
	

	151-152

	П.Р по изготовлению ушка для висячего замка
	2
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	
	

	153-156
	Изготовление шайбы из листовой стали
	4

	
	

	
	4 четверть 

	48
	
	

	
	Вводное занятие
	
	
	

	157-158
	План работы на четверть. Правило техники безопасности
	2
	
	

	
	Работа с тонколистовым металлом
	
	
	

	159-160
	Кровельная сталь ,жесть: виды,свойства,применение
	2
	
	

	161-162
	Т.Б при работе со слесарными ножницами,киянкой,при окрасе металла
	2
	
	

	163-164
	Инструменты для работы с тонколистовым металлом:виды ,наладка,заточка,назначение,приёмы работы
	2
	
	

	165-166
	П.Р по правке тонкого листового металла
	2
	
	

	167-168
	Виды брака при работе с кровельной сталью и жестью
	2
	
	

	169-170
	Т.Б при работе с разметочным инструментом
	2
	
	

	171-172
	П.Р по разметки развёртки от кромки или вспомогательной риски на заготовке(поддон для цветочных горшков)
	2
	
	

	173-174
	П.Р по резке развёртки изделия ручными ножницами, загибание кромок углов коробочки

	2
	
	

	175-176
	Окраска металла: назначение,инструменты,приёмы,техника безопасности
	2
	
	

	177-178
	П.Р по окрасе изделия эмалевой краской с помощью кисти
	2
	
	

	
	Правка и гибка металла
	
	
	

	179-180
	Упругость металла. Виды изгиба полосового металла
	2
	
	

	181-182
	Инструменты и приспособления для гибки и правки металла
	2
	
	

	183-184
	Т.Б при правке и гибки металла
	2
	
	

	185-186
	П.Р по правке толстой проволоки и прутиков на плите,разметка изделия(чертилка)
	2
	
	

	187-188
	П.Р по сгибанию кольца в приспособлении
	2
	
	

	189-190
	Способы и приёмы правки полосового металла
	2
	
	

	191-192
	П.Р по правке полосового металла,Т.Б
	2
	
	

	193-194
	П.Р по сгибанию полос стали для изделия(ручка оконная)
	2
	
	

	195-196
	Проверка изделий по образцу и угольнику
	2
	
	

	
	Практическое повторение
	
	
	

	197-198
	Изготовление совка для мусора
	2
	
	

	
	Контрольная работа
	
	
	

	199-202

	Изготовление крепёжных угольников
	4
	
	

	203-204
	Изготовление молоточка детского с двумя скосамит
	2
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
















Тематическое планирование уроков Слесарного дела на 2014-2015 год 5 класс
	№ п\п
	Тема
	Количество часов
	Уроки
	Практические
работы
	Экскур-сии
	Форма контроля-
контрольные работы

	Форма
контроля-
самостоятельные работы

	
	1 четверть
	
	
	
	
	
	

	1
	Вводное занятие
	2
	2
	
	
	
	

	2
	Работа с проволокой
	36
	18
	18
	
	
	

	3
	Работа с жестью
	12
	6
	6
	
	
	

	4
	Практическая работа
	4
	
	4
	
	
	

	
	2 четверть
	
	
	
	
	
	

	5
	Вводное занятие
	2
	2
	
	
	
	

	6
	Разметка и обработка деталей прямоугольной формы по заданным размерам
	22
	11
	11
	
	
	

	7
	Отделка изделия личным напильником и шлифовальной шкуркой
	12
	6
	6
	
	
	

	8
	Самостоятельная работа
	6
	
	
	
	
	6

	
	3 четверть
	
	
	
	
	
	

	9
	Вводное занятие
	2
	2
	
	
	
	

	10
	Опиливание плоской детали выпуклой и вогнутой формы с разметкой по шаблону
	22
	11
	11
	
	
	

	11
	Сверление
	10
	6
	4
	
	
	

	12
	Соединение деталей заклёпками с потайными головками
	14
	4
	10
	
	
	

	13
	Практическое повторение
	6
	
	6
	
	
	

	14
	Самостоятельная работа
	6
	
	
	
	
	6

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4 четверть
	
	
	
	
	
	

	15
	Вводное занятие
	2
	2
	
	
	
	

	16
	Работа с тонколистовым металлом
	20
	10
	10
	
	
	

	17
	Правка и гибка металла
	20
	12
	8
	
	
	

	18
	Практическое повторение
	4
	
	4
	
	
	

	19
	Контрольная работа
	2
	
	
	
	2
	

	
	Итого
	204
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	








Требования к знаниям и умениям обучающихся 5 класса

Обучающиеся должны знать:
- свойства мягкой и стальной проволоки,ее применение в изделиях;
- инструменты иприспособления для работы с проволокой,их устройство,назначение и правила безопасной работы сними;
- свойства и применение жести,инструменты и приспособления для работы с жестью,правила безопасной работы при ее разрезании;
- назначение разметки,разметочные инструменты;
- назначение опиливания,виды напильников;
- назначение отделки деталей;
- устройство сверлильного станка,правила безопасной работы при сверлении;
- назначение клепки,ее применение,инструменты для клепки;
- понятие упругость металла,инструменты и приспособления для гибки и правки металла.
Обучающиеся должны уметь в деятельности:
- работать молотком,остро- и плоскогубцами,оправкой для сгибания проволоки;
- ориетироваться по образцу и чертежу изделия;
- размечать детали,работать плоским напильником,
- работать шлифовальной шкуркой;
- работать на сверлильном станке;
- соединять детали с помощью заклепок;
- работать слесарными ножницами,киянкой.

















Формы оценивания:

Учитель должен подходить к оценочному баллу индивидуально, учитывая при оценочном суждении следующие моменты:
· Качество изготовленного школьником объекта работы и правильность применявшихся им практических действий (анализ работы).
· Прилежание ученика во время работы.
· Степень умственной отсталости.
· Уровень патологии органов зрения, слуха и речи.
· Уровень физического развития ученика.

За теоретическую часть:
Оценка «5» ставится ученику, если теоретический материал усвоен в полном объёме, изложен без существенных ошибок с применением профессиональной  терминалогии.
Оценка «4» ставится ученику, если в усвоении теоретического материала допущены незначительные пробелы, ошибки, материал изложен не точно, применялись дополнительные наводящие вопросы.
Оценка «3» ставится ученику, если в усвоении теоретического материала имеются существенные пробелы, ответ не самостоятельный, применялись дополнительные наводящие вопросы.
Оценка «2» ставится ученику, если в ответе допущены грубые ошибки, свидетельствующие о плохом усвоении теоретического материала даже при применении дополнительных наводящих вопросов.
За практическую работу:
Оценка «5» ставится ученику, если качество выполненной работы полностью соответствует технологическим требованиям и работа выполнена самостоятельно.
Оценка «4» ставится ученику, если к качеству выполненной работы имеются замечания и качество частично не соответствует технологическим требованиям. Работа выполнена самостоятельно.
Оценка «3» ставится ученику, если качество выполненной работы не соответствует технологическим требованиям. Работа выполнена с помощью учителя.
Оценка «2» ставится ученику, если работа не выполнена.
Контроль.
Контроль осуществляется в форме проведения самостоятельных работ, контрольной работы и анализа их качества в конце каждой четверти после проведения практического повторения.
             























Учебно – методический комплекс

1. Наименование оборудования, инструментов, наглядных пособий, раздаточного материала
1. Верстак универсальный 2
2. Тиски слесарные 2
3. Разметочная плита 1
4.Станок сверлильный  1
5. Станок токарный   1
6. Электроточило 1
7. Станок фрезерный  1
8.Комбинированный станок для заточки  инструмента 1
9.Муфельная печь  
10.Молоток слесарный  8
11. Штангенциркуль 1
12.Ножницы по металлу   2
13.Ножовка слесарная  3
14.Напильники  10
15.Сверла 20
16.Резьбонарезной набор 1 компл.
17.Плашка с плашкодержателем 6
18.Метчик с воротком 6
19.Зубило 10
20. Кернер  1
21.Транспортир 1
22.Кусачки  6
23.Пассатижи  2
24.Отвертка 6
25.Ключ гаечный  8
26.Чертилка  8
27.Угольник  1
28.Линейка измерительная 1
29.Циркуль разметочный 1
30.Фрезы   10
31.Резцы токарные 2
32.Киянка 
33.Оправка 6
34.Очки защитные  1
35. Коллекция «Металлы и сплавы» 1 копл.
36.Плакаты по темам 22
37.Технологические карты
38.Карточки – задания
	






















Литература

Основная литература:
· Программы специальных  (коррекционных) образовательных учреждений VIII вида: 5-9 кл.: В 2 сб. / Под ред. В.В. Воронковой. – Москва.: Гуманитарный издательский центр ВЛАДОС, 2011г. – Сб. 2.
· Слесарное дело, учебное пособие для учащихся 4 кл. Ю.И.Сагал. – М.:Просвещение,1983г.;
· Слесарное дело, учебное пособие для учащихся 5-6 кл.В.ГКопелевич,И.ГСпиридонов,Г.П.Буфетов.- М.:Просвещение,1992 г.;
· Слесарное дело, учебное пособие для учащихся 7-8 кл. И.Г.Спиридонов,Г.П.Буфетов,В.Г.Копелевич – М.:Просвещение,1985 г.;
· Справочный дидактический материал по слесарному делу, пособие для учащихся 5-9 кл. В.Г.Патракеев, И.В.Патракеев – М.:изд.центр ВЛАДОС,2004 г.;
· Слесарное дело, тетрадь для самостоятельной работы учащихся. – М.:изд.центр ВЛАДОС,2004г.                                                         

    
Дополнительная литература:
· «Сделай сам – 1000 полезных советов» - авт. Составитель  А. М. Горбов
· «Трудовое обучение во вспомогательной школе» - составитель Е. А. Ковалева.
· «Методика профессионально-трудового обучения во вспомогательной школе» - С. Л. Мирский.
· «Индивидуальный подход к учащимся вспомогательной школы в трудовом обучении» - С. Л. Мирский.   
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Лист внесения изменений
	класс
	дата
	Количество не проведённых уроков
	Причина
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