Календарно-тематическое планирование уроков слесарного дела 9класс.
	№

п/п
	Наименование темы
	
	Дата проведения урока
	Словарь
	Повторение
	Наглядность
	Развитие речи,

коррекционные

упражнения

	
	Вводное занятие – 3 ч.
	
	
	
	
	
	

	1.
	Повторение пройденного в 8 классе.
	1

	
	
	Тетрадь 8кл
	Учебник 8 класс.
	Краткое содержание тем.

	2.
	Задачи обучения и план работы на четверть.
	1
	
	
	
	Учебник 9 класс.
	Краткое содержание тем.

	3.
	Правила техники безопасности в мастерской.
	1
	
	
	
	Плакаты по ТБ.
	Повторение правил по ТБ

	
	Организация труда и производства на машиностроительном заводе – 8.
	
	
	
	
	
	

	4.
	Машиностроительный завод: этапы производственного процесса, структура.
	1
	
	Производственный процесс
	
	Плакат, учебник.
	Работа с учебником.

	5.
	Подготовка производства, получение материалов, изготовление и обработка заготовок.
	1
	
	Производство 
	№4
	Учебник.
	Работа с учебником.

	6.
	Изготовление деталей, сборка узлов и изделий.


	1
	
	Деталь, узел
	№5
	Учебник.
	Работа с учебником.

	7.
	Контроль качества,испытание продукции упако-

вка и транспортировка продукции.


	1
	
	ОТК
	№6
	Учебник.
	Работа с учебником.

	8.
	Цех-основное звено призводства. Основные и вспомогательные цеха.
	1
	
	цех
	№7
	Учебник.
	Работа с учебником.

	9.
	Участок. Рабочее место.
	1
	
	участок
	№8
	Учебник.
	Работа с учебником.

	10.
	Заводоуправление.
	1
	
	заводоуправление
	№9
	Учебник.
	Работа с учебником.

	  11.


	Понятие массовое, серийное и индивидуальное производство, норма времени, норма выработки.


	1
	
	Норма времени


	№10
	Учебник.
	Работа с учебником.

	  12.
	Региональный компонент – 6 час.

Виды предприятий: государственное, акционер- ное, частное(на примере предприятий  Мысковс-кого городского округа).
	1
	
	Акционер

частник
	№11
	
	Работа с брошурами

	13.
	Металлообрабатывающие предприятии г.Мыски
	1
	
	обработка
	№12
	брошура.
	Работа с книгой.

	14.
	Металлообрабатывающие предприятия Юга Кузбасса.
	1
	
	Обработка металла
	№13
	карта
	Работа с книгой.

	15.
	Добыча железной руды в Кузбассе, ее использование.
	1
	
	Рудник
	№14
	карта.
	Работа с книгой.

	16.
	 Получение металла на металлургических предприятиях(КМК,ЗАПСИБ).
	1
	
	Доменная печь
	№15
	книга.
	Работа с учебником

	17.
	Виды продукции выпускаемой на КМК, Запсибе и ее применение.
	1
	
	Прокат
	№16
	Книга,карта
	Работа в тетрадях.

	
	Пригонка плоского шарнира – 32 ч.
	
	
	
	
	
	

	18.
	Назначение припасовки деталей. 
	1
	
	Припасовка
	
	Плакат, учебник.
	Работа в тетрадях.

	19.
	Использование в технике точного сопряжения деталей, полученного подгонкой вручную.
	1
	
	Подгонка вручную
	№18
	Образцы, учебник.
	Работа в тетрадях.

	20.
	Припасовка одной детали по готовой второй.
	1
	
	Пройма
	№19
	Учебник.
	Работа в тетрадях.

	21.
	Припасовка детали по готовой пройме.
	1
	
	Вкладыш
	№20
	Учебник.
	Работа в тетрадях.

	22.
	Припасовка проймы по готовой детали.
	1
	
	
	№21
	Учебник.
	Работа в тетрадях.

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Упражнение.
	
	
	
	
	
	

	23.
	Изготовление образца сопрягаемых деталей (материал – поделочная сталь полосовая или квадратного сечения). 
	1
	
	Сопрягаемые детали
	№22
	Образец.
	Выполнение упражнения.

	
	Практические работы
Циркуль разметочный с дужкой. 
	
	
	
	
	
	

	24.
	Изучение технологической карты. Подбор инструмента.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Изучение технологической карты.

	25.
	Проверка поковки по чертежу. Разметка.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	26.27.
	Опиливание наружных плоскостей заготовок циркуля.
	2
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	28.
	Разметка наружного контура ножек циркуля.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	29.
	Опиливание внутренних плоскостей под линейку.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	30.
	Опиливание внутренних плоскостей шарниров.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	31.
	Припиливание углов шарниров ножек под угол 1200.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	32.
	Разметка отверстия под заклепку, сверление отверстия шарниров.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	33.
	Посадка ножки циркуля на временную заклепку и расклепывание.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	34.
	Опиливание боковых плоскостей и скосов по разметке.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	35.
	Опиливание наружных плоскостей и скосов по чертежу.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	36.
	Опиливание наружных и внутренних фасок.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	37.
	Разметка центров отверстий под заклепку, сверление.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	38.
	Нарезание резьбы в отверстии ножки для винта зажима, снятие ножки с временной заклепки.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	39.
	Изготовление оси циркуля.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	40.
	Постановка ножки на постоянную ось и расклепывание.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	41.
	Отрубание заготовки для дуги, разметка наружного контура дуги, паза и отверстия под заклепку.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	42.
	Высверливание паза по разметке.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	43.
	Опиливание наружного контура дуги.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	44.
	Зачистка и притупление острых углов.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	45.
	Постановка дуги на постоянную ось и расклепывание.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	46.
	Окончательная зачистка изделия.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	47.
	Контроль: размеров – штангенциркулем, плоскости – лекальной линейкой и на плите под окраску.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	48.
	Подгонка одной детали по готовой второй.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Работа по технологической карте.

	49.
	Анализ готового изделия.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта
	Анализ качества изделия

	
	Заточка инструмента – 8ч.
	
	
	
	
	
	

	50
	Зависимость угла заострения зубила от твердости обрабатываемого метала. Требования к форме затачиваемой грани.
	1
	
	
	
	Образцы, учебник.
	Учебник, к/карточка №1/18.

	51.
	Устройство электроточила.
	1
	
	
	№50
	Плакат, станок.
	Учебник, к/карточка №2/18

	52.
	Абразивные инструменты и материалы: виды (шлифовальные круги, бруски, шкурки, порошки и пасты), сравнение по твердости, зернистости абразивного материала и связи.
	1
	
	Шлифовальные круги, бруски, шкурки.
	№51
	Образцы, учебник
	Учебник, к/карточка №3/18

	53.
	Действие шлифовального круга на метал. Причины «засасывания» круга.
	1
	
	«Засасывание» круга
	№52
	Образец, учебник.
	Работа с учебником, к/карточка №4/18

	54.
	Нагревание затачиваемого инструмента: причины и следствия.
	1
	
	Сила нажима.
	№53
	образцы
	К/карточка №7/18

	55.
	Правила безопасной работы на электроточиле.
	1
	
	
	№54
	Учебник
	СДМ стр. 190-191

	
	Практические работы.
	
	
	
	
	
	

	56.
	Заточка зубила. Контроль угла заточки по шаблону. Охлаждение зубила при заточке. Правка лезвия на бруске.
	1
	
	Шаблон
	№55
	Образец
	Упражнение к/к №10/18

	57.
	Заточка чертилки. Заточка кернера.
	1
	
	
	№56
	Образец
	Упражнение.

	
	Правила безопасности на территории и цехах машиностроительного завода – 5ч.
	
	
	
	
	
	

	58.
	Внутризаводской и внутрицеховой транспорт: предупредительные сигналы, указатели и надписи о безопасности движения.
	1
	
	
	
	Учебник 
	Работа с учебником

	59.
	Меры безопасности при использовании грузоподъемного устройства.
	1
	
	
	№58
	Учебник
	Работа с учебником

	60..
	Правила электробезопасности.
	1
	
	
	№59
	Учебник
	Работа с учебником

	61.
	Документация по технике безопасности базового предприятия.
	1
	
	
	№60
	Учебник
	Работа с учебником

	  62.
	Подготовка к экскурсии.Правила поведения в общественных местах.
	1
	
	
	
	
	Изучение правил поведения

	
	Региональный компонент – 4 час.

Экскурсия на МЗМК.
	
	
	
	
	
	

	63.
	Проезд до завода.а)заводоуправление.
	1
	
	
	
	
	По плану 

	64.
	б) знакомство с цехами завода (общее представление)
	1
	
	
	
	
	По плану 

	65.
	в) механосборочный цех.
	1
	
	
	
	
	По плану 

	66.
	Подведение итогов экскурсии, проезд до школы.
	1
	
	
	
	
	По плану 

	
	Гигиена труда, производственная санитария и профилактика травматизма – 13ч.
	
	
	
	
	
	

	67.
	Утомляемость в процессе работы. Переутомления, признаки и способы предупреждения.
	1
	
	Утомляемость
	
	Учебник
	Рассказ учителя, работа с учеником

	68.
	Значение рационального режима труда и отдыха, занятия спортом для повышения работоспособности.
	1
	
	Работоспособность 
	№67
	Учебник
	Работа с учебником 

	69.
	Требования к состоянию рабочей одежды. Правила гигиены и режим питания.
	1
	
	Личная гигиена.
	№68
	Учебник
	Работа с учебником

	70.
	Требование к освещению рабочих мест и  вентиляции производственных помещений.
	1
	
	
	№69
	Учебник
	Работа с учебником

	71.
	Инфекционные заболевания: вида, пути распространения, предупреждение.
	1
	
	Неопрятность.
	№70
	Учебник
	Работа с учебником

	72.
	Кожно-гнойное заболевание: виды, причины (мелкие травмы и нарушение правил гигиены)
	1
	
	Неопрятность.
	№71
	Учебник
	Работа с учебником

	73.
	Влияние паров щелочных эмульсий и масел на верхние дыхательные пути и организм в целом.
	1
	
	Щелочные эмульсии.
	№72
	Учебник
	Работа с учебником

	74.
	Влияние шума и вибрации на организм человека.
	1
	
	Вибрация.
	№73
	Учебник
	Работа с учебником

	75.
	Заболевания, возникающие от действия пыли.
	1
	
	
	№74
	Учебник
	Работа с учебником

	76.
	Травма глаз: причины, меры предупреждения.
	1
	
	
	№75
	Учебник
	Работа с учебником

	77.
	Поражение эл. током: последствия, меры защиты.
	1
	
	
	№76
	Учебник
	Работа с учебником

	78.
	Первая помощь (доврачебная) при порезах, ушибах, переломах, эл. травме, отравлении, ожогах, обморожении.
	1
	
	
	№77
	Учебник
	Работа с учебником

	79.
	Вредное воздействие на организм человека курения, употребления алкоголя, наркотиков и токсических веществ.
	1
	
	
	№78
	Учебник
	Работа с учебником

	
	Практическое повторение – 47ч. 
	
	
	
	
	
	

	80.
	Ознакомление с технологической картой на изготовление тисков, обсуждение с учащимися.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Изучение прядка изготовления изделия.

	81.
	Подбор материала, подготовка инструмента.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	82.
	Разметка неподвижной губки
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	83.
	Отрезание из уголка неподвижной губки.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	84.
	Опиливание наружной части губки.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	85.
	Опиливание внутренней части губки, сверление отверстия.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	86.
	Разметка и отрезание из уголка подвижной губки.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	87.
	Опиливание подвижной губки, сверление отверстия.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	88.
	Вытачивание прижимного винта.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	89.
	Изготовление рукоятки к винту, нарезание резьбы.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	90.
	Разметка, отрезание поперечного уголка.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	91.
	Опиливание поперечного уголка, сверление отверстия.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	92.
	Разметка и отрезание двух продольных уголков.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	93.
	Опиливание одного продольного уголка, сверление отверстия.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	94.
	Опиливание второго продольного уголка, сверление отверстия.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	95.
	Разметка и опиливание ползуна, сверление отверстия.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	96.
	Разметка и опиливание планки, сверление отверстия.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	97.
	Разметка, отрезание метала для изготовления скобы.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	98.
	Опиливание и сгибание скобы, сверление отверстия.
	1
	
	
	
	Технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	99.
	Разметка и опиливание пластины, сверление отверстий.
	1
	
	
	
	Технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	100.
	Сборка тисков.
	1
	
	
	
	Технологическая карта
	Работа по технологической карте. 

	101.
	Анализ выполненной работы.
	1
	
	
	
	Образец.
	Анализ качества изделия.

	102.
	Опробование тисков в практической работе.

б) изготовление пассатижей.
	1
	
	
	
	
	Выполнение упражнений.

	103.
	Ознакомление с технологической картой на изготовление пассатижей, обсуждение с учащимися.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Обсуждение порядка изготовления изделия.

	104.
	Подбор заготовки, подготовка инструмента.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте.

	105.
	Проверка заготовки по чертежу, правка.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	106.
	Опиливание одной поверхности обеих губок.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	107.
	Опиливание другой поверхности обеих губок с припуском 0,4 мм.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	108.
	Разметка центра шарнира и рабочих частей губок.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	109.
	Сверление отверстия под временную заклепку, зенковка отверстия под шарнир на половину губок.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	110.
	Припиливание шарнира губок и внутренней поверхности ручек около шарнира.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	111.
	Сборка пассатижей на временную заклепку.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	112.
	Опиливание поверхности губок с припуском 0,2 мм.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	113.
	Разметка конура обеих губок.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	114.
	Опиливание губок по разметке.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	115.
	Разметка отверстия под режущие части головки.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	116.
	Сверление и зенковка отверстия под режущие части головки.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	117.
	Разметка зубьев.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	118.
	Разборка пассатижей и выпиливание профиля зубьев.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	119.
	Заправка режущей части пассатижей.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	120.
	Опиливание поверхности губок под насечку с припуском 0,2 мм.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	121.
	Нарезание насечки на губках, сверление отверстия в обеих губках.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	122.
	Опиливание ручек.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	123.
	Склепывание губок, регулирование движения шарнира, опиливание заклепки.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 


	124.
	Разметка, прорезание и запиливание режущих  пазов в шарнире пассатижей.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	125.
	Опиливание всех поверхностей согласно размерам чертежа.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	126.
	Анализ выполненных работ в групповой беседе.
	1
	
	
	
	Образец.
	Анализ качества изделия.

	
	II ч. 98 ч.
Вводное занятие – 1ч.
	
	
	
	
	
	

	127.
	План работы на четверть. Правила техники безопасности в мастерской.
	1
	
	
	
	Учебник, плакаты
	Повторение правил ТБ.

	
	Состав машины и виды соединений деталей в машине – 9ч.
	
	
	
	
	
	

	128.
	Детали машины.
	1
	
	Машина, деталь.
	
	Плакат, учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	129.
	Взаимозаменяемость деталей.
	1
	
	Технические требования.
	№128
	Образцы, учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.


	130.
	Наиболее распространенные детали машины: вал, ось, зубчатое колесо, шкив, фланец, болт, винт и др.
	1
	
	Вал, ось, шкив, фланец.
	№129
	Образцы, учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	131.
	Сборочная единица машины.
	1
	
	Узел.
	№130
	Учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	132.
	Подвижное и неподвижное соединение.
	1
	
	Подвижное, неподвижное.
	№131
	Учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	133.
	Разъемное и неразъемное соединение.
	1
	
	Разъемное, неразъемное.
	№132
	Учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	134.
	Неподвижное разъемное соединение: резьбовое, шпоночное, шлицевое, клиновое.
	1
	
	Шпоночное, шлицевое, клиновое.
	№133
	Учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	135.
	Неподвижное неразъемное соединение: сварное, заклепочное, выполненные с помощью запрессования, паяния.
	1
	
	Запрессовка.
	№134
	Плакат, учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	136.
	Подвижное разъемное соединение: выполненные с помощью подшипников, зубьев, колес, зубчатых передач, опорных поверхностей (станины, направляющих и т.д.).
	1
	
	Опорная поверхность.
	№135
	Плакат, учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	
	Сборка неподвижного соединения – 26ч.
	
	
	
	
	
	

	137.
	Сборка резьбовых соединений.
	1
	
	
	№136
	Плакат, учебник.
	Работа с учебниками.

	138.
	Диаметральный зазор болтового соединения в обычных и ответственных сопряжениях.
	1
	
	Диаметральный зазор.
	№137
	Учебник.
	Работа с учебниками.

	139.
	Соединение с помощью резьбовой шпильки.
	1
	
	Шпилька.
	№138
	Учебник.
	Работа с учебниками.

	140.
	Брак в резьбовом соединении (дефект резьбы, перекос чайки).
	1
	
	Дефект.
	№139
	Учебник.
	Работа с учебниками.

	141.
	Ручной инструмент для сборки резьбовых соединений.
	1
	
	
	№140
	Образцы инструмента.
	Работа с образцами. 

	142.
	Гаечный ключ: открытый, накладной, торцевой, трещоточный.
	1
	
	Трещоточный ключ.
	№141
	Образцы инструмента.
	Работа с образцами. 

	143.
	Ключи для установки шпилек.
	1
	
	Шпилька.
	№142
	Образцы инструмента.
	Работа с образцами. 

	144.
	Отвертки.
	1
	
	
	№143
	Образцы инструмента.
	Работа с образцами. 

	145.
	Стопорение гаек: контргайкой, разводным шплинтом, наружной шайбой из мягкой стали, проволокой.
	1
	
	Контргайка, шплинт.
	№144
	Образцы, учебник.
	Работа с учебником.

	146.
	Правила безопасной работы при сборке резьбового соединения.
	1
	
	
	№145
	Учебник.
	Работа в тетрадях.

	147.
	Прессовое соединение: виды, назначения.
	1
	
	
	№146
	Учебник.
	Работа с учебником.



	148.
	Применение тепловых посадок.
	1
	
	Тепловая посадка.
	№147
	Учебник.
	Работа с учебником. 

	149.
	Прессовое соединение без нагрева.
	1
	
	
	№148
	Учебник.
	Работа с учебником. 

	150.
	Брак при запрессовке.
	1
	
	
	№149
	Учебник.
	Работа с учебником. 

	151.
	Инструменты и приспособления для запрессовки деталей.
	1
	
	
	№150
	Учебник, инструмент.
	Изучение инструмента. 

	152.
	Молотки со вставками из цветных металлов, выколотки ручные.
	1
	
	Выколотка.
	№151
	Учебник, инструмент.
	Изучение инструмента.

	153.
	Пневматический и гидравлический прессы.
	1
	
	
	№152
	Учебник.
	Работа с учебником.

	154.
	Приспособления для разборки запрессованных деталей (винтовой съемник).
	1
	
	Съемники.
	№153
	Учебник.
	Работа с учебником.

	155.
	Правила безопасной работы.
	1
	
	
	№154
	Учебник.
	Работа в тетрадях.

	
	Практические работы
	
	
	
	
	
	

	156.
	Установка и затяжка резьбового соединения.
	1
	
	
	№155
	Слесарный инструмент.
	Выполнение упражнения. 

	157.
	Определение брака в резьбовом соединении.
	1
	
	
	
	Слесарный инструмент.
	Выполнение упражнения. 

	158.
	Стопорение резьбового соединения.
	1
	
	
	
	Слесарный инструмент.
	Выполнение упражнения. 

	159.
	Запрессовка деталей вручную с помощью выколотки.
	1
	
	
	
	Слесарный инструмент.
	Выполнение упражнения. 

	160.
	Запрессовка с использованием ручного пресса.
	1
	
	
	
	Слесарный инструмент.
	Выполнение упражнения. 

	161.
	Определение брака при запрессовке.
	1
	
	
	
	Слесарный инструмент.
	Выполнение упражнения. 

	162.
	Разборка прессовых соединений.
	1
	
	
	
	Слесарный инструмент.
	Выполнение упражнения. 

	
	Практическое повторение – 62ч.
а) изготовление ключа гаечного двустороннего.
	
	
	
	
	
	

	163.
	Изучение технологической карты на изготовление ключа, обсуждение с учащимися.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Изучение технологической карты.

	164.
	Подбор заготовки для ключа, подготовка инструмента.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	165.
	Разметка контура кляча и контура зева с припуском на обработку.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	166.
	Высверливание контура заготовки, перерубание перемычек.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	167.
	Опиливание одного ребра гаечного ключа, снятие фаски.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	168.
	Опиливание второго ребра, снятие фаски.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	169.
	Разметка центра отверстия зова ключа с двух сторон, сверление. Прорезание ножовкой перемычек.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	170.
	Припиливание зева ключа в размер с одной стороны.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	171.
	Припиливание зева ключа в размер с другой стороны.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	172.
	Окончательная зачистка ключа, маркировка.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте. 

	173.
	Анализ выполненной работы в групповой беседе.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Анализ качества изделия.

	
	б) изготовление кернера.
	
	
	
	
	
	

	174.
	Ознакомление с технологической картой, подбор заготовки.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Обучение порядка изготовления изделия.

	175.
	Отрезание заготовки с припуском на обработку, подрезание торца в размер длины с припуском на центровку.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	176.
	Центрование с одной стороны, накаливание насечки по цилиндру.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	177.
	Обтачивание конуса по длине 36мм, обтачивание заострения под углом 600.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	178.
	Подрезание торца с центровкой по длине 100мм.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	179.
	Обтачивание конуса бойка на длине 10 мм, обтачивание закруглений бойка.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	180.
	Обсуждение выполненной работы в групповой беседе.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Анализ качества изделия.

	
	в) изготовление болта.
	
	
	
	
	
	

	181.
	Изучение технологической карты, подбор заготовки, подготовка инструмента.
	1
	
	
	
	Образец, плакат.
	Изучение технологической карты. 

	182.
	Подрезание оного торца заготовки.
	1
	
	
	
	Технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	183.
	Протачивание стержня болта по заданным размерам.
	1
	
	
	
	Технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	184.
	Снятие фаски на стержне.
	1
	
	
	
	Технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	185.
	Подрезание второго торца заготовки.
	1
	
	
	
	Технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	186.
	Обработка головки болта (шестигранник).
	1
	
	
	
	Технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	187.
	Снятие фаски на головке болта.
	1
	
	
	
	Технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	188.
	Подбор плашки для нарезания резьбы.
	1
	
	
	
	Технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	189.
	Нарезание резьбы, проверка контрольной гайкой.
	1
	
	
	
	Технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	190.
	Анализ выполненной работы, ошибки, допущенные в процессе изготовления болта.
	1
	
	
	
	Технологическая карта.
	Анализ качества изделия.

	
	г) изготовление гайки
	
	
	
	
	
	

	191.
	Изучение технологической карты, обсуждение с учащимися, подбор инструмента.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Изучение технологической карты.

	192.
	Подбор заготовки, отрезание по заданным размерам.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	193.
	Разметка центра, подбор сверла, сверление отверстия.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	194.
	Разметка граней гайки.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	195.
	Обтачивание граней по размерам.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	196.
	Снятие фаски с обеих сторон.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	197.
	Подбор метчика (по таблице), нарезание резьбы.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	198.
	Анализ выполненной работы в групповой беседе с учащимися.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Анализ качества изделия.

	
	д) изготовление винта.
	
	
	
	
	
	

	199.
	Изучение технологической карты, подбор инструмента.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Изучение технологической карты.

	200.
	Подбор заготовки, отрезание с припуском на обработку. 
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте.

	201.
	Подрезание одного торца заготовки.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	202.
	Протачивание стержня по заданным размерам.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	203.
	Снятие фаски на стержне.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	204.
	Подрезание второго торца заготовки.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	205.
	Обработка головки винта.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	206.
	Припиливание шлица на головке винта.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	207.
	Подбор плашки заданных размеров.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	208.
	Нарезание резьбы. Проверка контрольной гайкой.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	209.
	Анализ выполненной работы, разбор допущенных ошибок.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Анализ качества изделия.

	
	е) изготовление шпильки.
	
	
	
	
	
	

	210.
	Ознакомление с технологической картой подбор инструмента.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Изучение технологической карты.

	211.
	Подбор заготовки, отрезание с припуском на обработку.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	212.
	Подрезание одного торца заготовки.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	213.
	Обтачивание стержня шпильки до заданных размеров, снятие фаски.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	214.
	Подрезание второго торца заготовки, снятие фаски.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	215.
	Подбор плашки заданных размеров (по таблице).
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	216.
	Нарезание резьбы с обеих сторон стержня, проверка контрольной гайкой.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по технологической карте. 

	217.
	Анализ выполненной работы в групповой беседе с учащимися.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Анализ качества изделия.

	
	ж) изготовление молотка-выколотки.
	
	
	
	
	
	

	218.
	Проверка заготовки по чертежу, опиливание плоскостей 1,2.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Составление плана работы.

	219.
	Опиливание плоскостей 3,4 на параллельность плоскостям 1,2 под размер.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по плану.

	220.
	Опиливание бойков по размерам.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по плану.

	221.
	Опиливание скосов молотка по размерам.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по плану.

	222.
	Разметка и сверление отверстий под ручку.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по плану.

	223.
	Припиливание отверстия по размерам.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Работа по плану.

	224.
	Анализ выполненной работы. Оценка готовых изделий учащимися.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта.
	Оценка качества изделий.

	
	III ч. – 140ч

Вводное занятие -1ч.
	
	
	
	
	
	

	225.
	План работы на четверть. Правила безопасной работы в мастерской. 
	1
	
	
	
	Плакаты по ТБ.
	Работа в тетрадях.

	
	Механизированные инструменты для сборочных работ – 6ч.
	
	
	
	
	
	

	226.
	Электрические гайковерты: назначение, устройство, применение.
	1
	
	Гайковерт.
	
	Учебник. 
	Работа с учебником. 

	227.
	Пневматические гайковерты: назначение, устройство, применение.
	1
	
	Насадка – ключ.
	№226
	Учебник. 
	Работа с учебником.

	228.
	Механизированные отвертки: назначение, устройство, применение.
	1
	
	
	№227
	Учебник. 
	

	229.
	Электрический шпильковерт: назначение, устройство, применение.
	1
	
	Шпиковерт.
	№228
	Учебник. 
	Работа с учебником.

	230.
	Правила безопасности работы с механизированными инструментами.
	1
	
	
	№229
	Плакат, учебник.
	Работа в тетрадях.

	231.
	Правила электробезопасности при работе с механизированными инструментами. 
	1
	
	
	№230
	Плакат, учебник.
	Работа в тетрадях.

	
	Сборка узлов и механизмов вращательного движения – 24ч.
	
	
	
	
	
	

	232.
	Использование шпоночных соединений.
	1
	
	Шпонка.
	№231
	Образец, плакат.
	Работа с учебником. 

	233.
	Шпонка: виды (клиновая, призматическая, сегментная).
	1
	
	Клиновая шпонка.
	№232
	Образец, учебник.
	Работа с учебником. 

	234.
	Материал для изготовления шпонок.
	1
	
	
	№233
	Образец, учебник.
	Работа с учебником. 

	235.
	Инструмент для установки шпонок.
	1
	
	
	№234
	Плакат.
	Изучение инструмента. 

	236.
	Шпоночные канавки.
	1
	
	Шпоночная канавка.
	№235
	Учебник. 
	Работа в тетрадях.

	237.
	Сухое и жидкое трение. Разница между ними.
	1
	
	Трение
	№236
	Учебник. 
	Работа с учебником. 

	238.
	Подшипники скольжения (цельные и разъемные).
	1
	
	Глухой, разъемный.
	№237
	Плакат, учебник.
	Работа с учебником. 

	239.
	Антифрикционный материал: виды, свойства.
	1
	
	Антифриз. 
	№238
	Учебник. 
	Работа с учебником. 

	240.
	Приспособления для запрессовки втулок в корпус подшипника.
	1
	
	Пресс, оправка.
	№239
	Учебник. 
	Работа с учебником. 

	241.
	Контроль правильности запрессовки.
	1
	
	Зазор.
	№240
	Учебник. 
	Работа с учебником. 

	242.
	Подшипники качения: виды, устройства.
	1
	
	Шариковые, роликовые.
	№241
	Плакат, учебник.
	Работа в тетрадях.

	243.
	Правила запрессовки подшипники качения на вал.
	1
	
	Пресс, оправка.
	№242
	Учебник. 
	Работа в тетрадях.

	244.
	Правила запрессовки подшипника качения в корпус.
	1
	
	Защитное кольцо.
	№243
	Учебник. 
	Работа в тетрадях.

	245.
	Применение съемников при демонтаже узлов и механизмов с подшипниками качения.
	1
	
	Съемник. 
	№244
	Учебник. 
	Работа с учебником.

	246.
	Правила безопасной работы при монтаже и разборе узлов вращательного движения.
	1
	
	
	№245
	Учебник. 
	Работа в тетрадях.

	
	Практические работы.
	
	
	
	
	
	

	247.
	Подгонка шпонок.
	1
	
	
	
	Учебные станки.
	Выполнение упражнений по плану. 

	248.
	Установка шпонок. 
	1
	
	
	
	Учебные станки.
	Выполнение упражнений по плану. 

	249.
	Разборка подшпоночного  соединения.
	1
	
	
	
	Учебные станки.
	Выполнение упражнений по плану. 

	250.
	Запрессовка неразъемных подшипников.
	1
	
	
	
	Учебные станки.
	Выполнение упражнений по плану. 

	251.
	Стопорение неразъемных подшипников.
	1
	
	
	
	Учебные станки.
	Выполнение упражнений по плану. 

	252.
	Демонтаж втулок.
	1
	
	
	
	Учебные станки.
	Выполнение упражнений по плану. 

	253.
	Сборка узлов с подшипниками качения.
	1
	
	
	
	Учебные станки.
	Выполнение упражнений по плану. 

	254.
	Проверка правильности установки подшипников.
	1
	
	
	
	Учебные станки.
	Выполнение упражнений по плану. 

	255.
	Разборка подшипников качения, выемка шариков.
	1
	
	
	
	Учебные станки.
	Выполнение упражнений по плану. 

	
	Разборка, ремонт, сборка и регулировка производственного оборудования – 48ч.
	
	
	
	
	
	

	256.
	Инструкционно – технологические картины на разборку и сборку узлов (механизмов) станочного оборудования и приспособлений.
	1
	
	Дефектная ведомость.
	
	Технологические карты.
	Изучение технологической карты.

	257.
	Виды простейших неисправностей в станках.
	1
	
	Неисправность.
	№256
	Учебник. 
	Работа с учебником.

	258.
	Виды простейших неисправностей в приспособления.
	1
	
	
	№257
	Учебник.
	Работа с учебником.

	259
	Ослабление резьбового соединения.
	1
	
	
	№258
	Технологическое оборудование.
	Изучение неисправностей оборудования.

	260.
	Зазоры в подшипниках и направляющих.
	1
	
	Зазор.
	№259
	Технологическое оборудование.
	Изучение неисправностей оборудования.

	261.
	Погнутость кронштейнов и ограждений.
	1
	
	Погнутость.
	№260
	Технологическое оборудование.
	Изучение неисправностей оборудования.

	262.
	Трещины и поломка в деталях.
	1
	
	Трещина.
	№261
	Технологическое оборудование.
	Изучение неисправностей оборудования.

	263.
	Износ крепежных деталей.
	1
	
	Износ.
	№262
	Технологическое оборудование.
	Изучение неисправностей оборудования.

	264.
	Распределение деталей на годные.
	1
	
	
	№263
	Образцы деталей. 
	Изучение деталей. 

	265.
	Распределение деталей на подлежащие ремонту.
	1
	
	
	№264
	Образцы деталей. 
	Изучение деталей. 

	266.
	Распределение деталей на негодные (требующие замены).
	1
	
	
	№265
	Образцы деталей. 
	Изучение деталей. 

	267.
	Применение разводных гаечных ключей.
	1
	
	Разводной ключ.
	№266
	Разводные ключи.
	Изучение инструмента. 

	268.
	Дефектная ведомость.
	1
	
	Дефект.
	№267
	Учебник. 
	Составление дефектной ведомости.

	269.
	Технические условия на сборку.
	1
	
	
	№268
	Учебник. 
	Работа с учебником.

	270.
	Порядок сборки.
	1
	
	
	№269
	Учебник. 
	Работа в тетрадях.

	271.
	Правила безопасной работы с керосином.
	1
	
	Керосин.
	№270
	Учебник. 
	Работа в тетрадях.

	
	Практические работы.
	
	
	
	
	
	

	272.
	Подготовка рабочего места и инструмента для разборки.
	1
	
	
	
	Учебник.
	Работа с учебником.

	273.
	Отвинчивание резьбовых деталей.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений по плану. 

	274.
	Подбор рабочей части отвертки по размерам шлица винта.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений по плану. 

	275.
	Подбор гаечного ключа по головке винта.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений по плану. 

	276.
	Отвинчивание тугосидящих гаек.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений по плану. 

	277.
	Отвинчивание тугосидящих винтов.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений по плану. 

	278.
	Отвинчивание винта со сломанной головкой.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений по плану. 

	279.
	Удаление обломка винта высверливанием.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений по плану. 

	280.
	Определение дефектов деталей на глаз. 
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений по плану. 

	281.
	Определение дефектов деталей с помощью измерительного инструмента.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	282.
	Исправление дефектов винтов прогонкой резьбы.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	283.
	Исправление дефектов гаек прогонкой резьбы.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	284.
	Припиливание граней для захвата гаечным ключом.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	285.
	Снижение фасок на торце винта. Удаление шплинтов. 
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	286.
	Удаление цилиндрических и конических штифтов. 
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	287.
	Удаление призматических и сегментных шпонок.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	288.
	Съем подшипников качения.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	289.
	Съем шкивов. Съем муфт.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	290.
	Разметка по месту.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	291.
	Сверление отверстий дрелью и нарезание резьбы в станине станка.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	292.
	Удаление заусенцев.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	293.
	Шабрение направляющих.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	294.
	Шлифовка направляющих.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	295.
	Промывка деталей.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	296.
	Протирка деталей.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	297.
	Смазка деталей.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	298.
	Сборка узлов.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	299.
	Стопорение резьбовых соединений контргайкой.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	300.
	Стопорение резьбовых соединений шплинтом, проволокой.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	301.
	Стопорение резьбовых соединений пружинной шайбой.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	302.
	Стопорение резьбовых соединений шайбой с отгибаемым краем.
	1
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	303.
	Покраска деталей кистью.
	
	
	
	
	Учебное оборудование.
	Выполнение упражнений.

	
	Практическое повторение – 61ч.
а) разборка и сборка слесарных поворотных тисков, промывка и смазка деталей.
	
	
	
	
	
	

	304.
	Составление плана работы, обсуждение с учащимися.
	1
	
	
	
	Тиски слесарные. 
	Составление плана работы на ремонт.

	305.
	Снятие скобы.
	1
	
	
	
	Тиски слесарные. 
	Работа по плану.

	306.
	Выкручивание винта зажимного.
	1
	
	
	
	Тиски слесарные. 
	Работа по плану.

	307.
	Откручивание болтов, крепящих корпус с основанием.
	1
	
	
	
	Тиски слесарные. 
	Работа по плану.

	308.
	Промывка винта и подвижной губки, смазка.
	1
	
	
	
	Тиски слесарные. 
	Работа по плану.

	309.
	Сборка тисков, опробование в работе.
	1
	
	
	
	Тиски слесарные. 
	Работа по плану.

	
	б) Изготовление сменных пластин на губки тисков.
	
	
	
	
	
	

	310.
	Подбор заготовок заданных размеров и подготовка базовых кромок.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Составление плана работы.

	311.
	Разметка пластины на заготовке.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану.

	312.
	Проведение вспомогательных рисок, накернивание границ обработки.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану.

	313.
	Сверление по меткам вспомогательных линий.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану.

	314.
	Вырубание зубилом перемычек.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану.

	315.
	Опиливание пластины по разметке.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану.

	316.
	Нарезка насечки на пластины.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану.

	317.
	Сверление отверстий под винт, зенковка.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану.

	318.
	Закрепление сменных пластин на рабочих тисках.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану.

	319.
	Опробование изготовленных губок в работе.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану.

	320.
	Анализ выполненного изделия в групповой беседе с учащимися.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Анализ качества изделия, беседа.

	
	в) выполнение шпоночной канавки, шпонки.
	
	
	
	
	
	

	321.
	Изучение чертежа шпоночного соединения.
	1
	
	
	
	Чертеж.
	Изучение чертежа.

	322.
	Разметка шпоночной канавки по заданным размерам.
	1
	
	
	
	Чертеж.
	Работа по чертежу. 

	323.
	Протачивание канавки согласно разметке.
	1
	
	
	
	Чертеж.
	Работа по чертежу. 

	324.
	Припиливание канавки до заданных размеров.
	1
	
	
	
	Чертеж.
	Работа по чертежу. 

	325.
	Подбор материала для изготовления шпонки.
	1
	
	
	
	Чертеж.
	Работа по чертежу. 

	326.
	Разметка, опиливание базовой поверхности.
	1
	
	
	
	Чертеж.
	Работа по чертежу. 

	327.
	Опиливание других сторон шпонки.
	1
	
	
	
	Чертеж.
	Работа по чертежу. 

	328.
	Зачистка шпонки.
	1
	
	
	
	Чертеж.
	Работа по чертежу. 

	329.
	Сборка шпоночного соединения.
	1
	
	
	
	Чертеж.
	Работа по чертежу. 

	330.
	Анализ выполненного изделия (анализ дают учащиеся).
	1
	
	
	
	Чертеж.
	Анализ качества изделия, беседа.

	
	г) Изготовление клина для удаления сверла из шпинделя сверлильного станка.
	
	
	
	
	
	

	331.
	Изучение технологической карты, обсуждение с учащимися.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Изучение технологической карты.

	332.
	Подбор материала и инструмента.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	333.
	Подготовка базовых сторон.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	334.
	Очистка одной плоской поверхности для разметки.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	335.
	Разметка по чертежу, проведение вспомогательных рисок.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	336.
	Накернивание границ обработки изделия.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	337.
	Сверление по меткам вспомогательных линий.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	338.
	Отрубание зубилом по просверленным отверстиям.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	339.
	Опиливание по разметке.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	340.
	Отделка поверхности клина шлифовальной шкуркой.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	341.
	Опробование клина в работе, анализ выполненного изделия. 
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Анализ качества изделия.

	
	д) Ремонт сверлильного станка: замена рукояток подачи.
	
	
	
	
	.
	

	342.
	Составление дефектной ведомости на ремонт станка, обсуждение с учащимися.
	1
	
	
	
	Сверлильный станок, образец
	Составление дефектной ведомости.

	343.
	Подбор материала, подготовка инструмента.
	1
	
	
	
	Сверлильный станок, образец
	Работа по дефектной ведомости. 

	344.
	Отрезание заготовки.
	1
	
	
	
	Сверлильный станок, образец
	Работа по дефектной ведомости. 

	345.
	Подрезание одного торца заготовки.
	1
	
	
	
	Сверлильный станок, образец
	Работа по дефектной ведомости. 

	346.
	Протачивание стержня до заданных размеров, снятие фаски.
	1
	
	
	
	Сверлильный станок, образец
	Работа по дефектной ведомости. 

	347.
	Подрезание второго торца заготовки, снятие фаски.
	1
	
	
	
	Сверлильный станок, образец
	Работа по дефектной ведомости. 

	348.
	Подбор плашки, нарезание резьбы на концах стержня.
	1
	
	
	
	Сверлильный станок, образец
	Работа по дефектной ведомости. 

	349.
	Изготовление шара для рукоятки.
	1
	
	
	
	Сверлильный станок, образец
	Работа по дефектной ведомости. 

	350.
	Сверление отверстия в шаре, нарезание резьбы, закрепление на рукоятке.
	1
	
	
	
	Сверлильный станок, образец
	Работа по дефектной ведомости. 

	351.
	Прогонка резьбы в месте крепления рукоятки на корпусе станка.
	1
	
	
	
	Сверлильный станок, образец
	Работа по дефектной ведомости. 

	352.
	Закрепление рукоятки, опробование в работе.
	1
	
	
	
	Сверлильный станок, образец
	Работа по дефектной ведомости. 

	353.
	Анализ выполненной работы в групповой беседе с учащимися.
	1
	
	
	
	Сверлильный станок, образец
	Анализ работы.

	
	е) Изготовление торцевого ключа к токарному станку.
	
	
	
	
	
	

	354.
	Ознакомление с образцом изделия, составление плана работы.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Составление плана работы.

	355.
	Обсуждение с учащимися плана работы.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Обсуждение плана работы.

	356.
	Подбор заготовки из прутка, отрезание.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану. 

	357.
	Подрезание торца заготовки.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану. 

	358.
	Обтачивание стержня до заданных размеров.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану. 

	359.
	Подрезание второго торца заготовки, протачивание под головку ключа.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану. 

	360.
	Сверление отверстия в головке, опиливание до заданных размеров.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану. 

	361.
	Подбор заготовки под рукоятку ключа, обтачивание.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану. 

	362.
	Сборка изделия, расклепывание торцов рукоятки.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану. 

	363.
	Отделка изделия шлифовальной шкуркой.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Работа по плану. 

	364.
	Анализ выполненной работы в беседе с учащимися.
	1
	
	
	
	Образец. 
	Анализ качества изделия.

	
	IVч – 112ч.
Вводное занятие – 1ч.
	
	
	
	
	
	

	365.
	План работы на четверть. Правила безопасной работы в мастерской. 


	1
	
	
	
	Плакаты, учебник.
	Повторение правил ТБ.

	
	Разборка, ремонт, сборка и регулировка производственного оборудования  - 15ч.
	
	
	
	
	
	

	366.
	Ползун и направляющие – основные звенья механизма поступательного движения.
	1
	
	Ползун, направляющие
	
	Плакаты, учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	367.
	Направляющие: регулирующие устройства (компенсаторы).
	1
	
	Компенсаторы.
	№366
	Плакаты, учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	368.
	Виды неисправностей и износа направляющих.
	1
	
	
	№367
	Плакаты, учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	369.
	Способы устранения дефектов направляющих.
	1
	
	
	№368
	Плакаты, учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	370.
	Пригонка трущихся деталей.
	1
	
	Пригонка.
	№369
	Плакаты, учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	371.
	Контрольная плита: виды, назначения, устройства.
	1
	
	
	№370
	Плакаты, учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	372.
	Простейшие способы выверки плоскостей: на глаз, с помощью поверочной линейки на просвет, поверочной плитой на краску.
	1
	
	Выверка плоскостей.
	№371
	Плакаты, учебник.
	Работа с учебником в тетрадях.

	
	Практические работы.
	
	
	
	
	
	

	373.
	Устранение характерных неисправностей направляющих: отколы,  выбоины, заусеницы, износ.
	1
	
	Отколы, выбоины.
	
	Производственное оборудование. 
	Выполнение упражнений. 

	374.
	Установка вставок и накладок при ремонте выбоин.
	1
	
	Вставка, накладка. 
	
	Производственное оборудование. 
	Выполнение упражнений. 

	375.
	Установка вставок и накладок при ремонте отколов.
	1
	
	
	
	Производственное оборудование. 
	Выполнение упражнений. 

	376.
	Обработка направляющих после заварки дефектов.
	1
	
	
	
	Производственное оборудование. 
	Выполнение упражнений. 

	377.
	Ремонт прижимных планок.
	1
	
	
	
	Производственное оборудование. 
	Выполнение упражнений. 

	378.
	Регулировка зазора с помощью прижимных планок.
	1
	
	Регулировка.
	
	Производственное оборудование. 
	Выполнение упражнений. 

	379.
	Выверка плоскостей поверочной плитой на краску.
	1
	
	Выверка.
	
	Производственное оборудование. 
	Выполнение упражнений. 

	380.
	Заточка инструмента.


	1
	
	Абразивные материалы.
	
	Производственное оборудование. 
	Выполнение упражнений. 

	
	Техническое нормирование, квалификационные характеристики и оплата труда слесаря – сборщика и слесаря – ремонтника – 10ч.
	
	
	
	
	
	

	381.
	Значение нормированного труда.
	1
	
	Нормирование труда.
	
	Учебник. 
	Работа с учебником в тетрадях.

	382.
	Норма времени.
	1
	
	Норма времени.
	№381
	Учебник. 
	Работа с учебником в тетрадях.

	383.
	Норма выработки.
	1
	
	Норма выработки.
	№382
	Учебник. 
	Работа с учебником в тетрадях.

	384.
	Слагаемые оперативного времени на выполнение технологических операций (основное и вспомогательное, на обслуживание рабочего места, на отдых и удовлетворение естественных надобностей).
	1
	
	Оперативное время.
	№383
	Учебник. 
	Работа с учебником в тетрадях.

	385.
	Основные признаки квалификации рабочего: объем теоретических и практических знаний, навыков и умений.
	1
	
	Квалификационные требования.
	№384
	Учебник. 
	Работа с учебником в тетрадях.

	386.
	Тарифные разряды профессий.
	1
	
	Тарифные разряды.
	№385
	Учебник. 
	Работа с учебником в тетрадях.

	387.
	Квалификационные характеристики профессий.
	1
	
	Характеристика профессий.
	№386
	Учебник. 
	Работа с учебником в тетрадях.

	388
	Зависимость заработной платы рабочего от тарифного разряда (тарифный коэффициент, тарифная ставка).
	1
	
	Тарифный коэффициент, ставка
	№387
	Учебник. 
	Работа с учебником 

	389
	Форма и система зарплаты.
	1
	
	Система.
	№388
	Учебник. 
	Работа с учебником 

	390.
	Бригадные формы организации и оплаты труда.
	1
	
	
	№389
	Учебник. 
	Работа с учебником 

	
	Трудовое законодательство – 11ч.
	
	
	
	
	
	

	391.
	Кодекс законов о труде.
	1
	
	Кодекс законов.
	
	Кодекс законов о труде.
	Работа с книгой.

	392.
	Основные трудовые права и обязанности рабочих и служащих.
	1
	
	
	№391
	Кодекс законов о труде.
	Работа с книгой.

	393.
	Трудовой договор.
	1
	
	Трудовой договор.
	№392
	Кодекс законов о труде.
	Работа с книгой.

	394.
	Перевод на другую работу.
	1
	
	
	№393
	Кодекс законов о труде.
	Работа с книгой.

	395.
	Расторжение трудового договора. 
	1
	
	Расторжение договора.
	№394
	Кодекс законов о труде.
	Работа с книгой.

	396.
	Отстранение  от работы.
	1
	
	
	№395
	Кодекс законов о труде.
	Работа с книгой.

	397.
	Рабочее время и время отдыха.
	1
	
	
	№396
	Кодекс законов о труде.
	Работа с книгой.

	398.
	Заработная плата.
	1
	
	
	№397
	Кодекс законов о труде.
	Работа с книгой.

	399.
	Трудовая дисциплина.
	1
	
	
	№398
	Кодекс законов о труде.
	Работа с книгой.

	400.
	Охрана труда.
	1
	
	
	№399
	Кодекс законов о труде.
	Работа с книгой.

	401.
	Труд молодежи.
	1
	
	
	№400
	Кодекс законов о труде.
	Работа с книгой.

	
	Практическое повторение – 75ч.
а) Изготовление ножниц по металлу.
	
	
	
	
	
	

	402.
	Изучение технологической карты на изготовление изделия. Обсуждение с учащимися.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Изучение технологической карты.

	403.
	Подбор заготовки, подготовка инструмента.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	404.
	Разметка и вырезание из уголка 75х75 верхней части станины.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	405.
	Опиливание верхней части станины, сверление отверстий.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	406.
	Разметка и вырезание из уголка 75х75 нижней части станины.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	407.
	Опиливание нижней части станины, сверление отверстий.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	408.
	Изготовление 4-х винтов М6.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	409.
	Сборка станины на винтах.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	410.
	Разметка и опиливание ножа неподвижного.

Сверление отверстий.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	411.
	Разметка и опиливание ножа подвижного, сверление отверстий.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	412.
	Разметка и опиливание рычага ножевого. Сверление отверстия.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	413.
	Разметка и опиливание серьги. Сверление отверстия.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	414.
	Вытачивание оси – винта и нарезание резьбы.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	415.
	Сборка изделия.
	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Работа по технологической карте.

	416.
	Анализ выполненной работы в беседе с учащимися.


	1
	
	
	
	Образец, технологическая карта. 
	Анализ качества изделия.

	
	б) Изготовление прижимных планок.
	
	
	
	
	
	

	417.
	Ознакомление с образцом изделия, составление плана на изготовление.
	1
	
	
	
	Образец.
	Составление плана работы.

	418.
	Подбор материала, подготовка инструмента.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	419.
	Разметка, опиливание базовой стороны.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	420.
	Опиливание планки по заданному размеру.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	421.
	Отделка изделия, контроль отделки.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	422.
	Анализ выполненной работы в беседе с учащимися.
	1
	
	
	
	Образец.
	Анализ качества изделия.

	
	в) изготовление прижимного винта.
	
	
	
	
	
	

	423.
	Подбор заготовки, подготовка инструмента.
	1
	
	
	
	Образец.
	Составление плана работы.

	424.
	Отрезание, подрезание торца.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	425.
	Обтачивание цилиндрической части заготовки под диаметр головки винта 16 мм. по длине 35мм.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	426.
	Обтачивание заготовки под диаметр 12 мм. на длине 22 мм., подрезание уступа винта.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	427.
	Обтачивание стержня под резьбу, подрезание уступа.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	428.
	Протачивание канавки под размер.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	429.
	Накатка головки винта.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	430.
	Отрезание винта.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	431.
	Снятие фаски на головке.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	432.
	Анализ выполненного изделия в беседе с учащимися.
	1
	
	
	
	Образец.
	Анализ качества изделия.

	
	г) Разборка, сборка и ремонт учебных станков.
	
	
	
	
	
	

	433.
	Подготовка рабочего места и инструмента для разборки станков.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Составление плана работы.

	434.
	Отвинчивание резьбовых деталей.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	435.
	Подбор рабочей части отвертки по размерам шлица винте.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	436.
	Подбор гаечного ключа по головке – винта.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	437.
	Отвинчивание тугосидящих гаек.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	438.
	Отвинчивание тугосидящих винтов.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	439.
	Отвинчивание винта со сломанной головкой.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	440.
	Удаление обломка винта высверливанием.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	441.
	Определение дефектов деталей на глаз.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	442.
	Определение дефектов деталей с помощью измерительного инструмента.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	443.
	Исправление дефектов винтов прогонкой резьбы.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	444.
	Исправление дефектов гаек прогонкой резьбы.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	445.
	Припиливание граней для захвата гаечным ключом. 
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	446.
	Снятие фасок на торце винта.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	447.
	Удаление шплинтов.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	448.
	Удаление цилиндрических штифтов.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	449.
	Удаление конических штифтов.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	450.
	Удаление призматических шпонок.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	451.
	Удаление сегментных шпонок.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	452.
	Съем подшипников качения.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	453.
	Съем шкивов.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	454.
	Съем муфт.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	455.
	Разметка по месту.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	456.
	Сверление отверстий дрелью с нарезанием резьбы в станине станка.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	457.
	Удаление заусенцев.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	458.
	Шабрение направляющих.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	459.
	Шлифование направляющих.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	460.
	Промывка деталей.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	461.
	Протирка деталей.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	462.
	Смазка деталей.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	463.
	Сборка узлов.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	464.
	Стопорение резьбовых соединений контрагайкой.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	465.
	Стопорение резьбовых соединений шплинтом, проволокой.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	466.
	Стопорение резьбовых соединений пружинной шайбой.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	467.
	Стопорение резьбовых соединений шайбой с отгибаемым краем.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	468.
	Покраска деталей краской.
	1
	
	
	
	Учебные станки. 
	Работа по плану. 

	
	д) Изготовление накидного ключа и токарному станку.
	
	
	
	
	
	

	469.
	Ознакомление с образцом изделия, составление плана работы.
	1
	
	
	
	Образец.
	Составление плана работы.

	470.
	Подбор заготовки, обрезание, подрезание торца.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	471.
	Обтачивание стержня по заданному диаметру.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	472.
	Подрезание второго торца, сверление.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	473.
	Растачивание по заданным размерам, сверление отверстия.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	474.
	Подбор заготовки под рукоятку ключа, обтачивание.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	475.
	Сборка изделия, расклепывание торцов рукоятки.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 

	476.
	Анализ качества выполненного изделия в групповой беседе с учащимися.
	1
	
	
	
	Образец.
	Работа по плану. 


