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Пояснительная записка

     Планирование учебного материала по профессионально-трудовому обучению (столярное дело) в 5-9 специальных коррекционных классах VIII вида составлено на основе Программы специальных (коррекционных) общеобразовательных учреждений VIII вида 5-9 классы, сборник 2, Москва, ГИЦ «ВЛАДОС», 2012 год, под редакцией В.В. Воронковой.

     Программа ориентирует на повышение уровня познавательной активности учащихся и развитие их способности к осознанной регуляции трудовой деятельности, что предполагает формирование у них необходимого объема профессиональных знаний и общетрудовых умений.

     Цель программы – подготовить школьников к поступлению в ПТУ соответствующего типа и профиля.

     Срок обучения по программе – 5 лет. В 9 классе предполагается специализация учащихся. Разделение на столяров и плотников происходит на основе учительского анализа степени усвоения школьниками учебного материала за 5-9 классы.

     Программа включает теоретические и практические занятия. Предусматриваются лабораторные работы и упражнения, экскурсии на профильные производства. Учтены принципы повторяемости пройденного учебного материала и постепенности ввода нового.

     В процессе обучения школьники знакомятся с разметкой деталей, пилением, строганием, сверлением древесины, различными видами соединений и отделкой изделий. Приобретают навыки владения столярными инструментами и приспособлениями, узнают правила ухода за ними. Некоторые из инструментов и приспособлений изготавливают сами. Кроме того, ребята учатся  работать на сверлильном и токарном станках, применять лаки, клеи, краски, красители. Составление и чтение чертежей, планирование последовательности выполнения трудовых операций, оценка результатов своей и чужой работы также входят в программу обучения. 

     Большое внимание уделяется технике безопасности. Затронуто эстетическое воспитание (художественная отделка столярных изделий).

     Все это способствует физическому и интеллектуальному развитию подростков с нарушениями интеллектуального развития и их социально-бытовой ориентации.

     Для успешного обучения по данной программе столярная мастерская оснащена всем необходимым оборудованием, станками и инструментами. Поддерживается тесная связь со столярными цехами местных предприятий. На занятиях дети привлекаются к выполнению заказов школы, социума.
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	5 класс

Пиление столярной ножовкой

Промышленная заготовка древесины

Игрушки из древесного материала

Сверление отверстий на станке

Игрушки из древесины и других материалов

Выжигание

Пиление лучковой пилой

Строгание рубанком

Соединение деталей с помощью шурупов

Изготовление кухонной утвари

Соединение рейки с бруском врезкой                      
И т о г о

6 класс

Изготовление изделия из деталей круглого сечения

Строгание. Разметка рейсмусом.

Геометрическая резьба по дереву.

Угловое концевое соединение вполдерева брусков

Сверление

Криволинейное пиление. Обработка криволинейной кромки.

Долбление сквозного и несквозного гнёзд

Свойства основных пород древесины

Угловое серединное соединение на шип одинарный сквозной УС-3

Практическое повторение

Угловое концевое соединение на шип открытый сквозной одинарный УК-1

Заточка стамески и долота

Склеивание

Практическое повторение                                                         

                                           И т о г о

7 класс

Фугование

Хранение и сушка древесины

Геометрическая резьба по дереву

Практическое повторение

Угловое концевое соединение на шип с полупотемком несквозной УК-4

Непрозрачная отделка столярного изделия

Токарные работы

Практическое повторение

Обработка деталей из древесины твердых пород

Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным УК-2

Круглые лесоматериалы

Угловые ящичные соединения УЯ-1 и УЯ-2

Свойства древесины

Выполнение криволинейного отверстия и выемки. Обработка криволинейной кромки

Практическое повторение                                                                                 

И т о г о
8 класс

Заделка пороков и дефектов древесины

Пиломатериалы

Изготовление столярно-мебельного изделия

Изготовление разметочного инструмента

Токарные работы

Изготовление строгального инструмента

Представление о процессе резания древесины

Изготовление столярно-мебельного изделия

Практическое повторение

Ремонт столярного изделия

Безопасность труда во время столярных работ

Крепежные изделия и мебельная фурнитура

Практическое повторение                                                                                            

И т о г о

9 класс

Художественная отделка столярного изделия

Практическое повторение

Самостоятельная работа

Изготовление моделей мебели

Трудовое законодательство

Практическое повторение

Плотничные работы

Круглые лесоматериалы, пиломатериалы, заготовки и изделия

Изготовление строительных инструментов, приспособлений

Практическое повторение

Изготовление несложной мебели с облицовкой поверхности

Мебельная фурнитура и крепежные изделия

Практическое повторение

Изготовление оконного блока

Столярные и плотничные ремонтные работы

Изоляционные и смазочные материалы

Практическое повторение

Сведения о механизации и автоматизации мебельного производства

Изготовление секционной мебели

Практическое повторение

Плотничные работы

Кровельные и облицовочные материалы

Настилка линолеума

Фанера и древесные плиты

Практическое повторение                                                                                         

И т о г о
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Содержание тем учебного курса
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BBogHoe 3aHsiTUE

CoobieHyvie TeMbl 3aHSITHI Ha Y€TBEPTh. Y TOYHEHME IIPABUJI II0BE-
[IeHHUA yyalxcs B MacTepckoi. IIpasuia Ge3omacHocTH B paboTe ¢ uc-
TPYMEHTOM.

NuneHne cToNAPHON HOXXOBKON

HNanemwe. VIrpyieyssiil cCTpoRTeNbHbIN MaTepuas u3 6PyCKOB pas-
HOTO cedeHusi ¥ OpMbL. 3arOTOBKY /ISl HOCIEAYIOMNX paboT.

Teoperuueckue cenenus. Iousatue niockas nosepxnocms. Mu-
JMMETp KaK OCHOBHAs Mepa JUTMHbI B CTOIAPHOM Jieste. Buzpl Gpaka npu
nutenny. I1paBuia 6€30IacHOCTY NPY MUJIEHUHN U paboTe MIKYPKOI.

CToJsipHBIe HHCTPYMEHTDHI H MPHCIIOCOOIEHHS: BUIBI (U3MEPUTENb-
Hasd JMHeNKa, CTOJASAPHbIA YrOJIbHUK, CTOJIAPHAS HOXKOBKA, CTYCJIO0), YC-
TPOMCTBO, MIPABIUIA [T0JIb30BAHNA U HasHauenue. [lonsatue npunyck na
obpabomxy.

Marepuasibl A7 u3e st mm(oBaabHas MKyPKa, BOAHbIE KPACKIL

Vmenne. PaboTta crossipHO# HOKOBKO#L. PazMeTka J/IMHbL feTajiel
C IIOMOUIBIO JIMHEHKY U yTobHIKA. [IuneHue monepex BOMOKOH B CTYC-
ne. lllmadosanue Topios netaneii wkypkoi. Hlaudosanue B «make-
Te». Ilunenne Mo yriaoM B cTycie. KOHTPOIb 3a NPaBUABHOCTHIO pas-
MepOB ¥ (POPMBI JIETAITY C TOMOINBIO THHEHKHU U YIOJBHUKA.

Hpaktryeckne pa6oTsl. [Tunenne 6pycKoB, BBICTPOraHHBIX ITO TOJI-
muHe ¥ mvpuHe, OKpaniviBaHue U3IeINN KICTOUKOM.

MpombilieHHas 3aroToBka ApeBecHbl

Teopernueckue cBexenns. /[epeBo: 0CHOBHBIE YacTH (KPOHA, CTBOIL,
KODEHb ), TOPO/BI (XBOWHOE, TUCTBEeHHOE). [l peBecHHa: KCII0JIb30BaHME,
3ar0TOBKa, pasziesika (6peBHa), TPaHCIOPTHPOBKA. I11oMaTepyalt: BUABL,
ucrionb3oBanue. Jlocka: Bunbl (o6pesHas, Heobpe3Hast), pa3Mepsl (1IU-
pHHa, TomuHa). Bpycok: (KBaapaTHBIH, IPSAMOYTOIBHELT), TPaHu U peb-
pa, X B3aUMOPACIOJIoXKeHHue (IO IIPSMBIM YIJIOM ), TOPEIL.

Wrpyiuku s gpesecHoro matepuarna

Hspenne. Vrpymeyunas mebestb: CTOI, CTyJ, GaHKeTKA U JIP.

Teopernyeckue cBefeHus. PUCYHOK [ieTaln u3/iesins: Ha3HaueHue,
BBINIOJIHEHKE, 0Oo3HaYeHne pasmepoB. 11Iuso, Ha3HauYeHUe, M0JIb30Ba-
HUe, TpaBuIa 6e30macHON paboThL.

Ymenne. PaGora umnom. Mzobpaskenue netany (TEXHUYECKUIT PH-
CYHOK).

IIpaktuyeckue paGorpi. Pasmerka aeraneil U3 BHICTPOTAHHBIX IO
TOJIILKHE U IIUPHUHEe GPYCKOB, PeeK ¥ Hape3aHHBIX 10 IIMPHHE II0J0COK



                         [image: image2.png]¢anepbl. OnHOBpeMEHHAsI 3aTOTOBKA OIMHAKOBBIX AeTameii. ITuienue
110710coK (haHepsl B npucnocobernu. [loaroToBKa orBepeTHil s yc-
TAHOBKH I'BO3/te ¢ HomomIpbio muna. C60pKa U KOHTPOIIb U3ZEHH,

CamocrosTenbHas pabota
ITo BeiGOPY yunTemns.

Il yverBepTL

BBogHoe 3aHsTNE
Ob6psacnenne yem yyampecs 6yIyT 3aHUIMATBCA B Tedernu 11 wer-
Beptu. IIpauia 6esomacHocTy npu paboTe ¢ HHCTPYMEHTAMH.

CeeprnieHue oTBepCTUM 3a CTaHKe

Hspenne. Tozncraska st kapanzaaei, KUCTOUEK U3 IPSIMOYIOIb-
HOro OpycKa, BRICTPOTAHHOTO IO INHPHHE ¥ TOJIUHE (OCHOBAHME — U3
(baHephl WK JIOMIEYKH).

Teopernyeckue cpenenns. IoHITHS CKB03HOE U HECKE03HOE OMEED-
cmue. HaCTONMbHBIH CBEPIIMIBHBIN CTAHOK: HA3HAYEHWE M OCHOBHBIE Ya-
cri. CBepaia: BB (CIMPAJIbHOE, IEPOBOE), HasHayeHue. [IpaBuia Ge-
30MaCHOY pabOThI HA HACTOIBHOM CBEPIMIBHOM CTAHKE.

VYmenue. Pa6oTa Ha HACTOJBHOM CBEDIIIIBHOM CTAHKE,

IIpaxTnyeckne paGoTsl. PasmeTka napalesbHbIX OMHAKOBO yaa-
JIEHHBIX DYT OT Apyra JMHUH 110 TuHelike U yronapHuky. Kpemnenne
CBEpJIa B [TaTPOHE CBEPIIMIBHOIO cTaHKa. PaboTa Ha cBep/IMIbHOM cTaH-
K€ C IPUMEHEHUEM CTPaXOBOYHOIo ynopa. CepJieHne HeCKBO3HBIX OT-
BEPCTHI 110 MEJIOBO# OTMeTKe Ha cBepJie uiu Mydroit. Korrposs ry-
OUHBI CBEpJIEHN.

Wrpyikn us apesecuHbl U APYrux maTepuanos

Hanemst. Moznenu kopabJist, TyCeHUYHOro TPaKTOPa, TPY30BOIO aB-
TOMOOUJIA.

Teopernueckue cBenenys. Pamniuib, HATTHILHUK IpaveBbIii, KOJIO-
BOPOT: CTPOMCTBO, IPUMEHeHue, TpaBuIa GesonacHoi paboter ITypy-
ITBI, OTBEPTKA: YCTPOUCTBO, IPUMEHEH e, TIPaBUIa 6e30macHoi paboTs

Ymenue. PaGora paimiiiem, HAUTBHIKOM, KOTIOBOPOTOM, OTBEDT-
Koi. Pabotsr Ha BepcTake.

Haraspmoe nocobue. Msobpaxenns (pucyrkn, dororpapumn) xo-
pabis, TyCEeHHYHOTO TPaKTOpa, IPY30BUKA.

IlpakTyeckue paGotel. Kpemsenue 3ar0TOBOK B 3a/iHeM 3aKHMe
Bepcraka. Marorosienue feraneil. O6paboTka 3aKPyTIeHHBIX TOBEPX-
HOCTeHl palinuieM (IpaveBsM HamuibHEKOM). CO0pKa U3KeNus ¢ mHo-
MOIIbIO TBO3/IEH, IYPYIIOB U KJIEsL.
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O6nbexTsl paboThi. Patee BBIMOIHEHHOE M3/IeKe (MTPyIIeYHast Me-
6eJib, TIOACTABKA ¥ JID.).

TeopeTuyeckue cBeieHUs. JIEKTPOBEDKUATATENb. YCTPOMCTBO, ACH-
CTBUE, TIpaBK/Ia 6e30IIaCHOCTH NPY BhiKUraHu. [Ipasiia 6e3onacHoc-
TH TIpH paboTe ¢ JTaKoM.

Vmenne. PaGora snexrpossukurareseM, Pabora c saxoM. [lepeBox
PHUCYHKA Ha H3Zejue

IIpakTrueckue pa6oTsl. [loAroToBKa TOBEPXHOCTU U3/ENS K Bbi-
xwuranuio. [lepeBon pucyHKa Ha U3fiejMe ¢ TIOMOIIbI0 KOIMMPOBaJIbHOR
Gymaru. Pabota BepkuratesieM. Packpacka pucyHnka. Hanecenne jiaka
Ha TIOBEPXHOCTD U3ETH.

CamocrosTenbHas pa6oTta
ITo BBIGOPY yuuTEIS.

Il veTBEPTL

BsogHoe 3aHaTHE
Coobmerve mporpammst Ha 111 wetsepts. Cobionenue npaBui 6e-
30MACHOCTH.

MuneHve ny4yKoBOW NNION

Uaneme. 3arotoska GyaylIero U3ETU.

Teopernueckue cBeaenus. [lunenve: BUBI (IIONEPEK U BAOIb BO-
JIOKOH ), pasHuIla Mex Iy onepaiiusimu. Jlyakopast nunia. HasHauenwe, yc-
TPOUCTBO, 3y0bst IS MTOMEPEYHOT0 U NPOXOJILHOTO IIMJICHHA, IPaBIIa
OesonacHOM paboThI U mepeHocky. bpak mpy NueHuu: Mepbl PEAyIL-
peXIEHHS.

Vmenne. PaGora 1yuxoBoit MHIOM.

IIpakTuyeckue paborel. IToaroToska paboyero Mecra. Pazmerka 3a-
FOTOBKY II0 3aJaHHbIM pasMepam. I10/Ir0TOBKA JIyYKOBOW MUJIBL K pabo-
te. Kperuremre 3aroTOBKH B 33[{HEM 3aKuMe BepcTaka. [lunenue normne-
PEK U BIOJb BOJIOKOH. KOHTPOJIb TPaBUIIBHOCTH OTIIJIA YTOJAbHUKOM.

CtporaHue py6aHKom

Hspemie. 3aroToBKa U3/1€THUA.

Teopertnueckue ceeaenusi. [llupokas u y3kast rpany 6pycka, pebpo
Opycka (mocku). [livHa, IMUPUHA, TOJIMMHA Opycka (ZOCKU): U3Mepe-
HHE, IOCIE0BATEIbHOCTh Pa3MeTKH ipy crporanuu. Obiiiee peicTas-
JIEHVE O CTPOEHUHU JIPEBECHHBL: XapaKTepe BOJIOKHUCTOCTHU Y €€ BJIHIHYIE
Ha mporecc cTporadus. Py6aHok: OCHOBHBbIE 4acTH, NpaBuia Gesorac-
HOTO MOJIb30BAHUS, TIOATOTOBKA K paboTe.



                       [image: image4.png]Ymenne. Pabora pybankoM.

Ilpaxtuueckue pabotsl. Kpemienne yepHOBOIT 3aT0TOBKM Ha Bep-
crake. CTporanue IHPOKO# U y3KOi rpaHeii ¢ KOHTPOJIEM JIHHERKOH
YrOJIBHUKOM. PagMeTKa UIMPUHBI M TOJINIMHBI 3aTOTOBKH C IIOMOIIBIO
JmHelky ¥ Kapangama. [IpoBepka BoimoHeHHOH PaGoTHL.

CoepvHeHue geTtanei ¢ NOMOLLbIO LWYPYNOB

Haneme. Hacrennas mosouxa.

Teopernueckue csenenns. 1o rpanetoe, 6ypaBunk: HasHaYeHwe,
npuMeHenue. Llypymn, sneMeHThI, B3auMOIeHCTBYE ¢ IpeBecHHOi. Pas-
3€HKOBKA, YyCTPOHCTBO U TIPHMEHEHHE,

Jlpenb pyunas: npuMeHerue, yCTPORCTBO, mpasuia paboTeL [Ipasu-
Jia 6€30IaCHOCTH MPY PaboTe MHIOM, OTBEPTKOH 1 APEIBIO.

Yeprex: HasHaueHUe (OCHOBHOM IOKYMEHT I BBIIIOTHEHUS U3/Ie-
JIST), BU/BI JIMHUY, BUAUMBIH KOHTYD, pasMepHasi, BHHOCHASL.

Ymenne. PaGoTa pa3seHKOBKO#, 6ypaBYMKOM, PyUHOIT IPEJIbIO.

Ynpaxseune. CepiieHIe OTBEPCTHI Ha OTX0/aX MATEPHATIOB Py4-
HOI! Apesibio.

IIpakTiyeckue pa6oTbr. OcMoTp 3aroToBoK. IToAToTOBKA OTBEpCTHIL
HOJ IIyPYTIBI IHJIOM ¥ CBEPJICHUEM. 3€HKOBaHWE OTBEPCTHN. 3aBUHYM-
BaHMe mrypynos. IIpoBepka npaBuasHOCTH cOopku. OToesnKa n3menus
g OBKON M TaKHPOBAHUEM.

CamocrositenbHas pa6orta
ITo BeIbOpY yuuTens.

IV yerseprp

BBogHoe 3aHaTHe )
3azauu o6y4yeHus u 1aH paboTsl Ha [V YeTBepTh.

M3roTtosneHne KyxoHHOM yTBapu

Hanemua. Pasnenounas 1ocka, KyXOHHas T0OATOYKA, AIIMK 1715 XPa-
HEHHsI KYXOHHOTO MHCTPYMEHTa Ha 3aHATHUSIX 110 JOMOBOJICTBY.

Teopernueckue cBenenns. YepueHue: nocTpoenye, HAHECEHIE Pas-
MEpOB, OTJINYHE OT TEXHUYECKOT'0 PHCYHKa. [IpeBecrHa ISl U3TOTOBJIe-
HUST KyXOHHBIX MHCTPYMEHTOB U MPUCIIOCObeHnH. BrionHseMoe u3-
llenvie; HasHadeHHe, SCTETUYECKHe TpeGOBaHuUs.

Ymenne. Brmosnenue yepTexa, OpHeHTHPOBKa B paboTe 10 dep-
TEXY.

IIpakruueckue paGoTsr. IlonGop matepuaa u OAroTOBKa paboye-
ro Mecta. JepHOBas pasMeTKa 3arOTOBKH 110 4epTexy uazenus. CTpora-




[image: image5.png]uue. Uucrosas pasmerka u 00paborka 3arotoBku. OTaesKa U3IeHsl.
[Iposepka kauecTBa paGOTHL.

CoepnHeHNe penkun ¢ Gpyckom BpesKon

Hsnemne. [loacTaBka 3 peex s 1{BETOB.

Teopernueckue cBeaeHus. Bpeska Kak criocob coexuHeHus leTa-
neit. I1a3: nasHaveHne, mupuHa, ray6rHa. Heo6X0uMoCTh ITOTHOM O -
TOHKM coenuneHwuil. TpeGoBaHUS K KAYeCTBY Pa3MeTKHU.

CraMecka: yCTPOICTBO, IpYMeHeHHe, pasMephl, TpaBuiia Oe3orac-
HOH paGoTHI.

Vmenmue. PaGota crameckoii. [lop3oBanue yepTeskoM. Beimonnenue
COeIVMHeH il BPe3KOi.

Vnpaskuenue. 3anunusanue GpPycKa Ha ONpeesieHHy0 LIyouHy (/10
PHCKH ) BHYTPH OT JTMHUH Pa3METKH. Y IaIeHHe CTaMeCKOH oPe3aHHo-
ro matepuana. ( BEIOJIHAETCS Ha MaTEPUATIO0TX0Aax). 4

IIpaxkTuyeckue paGorei. Crporanue GPYCKOB M peeK IO 4epTexy.
OnHOBpeMeHHast Pa3METKA [1a30B Ha ABYX OpycKax. Beimosnen#e nasos.
CoenyHeHre U MOATOHKA JleTanei. [Ipeaynpeskaenyie HEUCIPABUMOTO
Opaka.

KoHTponbHas pabota
ITo BBIGOPY yUUTEIIsI USTOTOBJIEHHE 3-X WM 4-X U3AEHH.

6 KJIACC
1 ueTBEepPTH

BsBogHoe 3aHaATHE
3azaun o6y4eHys, TOBTOPEHUE 3HAHUM MONIYyIeHHBIX B 5 KJacce.
[Lnan pabors Ha I yeTBepTS.

N3rotoBneHune usgenns U3 aetaneu Kpyrnoro ceyeHus

HUanems. [1Isa6pa. Jletckas nonarka. Pyuka ams nonatku. pabam.

Teoperuueckue ceenenus. /[naronanu. Haxoxxnenne nenTpa KkBa-
paTa, IpAMOYTOJbHUKA TPOBeZieHyeM inaroHasneil. Marepuan ans pyd-
KM JIonaTel, mBabpel, rpabiuei. [Tpasuna 6e30MaCHOCTH TP CTPOTAHUYT
U OTHEJIKE U3IETTHA.

IpakTyeckue paboThl. BhlminBanme 3ar0TOBKY 110 33IaHHBIM
pasMepaM. BricTparusanue 6pycka KBagpaTHoro ceyenust. Pasmerka nen-
Tpa Ha Topile 3aroToBKHU. CocTpariBanue pebep BOCbMUTPaHHUKA (CKPYT-
nenue). O6paboTka HANUIEHUKOM | Itk oBanue. IIpoBepka roroBoit
MPORYKITHH.



                             [image: image6.png]CrporaHue. PasmeTka peiicmycom

Hanemme. 3arotoBka s 6yayLIero H3gens.

Teopernueckue ceenenns. CTonsapHbIi pelicMyc: BUIHL, YCTPOH-
CTBO, HA3HaueHHe, [paBuIa GesomacHoi paGoTsL. Jluuesas cropora 6pyc-
Ka: BBI60D, 0603HAYEHITE, IOC/IEA0BATENBHOCTD CTPOTAHIS IPSIMOYTOJIb-
HOIi 3aTOTOBKH.

Ymenne. PaGoTa CTOISPHBIM pelicMycoM.

IlpakTudeckue paboTsl. Vamepetue 3aroTOBKY (OIIpeeeHye MpHu-
mycKoB Ha 06paboTKy. Beibop smmesoit croponst. CTporanue JUIeBoi
IJIACTH U JIMIEBOM KPOMKH. KOHTPOJIb BhInOMHEHNA paboTh! THHEHKOI
1 YrojbHUKOM. YcTaHOBKa peficmyca. Pasmerka Tosmmusl 6pycka u
crporanue 70 pucku. OtnuimBanyue Gpycka B pasmep no aause. IIpo-
BepKa BBHIIOJTHEHHOM paboThI.

FeomeTpuyeckan pesbba no pepesy

Usnemas. YuebHas fomeuxa. Jeramu GyAymnero uamesms.

Teopernueckne cBenenusi. Pesnba 1o mepeBy: HasHaueHuUe, BUIHL,
MaTepuaJl, "HCTPYMEHTbI, TeOMETPUIECKUE Y30phl M pUCYHKH. IIpasuia
6esonmacHocTH nIpy pesbbe. BosMoxHbIi 6pak IIPY BHITIOTHEHYH Pe3bOBL

Ymenne. Bripesanue TpeyroasaukoM. Pabota ¢ MOpHUIKOi, aHITH-
HOBBIM KPaCHUTEJIEM.

TpakTyeckue padorsl. Hanecenne pucyHka Ha OBEPXHOCTD 3ar0-
TOBKY. Bbipesanne reomerprdeckoro opaamenTa. OT/iemka MOPUIIKOR, aH!-
JIMHOBBIMU KpacuTe/sIMU. KoJLTeKTHBHBIN aHAIN3 BRIIOTHEHHbBIX PaboT.

npakmqecxoe NOoBTOpPeHNne
Bunsl paboTsr: n3menust AJ1s1 MIKOJBL.

CamocroarenbHas pabora
HsroToBnenue c OpUEHTHPOBKOM Ha YEPTeEX JETCKOM JIOMATKH, Ha-
CTEHHOH! HOJIOUKHU.

Il yverBepTL

BBopgHoe 3aHaTHNE
3anauu obydenus u 1wiaH paboThl Ha 4eTBepTh. IIpaBuia Gesomac-
HOCTH pabOThI B MACTEPCKOIL.

YronoeHoe KoHLLeBOe coeAUHeHWe Briongepesa 6pyckos
Hsnemne. [TlogpamMHuK.
Teopernueckue crenenns. I11un: nasnaueHue, pasMepsl (UIMHA, 1K~
PUHA, TOJNUINHA), B/IeMeHTHI (OOKOBblE Tpany, 3amneduky). OCHOBHbIE



 
[image: image7.png]CBOMCTBA CTOAPHOTO Kies. [locnenosaresbHOCTh HOATOTOBKH KJIes K pa-
6oTe. Ycm0BUS TPOYHOTO CKIIEUBAHUS JeTajlell: IVIOTHOCTD HOATOHKH Jie-
Tased, CyXoi MaTepuaJi, TPeCCOBaHIe, CKOPOCTD BHITIOJIHEHHS OIIEPAIUHA.

Ymenne. Pabora co cTosisipHBIM KiieeM. BrInmonHeHue coeyHeHNs
BIIOJIIEPEBA.

IIpakTHueckue padorbi. PazmeTka u BhlMIvBaHMe munos. Iloa-
rouka coexunetivst. Hanecenue kies Ha netanu. [Iposepka NpsAMOYTOJib-
HOCTH COeEMHEHUM, mpeccoBanme (YCTAHOBKA COAWHEHNS B 3aKIMax).

CBepneHue

TeopeTtnueckue csegenusi. CBepIUIBHBIN CTAaHOK: YCTPOMCTBO, Ha-
snauenwe. [IpaBua GesomacHocTH npu paboTe. 3aKAMHOM IATPOH: Ha-
3HaYeHue, yCTpokcTBo. CMpaybHOe CBEPJIO C UUIMHAPUYIECKUM XBOC-
TOBHKOM: 3/1eMeHTBL. JlmameTpbl. IHCTPyMEHTBI [UIS1 BBITIOTHeHus 60TB-
IIIX OTBEPCTHUH.

[ousTue ouamemp omeepcmusi. Obo3HadeHUE THaMETPa OTBEPCTHS
HAa YepTexe

Vnpasxuenue. Pa6oTta Ha CBEPIMJIBHOM CTaHKE 110 HPOCOBOMY Ma-
Tepuanty.

KpusonuxeiiHoe nunexne. O6paboTka KpMBONMHENHON KPOMKN

Wznenud. [Ineynku-pemranika. KpoHmTeiiH A4 aMIIeIBHBIX pacTe-
nuii. Tlomoyka ¢ KpUBOJIMHETHBIMU JeTalAMMU.

Teopernyeckue cpegenns. [Iuna BoIKpYyXHast (A7 KPUBOIMHEN-
HOTO IHJIeH)s ). YUYeT HampaBjieHUsI BOJIOKOH APEBECUHDI IIPU PasMeTKe
meTaeii. VicipaBUMBbIiA 1 HEMCIIPaBUMBIi Opax npu nutenun. Harmmis-
HUK JpadyeBbiif, BUbl, HazHayeHue, Gopmbl. CTaabHas WETKa 118 O49UC-
TKY HanuIbHuKA. [IpaBuia 6e30nmacHoi paboThl CTaMECKOMH, HAMIbHI-
KOM, IIM(POBATBHON WKYPKOH. Beinykiibie 11 BOTHYThIe KPOMKH /IeTa-
au. Paguyc. O6osnadenue paguyca Ha deprexe. CKpyIJieHHe yIua.
Touku conpsikeHus.

Ymenne. PaboTa BLIKPYKHO TTHJIOH, ApadeBBIM HAIUIBHUKOM.

TIpakTiueckue pa6oTbl. PasmeTka KpUBOIMHERHOI ieTasy o mab-
nony. Iloaroroska BEIKPYKHO# miibl K pabore. IIineHne mo KpuBbIM
auHuaM. KoHTPoIb IpsSMOYTOTBHOCTH MPOTIKJIA B HAIIPABJIEHUH TOMIIH-
Hbl focku. CTporanue BhITYKJIBIX KpoMOK. O6paboTKa KPOMOK CTaMec-
KO, HAaTUIIbHUKOM U IIKYPKOH.

MpakTnyeckoe NoBTOpeHUe
Buapl paGorbl. V3rorosiienye MOIpaMHHUKA, IOJOUYKH C KPHBOJIH-
HeWHBIMH JieTaJIAMU.

CamocTosiTenbHasi pabota
o BHIGOPY YUMTENS [BA-—TPH U3ETUSL.



                            [image: image8.png]Il werBeprn

BeoaHoe 3aHsTHE
3anaun obygeHus U wiaH paboTsl Ha YeTBepTh. 1IpaBuia 6esomnac-
HOCTH pabOTHl B MACTEPCKOIL.

AonbneHue cKBO3HOro N HECKBO3HOTO FHe3p,

Uanemst. YuebHbtii 6pycok. CpenHuK 115t JTyIKOBOF ITHJIBL

Teopetnyeckne cBeaeHus. [He30 Kak 3JE€MEHT CTOJISPHOTO CO-
envHeHus. Buasl (CKBO3HOE U TIIyX0e), pa3Mephl (UIHHA, NIUPUHA, TJIy-
6una). CTOIIpHOE JOI0TO: Ha3HAYEHHE, YCTPOICTBO, CPaBHEHHE CO CTa-
MECKOIA, oTIpefie/ieHIe Ka4ecTBa, 3aTOYKa, HpaBHIa 6€301acHOTOo HOIb30-
Banu. [Ipuem gonbiienust ipu mupuHe THe3/1a 60JIbIIe NIUPUHbL [0JI0TA.

Bpax npu-gon6renuy: BUAB Py NPeXACHN. Y CTAHOBKA PeHCMY-
ca JUis pasMeTKH rHesfa. JIUHua HeBHANMOTO KOHTYPa YepTesKa.

Vmenne. Pabora 1o10T0M, peiicMycoMm.

IIpaxkTuyeckue paGoTbi. Pasmerka HECKBOZHOTO (TJIyXOT0) ¥ CKBO3-
Horo rHe3fa. Kpemnsenue neranu npu gonbaenun. IlocaenoBaTepHOCTD
nosIbieHNsT CKBO3HOTO rHe3a. I10M9nCTKa THe3/1a CTaMecKORH.

CBOWCTBa OCHOBHbIX NOPOA APEBeCUHbI
Teopernieckue cBe/ieHus. XBoifHbIEe (COCHA, €]Ib, INXTA, TUCTBCH-
HMIa, Kep), TUCTBeHHble (ny0, sicens, OyK, KJeH, B3, Oepe3a, OCHHa,
OJIbXa, JIWIA, TOIOJIb), IIOPO/IBL: MPOU3PACTAHKE, CBOMCTBA APEBECHHBI
(TBEpAOCTD, IPOYHOCTB, IIBET, TEKCTYPA), TPOMBILLIEHHOE IIPUMEHCHHE.
JlaGoparopHas pabora. OupezienieHye IpeBeCHbIX TOPOJ IO 06pa3-
I[{aM JIPEBECHHbI.

Yrnosoe cepepuHHoe coeguHeHUe
Ha LN oANMHAapPHbIA CKBO3HOW YC-3

Hzpemus. Cxameiika. IToxcTaBka noz BETOYHbIE TOPIIKH.

Teopernueckne cBenenns. Coenunenust Y C—3: npuMeHenue, sie-
MEHTH (TOpLieBast IPaHb IIINIIA, 3AMIeYHKH, GOKOBbIE IPaHU LIMIIA, TOJ-
IIMHA, ITMPUHA, IJIMHA ITHIA; TTyOUHA, CTEHKH IPOYILHEL ).

3aBUCUMOCTD IPOYHOCTH COEMUHEHNS OT IJIOTHOCTH TIOJTOHKH Jie-
raneit. IInnisl auist BeIMONHEHWS NINIIOBBIX COeJMHEHNH. SHAYeHye JIu-
IIEBBIX CTOPOH AeTtasieil pu cbopke msznenus. [IpaBuna GezomacHoCTH
11pu 06paboTKe MmuIa 1 c6OpKe COeTUHEHMSI.

YmMenue. Beimosnenie coegunenms Y C—3.

Ympaxnenue. Vsrorosietne o6pasua coenunenus: Y C—3 u3s mare-
PHATIOOTXO/OB.

TlpakTuyeckne paborsi. [on6op marepuana. YepHoBas pasmer-
ka. Kpoii 3aroToBok. BeinosiHeHe YMCTOBBIX 3aTOTOBOK. PazMeTka




[image: image9.png]neraneit. BoimosHenue coenunennii. Coopka «Hacyxo». Iloaronka u
cOopka Ha KJIelo.

MpakTnuyeckoe nosropeHne
Buasi pa6otei. V3rotoieHre CpeIHUKA JJIs Iy4KOBOM IHJIBI, CKa-
MEUKH.

CamocrosiTenbHas pabota
o BBIGOPY YUHTENS.

IV yerBEepTh

BBoaHoe 3aHsATNE
3agaun o6ydeHus ¥ TTaH paboThl Ha YeTBepTh. IIpaBuia Gesomac-
HOCTH pabOTHI CO CTAMECKOIL.

YrnoBoe KOHLeBoe cOeAUHEHME Ha LWNN OTKPLITbIN
CKBO3HOW oAuHapHbit YK—1

Hanems. Pamka g rabypera. llogpaMHUK 11 CTeHTA.

Teopernueckue ceenenns. [IpiMenenne coefunenusa Y K—1. Yuer
JMIEBHIX CTOPOH JeTasell pU pa3MerTKe U cOOPKe U3AeNus. Y CI0BUSL
npouHocty coexuuenus. Yeprex u obpasen coemunenus YK-1. [Ipa-
BHJIA 6E30TIaCHOCTH (P BBITIOJTHEHUY COeHEHHN .

VMenue. Boinosnenue coenurennit YK—1.

Yupaxuenus. BeiosHeHRe coefuHeHN 13 MaTEPUAIO0TXO/TOB.

IIpakTHyeckue paGorni. V13roToBeHye YHUCTOBBIX 3aTOTOBOK. Pas-
METKa NPOYINUHBI ¢ KPOMOK U TOPIA. JalUINBaHKe HPOYIIHUHBI BHYTPb
OT JIMHHH pasMeTKU. Pa3MeTKa muna. 3anuIiBaHue HyTa ceBa U Cripa-
Ba oT pucku. /lonbsienre mpoymmHEL ¢ AByX cropon. Iloaronka coexu-
HeHus U obo3Hauenue Aerasieil. [[poBepka KauecTBa PabOTHL

3aTouka cTamecku U fonoTa

O6mbexTnt padorpl. CTaMecka, I0T0TO.

Teopernueckue cBegennd. HaspaHua o/1€eMEHTOB CTAMECKH U JIO-
s0Ta. Yron 3aTouku (3a0cTpeHus). Buabl abpasMBHBIX MaTepHAJIOB.
Bpycku 17151 3aTOYKY ¥ TPAaBKKU CTAMECKH H 0JI0TA.

Crnioco6HI OIpeseenns KauecTa 3aT04KM. [IpaBusa Ge3omacHol
paboThi Ipy 3aTauuBaHuK. [IpenynpexaeHue HepaBHOMEPHOIO H3HOCA
abpasuBHOTO OpyCKa.

IIpakTuueckune paGoTbl. 3aTOYKa CTAMECKM W [0JIOTa Ha OpycKe.
IIpaska me3susi. [IpoBepka MPaBUIbHOCTH 3aTOUKH.
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Oo6wbexr pabortsl. [etany uanenus.

Teopetnyeckue cBenenns. Kneit: HasHauenue, BUIbI (SKMBOTHOTO
TNIPONCXOXKNEHNA, CHHTETHYECKHH ), CBOHCTBA, IIPUMEHEHNE, CPaBHEHHE.
Kputepnu Bribopa kiest. OupeneneHne KauecTBa KJI€EBOTO pacTBopa.
HocnesoBaTeIbHOCTD U PEXUM CKJIEHBAHMS [PH PA3HBIX BUAAX KICH.
CrJienBanye B XOMYTOBBIX CTPYBIIMHAX ¥ MEXAHUYECKHX BajiMax.

Yupasxuenue. OnpeniesieHie BULA KJIest 0 BHENIHEMY BUJLY 1 3amaxy.

MpakTuyeckoe noBTopeHne
Buapi paborbl. Pamxa mia tabypera. 3aTo4Ka CTAMECKH.

KoHTponbHas pabota
ITo BBIGOPY yuuTeENs M3TOTOBACHNE 3—4 M3neuit.

7 KJIACC
1 yeTBEepTL

BBopgHoe 3aHsTHE
IloBTOpenne npoiizentoro B 6 knacce. 3amaun o6ydeHus U IIAH
paboTsi Ha yeTBepTh. [IpaBria 6e30macHocTH PabOTH B MACTEPCKOL.

dyrosaHue

Haznemus. [lomuiaguas 1ocka IUIst TPYAOBOTO O6YYeHNS B MIAIIINX
Kinaccax. YeprexHas gocka.

Teopernueckue csenenns. Oyrosanue: HasHaYeHNE, CDABHEHNE CO
CTpOraHneM pyGaHKOM, IpUeMsl paGOTEL. Y CTPOHCTBO dyraHka | moiy-
Gbyranxa. /IBoiiHol HOX: HasHaveHMe, TPeGOBAHUS K 3aTOouke. TexHN-
yecKue TpeOOBAHUS K TOYHOCTH BHITIOJHEHHS IeTalleil IUTOBOTO U3Jie-
s, [paBuna 6esonacroii paboTs! npu hyroBaHMH.

Ymenne. Pabora pyrankom, ABOHHBIM HOXKOM.

IIpaxtiyeckue pa6orsl. Pasbopka u c6opka nomydyranka. [loxro-
TOBKa nonydyranka k pabore. Dyrosanue kpomok nesistHOK. IIpoBepka
To4YHOCTH 00paboTku. CkienBanKe WyTa B MpHUcnocobienun. Crpora-
Hue IMHeBOY IJIaCTH IMHUTA. 3aKII0YHTeIbHAS TPOBEPKA U3/EIHSL.

XpaHeHue 1 cylIKa gpeBecUHbl

Teopernyeckue cBenenns. 3uauenve IPaBUIBLHOTO XPAHEHHS Ma-
Teprana. Criocobsl XpaHeHMs ApeBecHHbl. EcTecTBeHHas 1 KaMepHas
cyuika. Bugpr 6paka npu cymke. IIpasunia 6e30IaCHOCTH IPY Kb~
BaHMY MaTepuana B mrabess 1 pH ero pasbopke.

Ikckypens. Cxian recoMaTepuaios.
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O6bexTs paboTsL. /locka A715 Pe3Ku IPOLYKTOB. PaHee BHIOITHEHO
W37IeTue.

Teopernyeckue csenenns. Pesnba 110 nepeBy: HasHaYeHMeE, JpeBe-
CHHa, UHCTPYMEHTBI (KOCSIK, HOX ), BUZBI, TIpaBiia 6e301macHoii paboThL.
l'eomeTpuyeckuit OpHAMEHT: BUABL, TOCIEL0BATENBHOCTD IEHCTBHUI IpU
BBIPE3aHUU TPEYTOJHHUKOB,

IIpakTHueckue pa6orbi. Bribop u pasmerka pucynka. Hanecenue
PUCYHKa Ha ITIOBEPXHOCTD HU3fesnsi. Kperienve 3aroTOBKY (U3IennsI).
Beipesanue ysopa. Otaenka usjiesnuii MOPHIKO#M, aHUJIMHOBHIME KPacH-
TeJNSIMUY, JJAKUPOBAHHUEM. ’

MpakTuyeckoe NoBTopeHue
Bunapi pa6orsl. Vsrotosienve v yKpallleHue Pasielo4HOH JOCKH.

CamocrosTenbHas paborta
ITo BBIGOPY yunTeNA.

Il yveTBEpTH

BBopgHoe 3aHaTne
3agauu o6yueHus v wian paboTsl Ha 4eTBepTs. [IpaBmia Hesomac-
HOCTH TIpH paboTe ¢ KpacKaMu, KJIeeM, TOKapHBIMH paboTamu.

Yrnoesoe KoHUeBOe coefiMHeHME Ha un
C NONyNnoTeMKoM HeckBo3Hon YK-4

Usnemmsa. Tabyper. [loacraBka 151 1BETOB.

Teoperuyeckue cBenenus. Iloustue wepoxosamocms o6paboman-
HOU nosepxrocmu feTanu. HepoBHOCTD TTOBEPXHOCTH: BUABI, IPUYHHbI,
ycrpanenue. [llepxebenn: HazHaueHHe, yCTPOMCTBO, 0COOEHHOCTH 3aTOY-
KU HOXa, IIpaBuia Ge3omacHoit paboTel. [TocienoBaTeabHOCTh CTPOra-
HUs1 mepxebesieM i pyGaHKOM. 3aBMCMMOCTD YMCTOTBI IIPOIMTIA OT Be-
JIMYUHBI ¥ Pa3Boza 3yba muinbHoro nosoTHa. [Hupuna nponuma.

Coenunenus YK-4: npumeneHre, KOHCTPYKTHBHbBIE OCOOEHHOCTH.
Ananus yepTexa coerHeHus. UepTex AeTaay B IPAMOYTOIbHBIX IPO-
eKIUAX: [JIaBHBII BUJ, BUJ CBEPXY, BUJ CJIEBA.

Vmenue. Pabora mepxe6eneM Buimonnenue coemunenns YK-4.
AHanus yepTexa.

Ynpaknenue. Visrorosnenue o6pa311a coenunenns Y K—4 u3 mate-
PHUAT00TXO/IOB.

IpaxtHyeckune padorbr. O6paboTka YKkcTOBOM 3aroToBKK. PazMmer-
Ka coenuHenus Y K—4. PasmeTka ITyXOTO THe3/ia. Kornpegg _’%IOJI6JIEHI'/{§[Q



                            [image: image12.png]rayxoro ruesna. CiusMBaHue muma Ha moayteMok. COopka uanenusa 6e3
kiresi. COopka Ha Kiel. 3aKUM COeMHEHWH B MPUCTIOCOOIEHNN s
CKJIEMBAHUSL.

Henpo3spayHas oTAenka CToNspHOro nsaenus

O6mbexTsi paboTpl. M3nenne, BHIIOIHEHHOE PaHEe.

TeopeTnueckue cBejenusi. HazHaueHue HeIPO3pavyHOH OTAEIKH.
Ortnenxka xyreeBo#, Mac/IsTHOM U 9MaeBoii kpackaMu. OCHOBHBIE CBO¥-
CTBa 3TUX KPACOK.

O3HakoMJIEHYE C TPOU3BOACTBEHHBIMU CIIOCOOAMH HAHECEHUS KPa-
cok. BpeMs BBIZIEPKKY OKpalieHHOM oBepxHOoCTH. IIpoMbiBKa U Xpane-
uue kucreil. [llnaraesanve yray6aesuit, TpemuH, Topios. Cylika u 3a-
uKcTKa g oBanbHOM Ky pKoit. Otaenka onudoii. Ipasuna 6e3omac-
HOIt pabOTBI 1IpU OKPacKe.

Vmenue. [narsesanve, PaboTta ¢ KjieeBoi, MACISHON U 9MaTeBOH
KpackaMH, 0JIH¢OH.

Vnpaxkuenne. PacroznaBaHve BU0OB KPacKy IO BHEITHUM IIPHU-
3HAKaM.

TokapHble paboTbl

HNanemus. Topoaku. /letanu urpyuledHOro CTPOUTEILHOTO MaTepH-
azna. lamku.

TeopeTHuecKne cBeJeHHsI. TOKAPHBIN CTAHOK IIO JIEPEBY: YCTPOM-
CTBO OCHOBHBIX 4acTeii, Ha3BaHWe ¥ Ha3HauYeHUe, TpaBuiia Ge30macHoi
paboTHL

TokapHbIe Pe3IIb i Y€PHOBOR OOTOYKH ¥ YUCTOTO TOUEHUS: YCT-
POMCTBO, TpUMeHEHHe, TPpaBuIa be3onacHoro obpamennst. KpoHnmpkyib
(IITaHTeHIVPKYJb): Ha3HaUeHWe, IPUMEHEHNE,

OcHOBHBIE ITPAaBUJIA 3JIEKTPOOE30TIACHOCTH.

¥Ymenne. Pabora Ha TOKaPHOM CTaHKe TI0 fepeBy. PaboTa KpoHIup-
KyJIEM.

Ipaktuyeckue paGorpi. Opranusanus pabouero mecra. Ilpensa-
puTenbHas o6paboTka 3arotoBku. Kpensienue 3aroTOBKY B IEHTPaX U
B3aKOJIOTKY. Y CTAHOBKA M KpeIJIEHHe MoApy4YHUKa. [IpobOHBIH mycK
CTaHKA.

YepnoBasi 1 uucTOBast o6paboTka munuHapa. [Llindgosanue mKypoi
B mpuxsare. OTpe3aHue U3IETA PE3IOM.

MNpakTnyeckoe nosTopeHne
Buzani paGorbi. Beinosnsenne uanenuil st WKoJIbL.

CamocrosiTenbHan pabora
ITo BeIGOPY yuuTEN S
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BeogHoe 3ausTne
ILnan paboTer Ha yetBepTs. IIpaBuia GesonacHocty pu pabore co
CTOJISIPHBIMM MHCTPYMEHTaMH.

ObpaboTtka feraneit Us gpeBecuHbI
TBEpAbIX NOpoj,
MNanemas. Pyuxy 7151 MOTOTKA, CTaMECKH, OJIOTA.
Teopernyeckue cseaenus. JIucreeHHble TBeP/Ibie HOPOALI A€PEBa;
6epesa, ny6, 6yk, psabuHa, B3, KJIEH, sICeHb. TexXHuuecKe XapaKTepuc-
THKY KaXk/I0¥ IIOPOJIBI: TBEPAOCTH, TIPOYHOCTH, 06pabaTeiBaeMOCThb pe-
xymuM uHcTpymentoM. Crans (kagecTBo). Pesent cTossipHOro HHCTPY-
MeHTa: yroJ 3aTouku. TpeboBanus Kk MaTepuaty Uit py4KH MHCTPYMEH-
ta. lIpueMer Hacagky pydyex ctaMecox, [OJIOT, MOJIOTKOB.
IIpakTuyeckue paborsl. [Tlog6op MaTepuana. YepHoBas pasMeTKa 1
BBIIMJIMBAaHUE 3aTOTOBOK C YYETOM HATIPABJIeHHs BOJIOKOH APEBECHHDI.
Obpabotka n oraenka usnenuit. Hacagka pydex.

Yrnosoe KOHLieBOe coeAUHeHMe Ha YC CO BCTaBHbIM
MAOCKUM LLUMTOM CKBO3HbIM YK-2

HNaneme. Pamxa ni1s1 moprpera.

Teopernueckue cBeenns. [Ipumenenne 6pycka ¢ mpohuIbHOM M0-
BEPXHOCTBIO. IHCTPYMEHTHI 117151 cTporaHusi npodUIbHOM TTOBEPXHOC-
. Mexaumndeckast 06paboTka npodpuIbHOM ITOBEPXHOCTH.

YcrpoiicTBo 1 HasHaueHHe 3eH3yberst, hanbirobess. [Ipuemsr pas-
METKH COEIMHEHU feTalell ¢ MPOQIIbHEIMY HOBEpXHOCTMU. [IpaBu-
na 6e3omnacHoit paboThi 3ensybeneM u daablrobeseM.. ,

Ymenue. Pabora sensybeseM, danbirobesem. Beimosenne coenu-
Henusi YK-2.

Yrnpaxnenue. lsrorosnenue coequnenns Y K—2 us marepuanoor-
XOJOB.

IIpakTyeckue paGorbl. PazGopka u cbopka danburobens, 3eHsy-
6ens. PasmeTka 1 crporantie dansia dampirobenem. Iloguncrka dhass-
112 3eH3ybeneMm.

Kpyrnble necomartepuansl

Teopernyeckne ceenenusi. bpepna, Kpsuku, uypaku. XpaHeHue
KpyrJibix iecoMarepuanos. CTORKOCTb TOPOJ APEBECUHBI K IIOPAKEHHIO
HaCeKOMBIMU, IPUbaMH, THIJIAMH, & TAKKe K PACTPECKMBAHMIO. 3alUTa
ZIPEBECHHEI OT THUEHKA C TIOMOIIBIO XHMHKATOB, BpeiHoe Bo3nelicTBIEe
CPENCTB [/l IPOIUTKHA JIPEBECUHBI Ha opranmsM yesioBeka. CriocoOst
PaciUIOBKY OpeBeH.



                            [image: image14.png](paKkTnyecKkoe NoBTOpeHne
Buzpi paGorei. Msrorosienue coenunenus Y K—2 13 marepuaio-
oTx0/10B. M13roToBenue TabypeTa, paMKy JJIs IIOPTpeTa.

IV uerBepTh

BBogHoe 3aHsATHNE
Ilnan paboThi Ha YETBEPTH. [IpaBunia 6e3omacHocTu pu pabote co
CBEPJIOM.

Yrnosble siLinyHble coeguHeHns YA-1un Y§-2

Wanemnsa. Smuk s crona, kKapToreka: AnTeuka.

Teopernyeckue cBeeHHA. YTIOBOE SANTMYHOE COEIMHEHME: BUbI
(coenuHeHMe Ha UIMIT NPAMOM OTKPHITHIN Y S—1, coenunenne Ha mnm
«JIACTOYKHAH XBOCT» OTKPBIThIA Y -2, KOHCTPYKIMS, CXONCTBO U Pas-
y4ue BUoB, mpuMerenue. [IImyHTy6eb: yCTpOUCTBO, IpUMEHEHNE, Ha-
Jazka. Majka ¥ TPaHCIIOPTUP, YCTPOUCTBO, IPUMEHEHVIE.

Ymenne. PaGora ninyHry6esieM. BbioHeH e YITIOBOTO SIMYHOTO
COeIMHEHNS,

Ynpaxsaenusa. MsMepenne yrioB TpaHCTIOPTUPOM. Y CTAHOBKA Ha
MaJIKe 33JaHHOI0 yIJIa 110 TPaHCHOpPTUpPY. V3roToBjieHNe YTIOBOTO
SIIYHOTO COETMHEHUS U3 MAaTePHAI00TXOH0B.

IIpaktyeckne paGorer. CTporatvie v TOplieBaHKe 3arOTOBOK 110 3a-
JaHHBIM pa3MepaM. PazMeTKa HINNOB U NIPOYIIUH PEUCMYCOM U YTOJIb-
HUKOM. Y CTaHOBKa MaJIK{ 110 TPAHCIIOPTUPY. PasMerka 110 Mayike uiu
wabsony. 3anviMBanue u 10a6JeHne IPOYLUINH, BHIIOIHEHNE HIUIIOB.
Bripy6ka masa no Tonmuse danepsi uynTy6esem. COopka «HACyX0»
U CKJICHBAaHUE ANUYHBIX COEIMHEHUH.

3

CBoncTBa ApeBeCcUHbI

Teopernyeckue cBeaeHus. /[peBecHa: BHEIIHHUI BUJI, 3a11aX, MUK-
POCTPYKTYpa, BIAXHOCTD, YCYIIKA 1 pa30yxaHue, IIOTHOCTD, 2JIEKTPO-
Y TeTIOIIPOBOIHOCTb.,

OcHoBHBIE MEXaHNYECKUE CBOWCTBA (TIPOYHOCTD HA CKATHE C TOPIA
U IIJIACTH, PacTsKeHue, M3TUD U C/IBUT), TeXHOJIOTHYECKHE CBOMCTBA
(TBEPAOCTD, CIIOCOOHOCTD YAEPIKUBATD METALINUECKIE KPETLTeHNS, 13-
HOCOCTOHMKOCTb, COIIPOTHBIIEHNE PACKATBIBAHMIO ).

Jla6oparopusie paGotsl. Onpeenetye BIaKHOCTH JPEBECHHbI Be-
COBBIM MeTOZOM. VI3ydeHre OCHOBHBIX MEXaHUYECKUX U TEXHOJIOTHYEC-
KHMX CBOWCTB JIDEBECHHBL

BbinonHeHve KPMBONMHENHOrO OTBEPCTUS U BbieMKN.
O6paboTka KPUBONUHENHON KPOMKM
Uznemue. Pyuxa 119 HOXKOBKH.




[image: image15.png]Teopernueckue cBezieHusa. Boirykiast ¥ BOrHyTast HOBEPXHOCTH.
Conpsoxenus moBepxHocTeil pasHoit ¢opMsl. [Heszo, nas, IPOyIIUHA,
CKBO3HOE ¥ HECKBO3HOE OTBEPCTHS.

Caepio: BuzpI (11po6G0UHOE GECLEHTPOBOE, CTIMPAJILHOE C IIEHTPOM U
TIO/Ipe3aTeIAMU, HUINHIPHYECKOe CHNPAIBHOE C KOHMYECKON 3aTOYKOH,
YCTPOHCTBO. 3eHKephI HPOCTOH 1 KOMOUHMPOBAHHBIN. 3aTOYKa CHUPa/Ib-
Horo cepsa. O6o3HaYeHe PaANyCHBIX KPUBBIX Ha depTesxke. COOTHO-
HIeHWE Pafyyca u AaMeTpa.

YMenne. BrinonHeHnve rHe3na, mas3a, MTPOYLIIMHEL, CKBO3HOTO U He-
CKBO3HOTO OTBEPCTHIA,

IIpakTiyeckue padoret. [TonGop MaTepuana ans usnenis. Pasmerka
AeTanell KPHBOIMHENHOM (OPMBI € TIOMOILBIO MUPKYIA U 1O MabnomHy.
PasmeTka 11eHTpOB OTBepCTHH 1715 BRICBEPJIMBAHMS 110 KOHTYDY. BbicBep-
7mBaHye 1o KOHTYPy. O6paboTKa THes  CTaMECKOM U HATTMILHUKOM.

MNpakTnyeckoe nosTopeHue
Buapi paGorsi. Aniteuka. Pyuka 1/1st HOKOBKH.

KoHTponbHas paboTta
ITo BeibGOpY yuurens 3 uinn 4 usnenvs.

8 KJIACC
1 yeTBEpPTHL

BBogHoe 3aHsTHE
ITosTOpenue npoiinenHoro Matepuana 3a 7 kiaacc. Ilman paboTe Ha
4eTBepTsh. [IpaBuiia GesomacHocTy.

3apenka nopokoB v Ae(deKTOB ApeBecUHbi ,

O6bexTsl paGoThl. 3ar0TOBKY /151 IIPEACTOAIIMX PabOT U MaTepHa-
JIOOTXOJBL.

Teopetnueckne csenenns. /ledexTsl u mopoku apeBecunsl. ['pym-
IIbI NOPOKOB ApeBecuHbl. [ederTr 06pabOTKM ¥ XpaHEHMS.

HInaTneBka, Ha3HaYeHUe, BUIbI (CyXasl, JKMKAdA ), XapaKT€PUCTUKA
1I0 OCHOBHOMY COCTaBY ILIEHKOOGPa3yIoIero BemecTsa (Mac/sHas, Kie-
€Basl, 1aKoBasd 1 Ap.). CTaHOK OHONIMUHAEbHEIA CBePIMIbHBLIA: HazHa-
YeHHeE, KOHCTPYKIUA, yCTPOHCTBO Mexanu3MoB. O3HaKOMIEHHE ¢ MHO-
TOIITTHUH/IEIbHBIM CBEPIMIBHBIM ¥ CBEDJIMJIBHO-TIA30BAIBHEIM CTaHKa-
MuU. Y CTPOMCTBO /IS KpeIUleHus: cepIia. [lpasuia Ge3onacHoi paboTe
Ipu cBepJieHHH. Y 00PKa 1 CMa3Ka CBePIWIBHOTO cTanka. OpraHusans
pabodero Mecta st cBepJieHns. II0ArOTOBKA CBEPIMIBHOIO CTAHKA K
pabore. CBepiietne CKBOSHBIX U INIyXMX OTBepcTuil. Brizan6inBanue
CKBO3HBIX ¥ HECKBO3HBIX THE3]I C IIPEBAPUTETBHBIM CBEPICHHEM.



                            [image: image16.png]YnMmenue. 3ajieka IOPOKOB U e(DEKTOB Ha PEBECHUHE.

YnpaxHenus. OnpeziesieHre MOPOKOB U 1eDEKTOB APEBECHHBL Y C-
BOEHHE IPHEMOB 33/IeJIKU Ha MATEPUATIOOTXOIax.

IIpaxTHyeckue paGoTsl. Beisiienne Ha apeBecHe neeKTOB, Tpe-
6yromux sanenku. Onpenenervie hopMel nedexTa. BoinoHeHne pa3meT-
KU 11071 3a/IeJIKy. BricBepiuBanue, nonbienne oTBepctus. Marorosie-
HUe 3a71esaKHu. BeraBka 3amesiky Ha KJer0. 3acTpariBaHue 3a/1e/IKH.

NMunomartepunanol

Teopernueckue cBepenms. [litomarepuansr Bumbl (6pychbs, MOCKH,
6pyckw, 06a10J1, IaJIbI, PEUKH, IOUIEYKH, TUIAHKH ), HA3HAYEHHE K XapaK-
TEPUCTUKA OCHOBHBIX BUJIOB, IIOJIy9€HHE, XpaHeHHe U 00MeD, CTOMMOCTb.

Ymenne. Pacrio3HaBanye BU/I0OB TMJIOMATEPHAIOB.

Ynpaxuenue. Onpezienene BUA MIJIOMATEPHANTA HA PUCYHKE U 110
ob6pasity.

UsrotosneHune cronsapHo-mebenbLHOro usaenus

N3nema. Cxameiika. Tabypet. BricTaBouHast BUTPHUHA.

Teopernueckue cBeneHusi. Mebesb: BUIbL (CTyJ1, KPECJIO, CTOI,
mkad, Tymba, KOMOZ, CEPBAHT, IMBaH, IUBAH-KPOBAaTh, KYIIETKA, TAXTA),
HasHadeHUe U KOMILIEKTOBAHHUE /[T PAa3HbIX ToMeniennii. O3HakoMIie-
HY€e C [TPOU3BO/CTBEHHBIM U3roToBIeHneM Mebesm. Conepxanue c6o-
POYHOTO YepTexa: crienudukanus n 0003HaUeHNE COCTABHBIX YaCTei U3-
nesust (COOPOYHBIX eMHUIL).

Ymenne. PaciosnaBanue Bujia pabor.

Vnpaxuenus. Onpeznenenve Biia Mebean Ha PUCYHKE H 10 HaTy—
pasbHOMY 06pasiiy.

Ilpakriyueckue pa6oTel. UreHrie TeXHMYECKOM JOKyMeHTauu. Vis-
FOTOBJIEHHE PAMOK, KOPOOOK, IOABIKHBIX M HEMOABMKHBIX 5JIEMEHTOB
Meberu.

IonroroBka u3zenus K OTAENKE, OTAETKA U3/IETHA,
MpakTnyeckoe nosTopeHmne

Buasi paGotsl. M3rotoBienne Tabypera, alTeuKH.

CamocrosiTenbHas pabota
Mo BEIGOPY yumres.

Il yerBepTbL

BBopaHoe 3aHaTHE

ITnau pabotst 1a yerBepTh. [IpaBuia HOBENEHN B MACTEPCKOIA, 110~
BTOpEHHE TIPABUI GE30TIaCHOCTH.
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Hanenusa. YroabHuk cTosspHBIN. SApyHOK. Pelicmyc.

Teopernyeckue cBeneHus. Pa3mMeTouHbIi HHCTPYMEHT: MaTepHal,
KayeCTBO U3TOTOBICHHUS, TOYHOCTS. Sl pYHOK: HazHAUEHe, IPHMEHEHHE.

¥Ymenue. [Ipurorosierne pasMeTOYHOTO MHCTPYMEHTA.

Ynpaxsenund. [IpoBepka coCTOSHYS U MPUTOAHOCTH K PaboTe uMe-
IOINIMXCS B MACTEPCKOM JIMHEEK W YTOJbHUKOB,

IIpakTuyeckue pabornl. I[lonGop Martepuana aas nspenus. loaro-
TOBKa pyOaHKa /ijIsi CTPOTaHusI APEBECHHBI TBEPAOU nopoasl. M3rotos-
JleHue MHCTpyMeHTa. IIpoBepka M3rOTOBIEHHOTO YTOJBHUKA KOHT-
POJIBHBIM YTOJBHUKOM U Ha JOCKe ¢ 0T YTOBAHHOM KPOMKOI. Y CTaHOB-
Ka MaJIK{ 10 TpaHcuoptupy. lIpoBepka sipyHka.,

TokapHble paboTbi

Nzaems. Pyuky juist HANWJIBHUKOB, CTAMeCOK, 00T, Hoxku asst
TabypeTa, KypHaabHoro croauka. Cosnonka. Kopobouka 11 MesIouw.

Teopernueckue cBejeHus. TOKapHBIN CTAHOK: YIIpaBJeHUE, YXOT,
HEeHCIIPABHOCTH, BU/BI M MEPBI TI0 Ipeayipeskaenuio. [Ipasuia 6esomnac-
HOM pabOThI.

Cx00a ¥ IITAaHTEHIIMPKYJIb. Y CTPONCTBO MITAHTeHIIMPKYJIA. VICTIOMb-
30BaHHeE HYJIEBOTO JieJIeHUsI HOHUYCa (OTCYET /IO IE/TBIX MUJLIMMETPOB).

IlpakTuyeckue paborsl. Pasmerka ckoboit. CHsATUE KOHYCA Pe3-
11oM. BpinosHeHVe WIMTIOB y HOXeK. CBepJieHue C UCIOJIb30BAHUEM
3anneit 6abku. [IpoBepka pasmMepos u3genust KPOHITMPKYJIEM U IITaH-
TeHITUPKYJIEM.

MpaKkTuyeckoe rosTopeHvie
Buasi pa6oThl. srorosieHne ckaMeiky, SpyHKa, COTOHKM.

CamocrosnTenbHast pabora
ITo BeiGOpY yuuTens.

Il yeTBEepTL

BBogHoe 3aHsATHE
[Tnan pabotsr Ha werBepTh. [IpaBuiia 6€30IIaCHOCTH IIPY H3TOTOBIIE-
HHM CTPOTAJIBHOTO HHCTPYMEHTA.

W3rorosneHune cTporanbHOro MHCTPYMEHTa

N3nemue. [lepxebep.

Teopernueckue cBefenus. VIHCTpyMEHT /i PyYHOIO CTPOTaHUA -
IUIOCKOCTH: TeXHUYeckue TpeboBaHust. Marepuan [/l M3TOTOBJIEHMUSL.



                            [image: image18.png]PacriosyioxeHue roAMYHbIX KOJIEI[ Ha TOPIaX KOJOIKH., DKOHOMUYECKUE
1 3CTETHYECKUE TPEOGOBAHUS K HHCTPYMEHTAM.
Vmenue. WsrorosiieHne CTPOraabHOTO HHCTPYMEHTA.
IpakTyeckue pa6oThl. ITox60p 3ar0TOBKH /IS KOJIOIKY CTPOTATIb-
Horo uHcTpymenTa. DyroBaHue 3aroTOBKU AJist KOOAKU. PasMmeTka u
o6paboTtka komonku. [loaronka «mocrenu» mo Hoxy. O6paboTka u noz-
roHKa KauHa. [I[poBepka BHIIOMTHEHHOTO 3IETHU.

MpepacraBneHune o Npouecce pesaHus ApeBecuHbl

O6bekT paborbi. [lepeBOpexXyIuil HHCTPYMEHT.

TeopeTHueckHe CBEJEHHsi. Pe3ell: 5JeMeHTh, OCHOBHBIE IDAaHH
U YIJIbI TIPU IPSAMOJIMHERHOM JIBUXKEHUM. BUibl pe3aHus B 3aBUCH-
MOCTH OT HAIIPaBJICHUs ABUKEHUS Pe31[a OTHOCUTEIBHO BOJIOKOH Jpe-
BecuHb! (IIPOAOJBHOE, TIONEPEYHoe, TOPIeBoe). [[BUKeHNs Pe3aHus
U MOAayuu.

Brusirue Ha npouece pesaHus U3MEHEHUS OCHOBHBIX YIJIOB Pe3Iia.

JIaGoparopuas pa6ora. Onpenenenve GopMeI (31€MEHTOB FeoMeT-
PUIL) PE3LOB Pa3HbIX JEPEBOPEKYIIUX HHCTPYMEHTOB.

MsrotoBneHme ctonsipHo-mebGenbHOro nsaenvs

Wsaenns. Hecoxuast mebess B macinTabe 1 : 5.

Teopernueckue cBeeHHs. TeXHONOTHS U3TOTOBJIEHNS COOPOYHBIX
eHULL (PaMKH, KOPOOKH, ITMTHL, o1opkl ). Crioco6bl coeputenus B c60-
POYHBIX 3aKMMax U MPUCTIOCOOIeHUsIX. 3aBUCUMOCTh BPEMEHH BbIZleD-
KU COOPaHHOIO y3Jia OT BHAA KJiesi, TEMIIEPaTypPHBIX YCIOBUi, KOH-
CTPYKIMH y3J1a ¥ YCIOBUI T10cenyomei o6paborku. Bpak mmpu cbopke
M3AeIU: IpeAyIpexIeHre, ucnpanienne. Merajmdeckast QypHUTY-
pa Ais coequHeHHS COOPOUHBIX €AMHUIL YUET MPOU3BOJUTETBHOCTH
Tpyna. BpuragHsiii MeTox paboThL.

Vmenue. Msroropienue mpocreiinieii mebenu.

IIpaxTueckue pabotsi. [lonbop Matepuana 114 usaenus. OpraHu-
3anus pabouero Mecta. MsrorosseHue getaneit 1 cOOPOYHBIX €IMHUIL
Coopka u orgenxa usaenusi. OpraHusaiysi MOOMEPAMOHHON PaboThL.
TIpoBepka uamenuii. Y4eT U KOJIEKTUBHOE 06CY K /IEHIe IPOU3BOAUTENb-
HOCTH TPYZA.

Mpakrnyeckoe nosTopeHne
Buzsi pa6otsl. V3roToB/IeHNE CTOJSIPHOTO YTONbLHUKA, BHICTABOY-
HOI BUTPUHBL

CamocTosTenbHas pabota.
ITo BBIGOPY yUUTEIS.
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BBogHoe 3aHsITHE
IInau pabotsi Ha yeTBepTh. [loATOTOBKA paboyero Mecra.

PeMOHT cronsipHoro nsgenua

O6bexTsi pabotsl. Ctya. Cron. [xad.

Teopertnueckue cBeaenus. Visnoc Mebey: TpUYyHbL, BUABL PemonT:
TeXHUYeCKre TpeGOBaHUSA K KA4eCTBY, BUAB! (BOCCTAHOBJIEHHUE LIHMIO-
BBIX COEITWHEHWH, TIOKPHITUH JUIEBOH MOBEPXHOCTH, HCIIOJb30BAHIE
BCTABOK, 3aMeHa JieTajieit), mpaBu/ia 6e30MacHOCTH IIPY BBIIOTHEHHM.

Vmenne. PeMoHT nipocreiimeii Mmebenu.

ITpakTHyeckue pa6orsi. Beisgpienue moppexaennii Ha mebenu. Ioa-
TOTOBKa K Iiepekseiike coenuuenus. [lepekieiika coeffuHeHust. Y cuie-
HHE Y3JI0B ¥ COeInHeHMH H0ITaM, METAJTNYECKUMU yronkamu. Boccra-
HOBJIeHHE 061u10BKY. VI3roToB/IeHre M 3aMeHa OBPEK IEHHbIX IETAIECH.

Be3onacHocTb TpyAa Bo BpeMs CTONSIiPHbIX paboT

TeopeTuueckue cre/ileHus. 3HaUEHNE TEXHUKH 0e30MacHOCTH (Ta-
PaHTHS OT HECYACTHBHIX CJIy4YaeB M TpaBM). IIpUYMHBI TPaBMbBI: HEUCTI-
PaBHOCTb MHCTPYMEHTA WJIHM CTAHKA, HeTIPaBUJIbHOE CKIaIUPOBAHUE UITH
1epeHocKa pabodero Matepuaia, OUHOKY IIPU 3aTOYKE UM HAJAJKE HH-
CTPYMEHTa, HEOCTOPOKHOE ObpalileHue ¢ 3JieKTpruyecTBOM. Mephl mpe-
ZIOXPaHEHVS OT TPaBM.

B03MOXHOCTH GBICTPOTO BO3TOPAaHUS APEBECHBIX MATEPHATIOB, Ma-
TEPHATOOTXO0B, KPacoK, JaKOB U JIPYTUX JETKOBOCILIAMEHSIOIHXCS
KUIKOCTEH. ,

Ipexynpexaenue noxapa. /leficTBusa npu moxkape.

KpenexHble usgenns u mebenbHas pypHUTYpa

Teoperuyeckne cBegenust. '803/1b: BUABI (CTPOUTETBHBIH, TAPHBIH,
0GOMHBIH, IITYKATYPHBIH, TOJNEBHIH, OTAETOYHBIH), KCIIOIb30BaHUE.
[Hypymn: Buzbl, HasHauenne. CTanapTHas AJIMHA TBO3AS U niypyna. Bour,
BHHT, CTSXK3, 33BUKKA, 33I1EJIKa, MAaTHUTHBIH JiepXKaTeb, TOTKOIep-
JKaTesb, eTJISA: BUIb, Ha3HAYEHHE.

Ymenue. Pacio3raBanue BUIOB KPEMEKHbIX U3AEIMH 1 MeOenbHOoN
GypHUTYPEL

Ynpasknenus. OnipeseyieHrie Ha3BaHW KPENeXKHBIX U3MeINi 1 Me-
6enpHOM bypHUTYDHI 110 06pasiiam. OTpeie/ieHne JTHHb] TBO3/ Ha I71a3.

[MpakTUyecKkoe NOBTOpeHUe
Buzapi pa6orbl. VI3roTos/ieHre KPeIeXHbIX U31eUiL.

KoHTponbHas pabota
ITo BEIGODY yuUTENSE M3TOTOBJIEHNE 3 WU 4 U3/eNUiL.
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BBogHoe 3aHaATHE
IToBTopenue npoiinennoro B 8 kinacce. [Inan paboTs! Ha YETBEPTD.

XynoxecTBeHHas oTAeNKa CTONAPHOro uspenvs

Wanenus. [Ikarynka. Kopobka 1 maniek, miaxmar.

TeopeTuyeckune cBeeHHs. ICTETHYECKUE TPEOOBAHUS K MBJENHUIO,
Marepuan nns mapkeTpu. IIBer, TekCTypa pasHBIX APEBECHBIX MOPOI.
Oxpamrnsanvie HoxeBoit panepst. Ilepeson pucynka na danepy. Muc-
PYMEHTHI 21715 XYAOXKECTBEHHOM OTIENKY U3IENUsL: KOCIK, [IUPKYJIb-Pe-
34K, peiicMyc-pe3ak.

ITpaBuia moxapHoi 6€30MaCHOCTH, B CTOJSPHOM MAaCTEPCKOH.
[IpyunHE BO3HUKHOBEHUS TI0XKapa. Mephl NpelyIpeKAeHus oXapa.
ITpaBuJia MOJIb30BAHUS SJIEKTPOHATrpeBaTeIbHBIMU Tiprbopamu. [1pasiuia
noBefeHus Ipy nokape. Mcrnosmp3oBanue NEPBUYHBIX CPEACTB JUIS 110-
KaApOTyIIEeHHS.

IIpakTuueckue padorbi. Opranusars pabodero Mecta. Brimosse-
HUe€ CTOJISIPHBIX OTIEPAIWH 110 M3TOTOBJIEHHIO N3/eHsI-OCHOBDL.

PasMeTka mTanukoB ¥ reoMeTprUYecKoro pucyvaka. Hapesanue nps-
MBIxX iosioc. Hapesanwue mtarikos. Hapesanue reoMeTpudeckux Guryp.
HaGop na Gymary reoMeTpr4eckoro opuamenTta. Haxrensanue Habopa
Ha U3JENHE.

HpaKTquCKoe NnoBTOpEHNEe
Buapi pa6orbl. VI3roToBieHme xXypHAIBHOTO CTOJIMKA € XyA0XKe-
CTBEHHOI! OT/IEJIKOH TOBEPXHOCTH.

CamocronTennHas pabora
BrinosHenue 3aka30B 6a30BOTO MPEATPUSTHS.

Il verBseprTn

MebGenbHOe NPOU3BOACTBO
BBoagHoOe 3aHsITHE

Inan paboTsl Ha 4eTBepTh. IIOBTOpEHHE MPAaBUI TEXHUKY HE301ac-
HOCTH B Mactepckoit. Ob6miue cBeieHHst 0 MeOeTbHOM TPOU3BOCTBE.

MUsrotosneHue Mmopeneit mebenm
Hanemmsa. Urpynieunas mebenb B mMacimrabe 1: 2 (1 : 5) or Hary-
pajibHOH 718 HIKOJIBHON UTPOBOM KOMHATHL




[image: image21.png]Teopernyeckue cBeaenusa. Bub Mebenu: o HasHaYeHUIO (OBITO-
Bast, opUCHAA, KOMOUHHUPOBAHHA ), TIO CIIOCOOY COEMHEHNST YacTelt (cek-
HHOHHasA, COOPHO-pas6bopHast, CKIanHas, KOpIycHast, 6pyckoBast). Jcre-
THYECKHEe U TEXHUKO-9KOHOMHUYECKHEe TPpeOoBaHMs K MeOEIH.

SJIEMEHTHI IeTajlel CTOJISIPHOTO U3fiesusi: OPyCcoK, OOKIaaKa, mTa-
MK, GUIeHKa, acka, CMITYeHNe, 3aKPYIJIEHHE, TAITENb, KATeBKa, asibil
(4eTBepTh), IIIATHK, CBEC, Ipebenb, mas.

Hpaktiyeckue paboTel. V3yueHrie yepTeKeil H3TOTOBICHUSA AETATIEH
U cO0pKY u3ziesus. BHITOIHeHHE 3aTOTOBUTENBHBIX Oonepalyii. PasmeTka
u 06paboTka nerasneir. COopka ysnos «Hacyxo». IlofroHKa feTaneif u KoM-
IIEKTYIOUINX M3/euH, chopKa Ha Kiielo. [IpoBepKa BBITOTHEHHBIX PaboT.

TpyAoBOe 3aKOHOAATENbCTBO ‘ '

Teopetnueckue cBemenusi. [1opsIoK MprHeMa U YBOJIbHEHUS ¢ pabo-
TbL. OCOOEHHOCTH IPUEMA ¥ YBOJIBHEHHS ¢ paOOTHI Ha MaJIBIX IIPE/IIPHs-
THaX pernona. Tpymosoit morosop. IIpaBa u obsizanHOCTH paboumx Ha
npousBozacTBe. IlepeBoa Ha Apyryio paboTy. orcTpaHeHHe OT paGOThL
Buzer oruiarsr Tpyaa. Oxpana tpyaa. [lopsiiok paspeilieHusi TPyAOBBIX
crropoB. TpynoBast u NMPOU3BOCTBEHHAS AUCIMILTMHA. [IPOAOIIKUTENb-
HOCTh paboyero BpemeHn. [lepephiBbl 1711 OTABIXA U IIUTAHKS. BHIXOIHbIE
u nipasaHdHbe 1au. Tpyn Mosonesxu. JlelicTBrst Moiozioro pabodero npu
yIIeMJIEHUH €T0 TIPaB U MHTEPECOB Ha IPOU3BOCTBEHHOM IIPEAIPUSITHH.

MpakTnyeckoe nosTopeHne
Buzp: pa6oTol. BoinosHenne 3akasos 6a30BOT0 MPEANPUSTHS.

CamocrosTennHasa pabora
ITo BBIGOPY yuuTeNS.

CTtponTenbHoe NpoOU3BOACTBO
MnoTHUYHbIE paGoThI

Teopernueckue cBeenns. Conepkanue MIOTHHYHBIX PaboT Ha CTPO-
utesnbcTBe. Tecka IpeBecubl: Opraiu3anus pabouero mecra, npapusia be-
sonacHOCTU. [loAroTOBKAa HHCTPYMEHTOB U mpucocobenuit Kk pabote:
IIPOBEPKA NPaBUIbHOCTY HACATKK TONIOPHINA, 3aTOYKA ¥ TTPABKa TOOpa
Ha To4nUIe u 6pycKe. YKJIaaKa Ha IOIKIIAIKY, KPEIUIEHHE CKOOAMMU ¥ KJIH-
HbsiMU GpeBeH. PazmeTka TOPIOB 6peBeH 1 0TOMBKA IMHKI 06TecKy IIHY-
pom. Tecka GpeBeH Ha KauTh. OTecKa KPOMOK J0COK. BriGopka yeTBep-
Teil 1 mazoB. Coenunenyie 6peBHa 1 6PyCKa ¢ MOMOIIBIO BPyOOK: pasMeTKa
BPYOOK 10 11abI0HaM, CpallliBaHue, HapalIMBaHUe U COefMHeHre 6peBHa
n 6pycka nox yraom. CriiaurBanye J0CKU U 6pycka (fe/SHKH) B IIHT.

ITpaButa 6€301aCHOCTY IPY U3TOTOBIEHUY CTPOUTETBHBIX KOHCTPYK-
muii. [TpoBepka kadecTBa BBIOMHEHHON paboThl. J[MCKOBas S/EKTPOIH-
JIa ¥ 37IeKTPOPYGAHOK, YCTPOHUCTBO, paboTa, Ipasuia Ge301IaCHOCTH.



                            [image: image22.png]Kpyrnbie necomatepuanbl, nTMaOMarTepuansl,
3aroToBKUW U U3genuns

Teopernyeckne cBenenns. XBoilHble U JMCTBEHHBIE JeCOMaTepHa-
JIbL: KCTIOJIb30BaHIe, 0OMep U XpaHeHue. Buapl nunomarepuana: 6pycos,
JTOCKH, 6Py CKH, 06211071, IITIAJIBI, PEAKH, HOINEYKH, TTaHKU. BHIb focku
B 3aBHCHMOCTH OT CII0coba pacmuioBKY GpeBHA. 3aroToBKa: HazHAde-
HYe, BUAD 110 06paboTke (TuieHast, KieeHasi, KatuOpoBaHHas ).

DpesepoBaHHbIE IEPEBAHHBIE ETAH I CTPOUTENbCTBA; ILTHHTY-
CBI, HATMYHVKY, IOPYYHH, OOIIMBKH, PACKIATKH.

Marepuasier 1 u3eus 15 HACTUIKH ToJia (IOCKH, 6PYCKH, TUHO-
JieyM, KOBPOJIMH, TLIUTKA, IUIMHTYC): CBOMCTBA U nmpuMeHenue. [lapker
IITYYHBII, apKeTHbIE JOCKX ¥ IMUTHL Ha3HAYeHUe, TEXHUIEeCKHE YCJII0-
BUS TPUMEHEHNA.

Vnpaxuenne. OupesesieHrie Ha3BaHWH NMUJIOMATEPUANOB, 3aI0TO-
BOK ¥ M3/IENH 110 06pasiaMm.

N3roToBneHue CTpoUTENbHbIA NHCTPYMEHTOB,
npucnocobneHnin, MHBEHTaps AN MIOTHUYHbIX paboT

Wanemns. Tepku. Tnagunka. Cokonsl. PacTBopHbIi gk, Maika
IJISE INTYKaTYPHBIX paboT. Pyuku 1uist IITyKaTypHBIX MHCTPYMEHTOB.

TeopeTHueckue cBeeHUs. XapakTepUCTUKA U3TOTOBISIEMBIX H3Jle-
JInii, Ha3HauYeHUe, TeXHUYeCKue TPEOOBAHUSA K KaUeCTBY BBIMTOJHEHHSI.
IlonsTusa ueprosas v wucmosas 3az0mosxu.

IIpakTHyeckne padotsL. [loxGop Marepuana. Packpoii Matepuana B
pacyeTe Ha HeCKOJIbKO M3jesuid. PanuoHambHas 1oC/iei0BaTeIbHOCTD
BBITIOJTHEHUSI 3arOTOBUTEIBHBIX, 06pabaThIBAIONINX ¥ OTAEIOYHBIX OIIe-
paruii. IIpoBepka roToBsIx geTaneil U U3AEIUIA.

MpaxTuyeckoe nosTopeHne
Buzpi pa6oThl. VI3roToBienne TepKy, IIaUIKY 1 T. 1L

CamocTtositenbHasa padoTta
ITo BBIGOPY yuuTEIA.
Il yerBepTL
Meb6GenbHoe Npou3sBoOACTBO
BBoaHoe 3aHATHe

ITran paborsl Ha YeTBepTh. TexHMKaA GE30MACHOCTH.

MN3rotoBnexune HecnoxHoun mebenu ¢ 06nNMLOBKON NOBEPXHOCTH
Hznensi. Mebens s NIKOJTHL.




[image: image23.png]Teopetuueckue cenenus. HazHadyenne 06IMII0BKY CTOMSIPHOTO U3-
pesust. HmoH: Bums! (cTporanstii, myriensiit). CBoiicTBa BUAOB, IPOU3-
BozicTBO. TexHoMOrHs: OGAMIIOBKY TOBEPXHOCTH HIMOHOM. IIpuMense-
Mble kier. Bribl HabopoB MIOHA («B €JiKy», <B KOHBEPT», <B IANIKY> ).
O6u110BOYHBIE TIJIEHOYHBIH M JIMCTOBOM MaTepHabl: BU/bI, CBOMCTBA.
OO6MII0BKA IJIEHKAMHU.

IIpakruueckue pa6orsi. Visrorosnenue mebenn. IToaroroska mimo-
Ha U KJIeeBOro pactBopa. HaksienBaHue HiioHa 3a11peCCOBKOIM U C HOMO-
ITBI0 TIPUTHPOYHOTO MOJIOTKA. CHSITHE CBECOB ¥ TYMMUPOBAHHON JIeH-
Tol. BeITIoTHEHNe OOJIHIIOBKY TUICHKOMH.

MebGenbHas PypHUTYpa U KpeneXHble usgenus

Teopetnueckue cBenenusi. OypHUTYpa A1 TOABHKHOTO COEMIH-
HeHusA cOOpOYHBIX eXuHUL (TETIH, HallpaBsomue). BUasl nerens.
OypHuTypa AN HENOABUKHOTO COEIMHEHUsI COOPOYHBIX eXMHUIL
(CTSIKKY, KpeTIesKHbIe U3ME Vs, 3aMKH, 3aIBYKKH, 3alIETKH, KDOHIITEN-
HBI, JepxKaTesi, ocTaHoBbl). OYpPHUTYpA N1 OTKPHIBAHUS [BEPEH U
BbIIBUTraHMA AIMTHUKOB.

lMpakTnyecKkoe NoBTOpEHuUe
Buwipl paGoThl. Borrosenyie 3aKka30B MIKOJIBI X 0A30BOTO TIPEITIPUSITHSL

CamocrosaTenbHas pa6OTa
Wazrorosinenue geraneit Mebenn ¢ YUYE€TOM Ka4deCTBa ¥ IPOU3BOIAM-
TCJIBHOCTHU TPYyZa.

CrpontenbHoe NPOU3IBOACTBO
U3rotoBneHue oKoHHoro 6noka

N3nems. DieMeHTh OKOHHOTO 6JI0KA.

Teoperuueckue ceegenns. OKOHHBIH GJOK: 3eMeHThI (OpyCcKU
OKOHHBIX KOPOOOK, CTBOPOK, OOBSI3KH TEPEIieToB, GopTouek, hpamyr,
OTJINBBI, HAWIEJIbHUKY ), TEXHITYeCKUe TPeGOBaHUSI K JIETAJISIM, H3TOTOB-
JleHH!e B IPOU3BO/ICTBEHHBIX YCIOBUSIX.

IIpakTuueckue pabotsl. [loaroToBka pabouero MecTa K H3rOTOBJIE-
HUIO KpYITHOTabapuTHBIX fetasell u usnenuit, CO0pKa 3/IEMEHTOB OKOH-
HBIX OJIOKOB «Hacyx0». [IpoBepka c6opku. C6opka usennit Ha Kiero.

CronsipHble U MI0THUYHbIE PEeMOHTHble paboTbl

O6mbekT pabotol. Uszaenne ¢ medexrom.

Teopetuueckue cBenenusi. [[eeKT CTOMAPHO-CTPOUTENHHOTO U3~
JEIUST: BUJIBI, IPUEMBI BBISIBJIEHUS! U yeTpaHeHus. I1pasuna 6e30macHo-
CTH TIPU BLISIBJIEHUH U YCTPAaHEHUH e(PEKTOB.



                            [image: image24.png]PeMOHT CTOIAPHBIX COeTUHEHNIT: 3aMeHa JeTajlel ¢ OTIHETIaMH, CKO-
JIaM¥, TPEIUHAMH, IIOKOPOOIEHHOCTHIO; 33/I€IKA TPEHUIUH.

PeMoHT OKOHHOU paMBl, IBEPH, CTOMAPHON TIEPETOPOIKH, BCTPOEH-
HOI Mebemu: ucnpasienue ocaabIeHHbIX COeMHEHNH, YCTAHOBKA 10~
TIOJIHUTENbHBIX KPEIJIEHUH, DEMOHT M 3aMeHa feTasel.

IIpakTryeckune paGorbl. OCMOTP U3HENNs, MOAJIEKALIETO PEMOH-

- ty. Boisgeienne pedexton. Cocrapienue aedexrHoit Beromocty. Ilog-

TOTOBKA U3/IEJIHS K PEMOHTY. Y cTpaHeHue nedekra. [IpoBepka kauecTBa
paboThL.

MN3onsunoHHble N cMa3oyHbie MaTepuansi

Teopernueckue cBeAeHHs. BUIbI TenION30IANMOHHOIO MaTepra-
JIa: BaTa MUHEPAIbHAS U TeTJION30JIALUOHHbIE TN THI U3 Hee, TAKJIS, BO-
JioK. T1/IMThI M3 MEHOILIACTA, MATKHE IPEBECHOBOIOKHUCTDIE ILTVTHI, IIPH-
MEHEHME,

TuapousonsiiuOHHAS TIIEHKA, BU/IBI, IPUMEHEHHE.

Cmas3ouHBIl MaTepuas; Ha3HAUYEeHWeE, BUABI, CBOMCTBA. Macjao nis
KOHCEPBUPOBAIINY METAJIMIECKUX M3/IEJIVH: BH/IbI, aHTHCEIITHPYIOIINe
¥ OTHE3ALIUTHBIE MaTEPUAJIBL.

IIpakTuyeckue paGorel. CMa3Ka MHCTPYMEHTOB ¥ 0O0PYIOBAHMA.

MpakTuyeckoe noBTOpEeHUe
Buasi pa6otht. [1o BEIGOPY yuuTems.

CamocrosTenbHas pabora
1o BBIGODY y4auTENS.

1V uerBepTh

MeGenbHoe NPOoU3BOACTBO
BBopgHoe 3aHaTHE
I1nan pabots Ha ueTBepTh. TexHMKa GE30MACHOCTH.

CBeeHMA O MeXaHMn3aLUunm n asToMaTusaumm
mebenbHOro NPOU3BoACTBA

Teoperuueckue cBezennst. Mexannsaus 1 aBTOMAaTH3ALMS HA Jle-
peBooGpabaThIBaOIIEM NPeAIPUITHHN. MI3roToBaeHune meben Ha KPyTi-
HBIX U MeJkux pabpukax. CpaBHEeHHE MEXaHM3UPOBAHHOTO U PYYHOIO
TpyZa MO MPOU3BOJUTENBHOCTH MW KAueCcTBY PaboThl. MexaHU3aIusA U1
ABTOMATH3AIVSI CTOJIIPHBIX Pa0OT. Y HUBEPCAJIbHBIE 3IEKTPONHCTPYMEH-
Thl. CTaHKH C IPOrPaMMHBIM yIIpaBjieHreM. Mexanusaiius 06IM1oBoY-
HBIX, COOPOYHBIX ¥ TPAHCIOPTHHIX pabor. Mexanuueckoe 060pymnoBa-




[image: image25.png]HUe 711 cCOOPKU CTOJISIPHBIX M3/eUi. 3HaYeHWe TIOBBIMIEHUS IIPOU3BO-
AUTEIBHOCTH TPY/IA /IS CHUXKEHUSI Ce0eCTOMMOCTH TIPOLYKIIUH.
IKckypcus. MebenpHoe TPOM3BOICTBO.

UsrotoBneHune ceKUMOHHON Mebenu

Napnemis. MebesibHast cTeHKa 1ist KabuHera. CTOJI CEKIMOHHBIN [T
YUUTENs. .

Teopernueckue cBegenus. CeKuoHHas MeGesb: TPEUMYIIECTBA,
KOHCTPYKTHBHBIE 3IEMEHTHI, OCHOBHBIE Y3JIbI U JieTalmH (KOPILYC, /IBEDS,
SIMUK, TOTYAIIUK, GyPHUTYpPa). Y CTAaHOBKA U COEIMHEHNE CTEHOK CEK-
1uy. /IBepu pacraiiuble, pa3/BUXKHbBIE U OTKUAHbIe. DypHUTYpA AN
HaBeCKH, (DUKCAITNY ¥ 3aNVPAHUS [IBEPEHL.

Ipaxruyeckue paborsl. srorosnenue cexumii. Co0pka KomMbruHM-
poansoro nrkada us cexiuii. [loaronka n ycraHoBKa JBEPEH, SIUKOB,
TOJIOK. Y CcTaHoBKa (pypHHUTYpHL. Pa3paboTka, epeHoc ¥ MOHTaK KOM-
6unuposanHoro mxada. [IpoBepka OTKpbIBaHUS ABEPE.

MpakTnyeckoe noBTopeHue

Buzsi paGorsi. Beinosnxenue 3aka3oB MKOJIbL 1 6a30BOTO IIpe-
TMPUATHAL

KourpoabHas paGora.

CtpountenbHoOe NPOU3BOACTBO
MnoTHuuHbIe paboTbl
N3nemus. Ileperopomaxa 1 Mol B HEXKUIBIX 3TAHMSX.
TeopeTtnueckue cBeaenus. Y cTpoiictBo neperopoaku. CrocoGsr yc-
TaHOBKY W KPEIVICHUS NaHEJIbHOW NePeBsIHHOM KapKaCHO-OOIIMBHOMN
[1ePeropoJKy K CTeHe U MEPEKPHITUIO.
YerpoiicTBo 10maTOr0 Nos1a. TexXHOI0rUs HACTUIIKK AOIHATOTO MMOJIa
U3 IOCOK H KPeILTeHNs TBO3/SIMY K JlaraM. Buzbl cxxuma 7711 crutaumBa-
Hus nosa. Hactunka nosna. Y crpanenue nposecos npu Hactuike. [Ipa-
BIJIa 6€30MaCHOCTH IPY BHIMOTHEHHH ILJIOTHUYHBIX paboT.
IIpaktHyeckue paGorel. MOHTaX IIEPErOPOAKH, IOJI4, TECTHUYHO-
ro Maplilla B CTPO€HHH U3 IePCBSIHHBIX KOHCTPYKITHIA.

KpOBEJ’IbeIe n OﬁﬂMuOBOqule MaTepuanbl

Teopernueckue cBegennsi. Haznauenve KpoBeabHOTo 1 06IMIIOBOY-
HOTO MaTepHanoB. PyGepous, ToJIb, lepraMut KpOBeJIbHbIN, CTEKTOPY-
Gepowni, GUTYMHbIE MACTUKH: CBOMCTBA, IPHMEHEHHE.

Jluct acborieMeHTHBIA: BUIBI (TLIOCKMIA, BOJTHHCTHIN ), cBolicTBa. Kpo-
BeJIbHBIN MaTepHasl: BUH (CTaNb «KPOBEIbHOE JKEJIe305, YEPEIHIa, Me-
Tayoyepenuna), obaacts npuMenenust. KapTon o0MMIIOBOYHEIH, THCT
TUIICOKAPTOHHBIN, IPUMEHEHHE.



                             [image: image26.png]Ynpasknenne. Ompenenenne KpoBeIbHOTO 06JII/IIIOBO‘IH01‘0 Marte-
PpHUaJIOB 110 06pasiam.

Hactunka nuHoneyma

Teopermyeckue cenenud. JIvHoeyM: IPUMeHEHYE TP CTPOMTENb-
CTBE 3/1aHHH, BUIBI JJI IIOKPBITUSI [OJIA, XapaKTEPHBIE 0COOEHHOCTH
BUIOB. MacTUKM /151 Hak/IenBaHus. Buisl OCHOBaHMIA U IMHOIEYMA K
HacTuiKe. VIHCTpYMeHTHI 171 pesKu uHosteyma. IpaBuia pesku mHo-
JIeyMa ¢ y4YeTOM IIPHUITYCKa II0 AJnHe. BUAH M IpHeMbl HAKJICHBaHUS
JINHOJIEyMa Ha OCHoBaHwue. 11pupesKa ero CTHIKOB M IPUKJIENBAHKUE KPO-
MOoK. CIiocobs! coeiHeHUs TUHOJIeyMa Ha BOMJIOYHOH MOJOCHOBE B
[IBEPHBIX MPOEMaX.

Bunpr nedexros B muHoNeyMHBIX nosax. VX mpenynpexaenne u
yCTpaHeHue.

Opranuzanus pabodero Mecra u nmpaBunia Ge3onacHoi paboThl IpU
HACTHJIKe JIMHOJEYMA.

®daHepa n gpeBecHble NNUTDI

Texnmueckne cBenenus. Vsrotonenne dhaHepsl, ee BUAbI (KiIee-
Bast, 0O/IMIIOBAaHHAs! CTPOTAHHBIM HITIOHOM, T€KOPATHBHAs ), pa3sMephl I
TIpUMEHEHUe.

CsoiicTsa daneps], ee oTHOEeHUe K Baare. CopTa ¥ mopoku (amxe-
paL /IpeBecHOCTpY KeUHBIE ¥ IPEBECHOBOIIOKHUCTRIE IVIMTHL VX BuIbE,
M3TOTOBJICHME, IIPUMEHEeHNe, pasMephl 1 Ae(eKTh, 0COOEHHOCTH B 06~
paboTKH.

Jla6opatopHo-npaktiueckas paGora. Onpeesnenue Ha3BaHMI, 110~
- POKOB U fedeKTOB 10 06pasiaM pasHbiX BUAOB (aHEPHI U JIPEBECHBIX
TLTUT,

fMpakTuuyeckoe NoBTOpEeHUE
Brimonnenue MIPOU3BOACTBEHHDLIX 3aKa30B. HOI[I‘OTOBKB. K 9K3aMEHy
1 9K3aM€EH.




Требования к уровню подготовки обучающихся

            Обучающиеся должны знать:
- материалы, применяемые в столярном производстве;
- основные породы, свойства и пороки древесины;
- сущность и назначение основных столярных операций;
- способы и приемы выполнения разметки, пиления, строгания, долбления и резания стамеской, сверления;
- назначение и применение шиповых соединений, способы и приемы их выполнения;
- виды соединений деревянных деталей по длине (сращивание), кромкам (сплачивание);  

- угловые (концевые, серединные), ящичные соединения и их применение;
- способы и приемы выполнения разъемных и неразъемных столярных соединений;
- виды клеев, способы приготовления клеевых растворов и их применение;
- контрольно-измерительные инструменты, шаблоны, приспособления и правила их применения и использования;
- способы контроля точности выполняемых работ, предупреждение и исправление брака;
- устройство и правила обращения с ручными столярными инструментами;
- устройство и правила работы на токарном и сверлильном станках;

- устройство и правила эксплуатации ручных электроинструментов;

- способы экономного расходования материалов и электроэнергии;

- инструменты для художественной отделки изделия;
- цвет и текстуру разных древесных пород;
- элементы детали столярного изделия;
- трудовое законодательство;
- виды пиломатериалов;
- материалы, изделия для настилки полов и кровли;
- технологию изготовления оконного блока;
- приемы выявления и устранения дефектов столярных изделий;
- основные свойства изоляционных и смазочных материалов;
- технологию устройства перегородки и настилки дощатых полов;
- виды древесностружечных и древесноволокнистых плит;                                                                          

- элементарные сведения по экономике и предпринимательской деятельности;
- правила безопасности труда, производственной санитарии, электро- и пожарной безопасности, внутреннего распорядка и организации рабочего места;
- специальную терминологию и пользоваться ею.
 
            Обучающиеся должны уметь:
- выполнять столярные работы ручными инструментами;
- размечать и выполнять разъемные и неразъемные соединения, шиповые, угловые, концевые, серединные и ящичные вязки, соединения по длине, по кромкам, сплачивать и сращивать детали;
- собирать столярные изделия (с помощью клеев и специальных приспособлений);
- пользоваться контрольно-измерительными инструментами и приспособлениями;
- рационально раскраивать заготовки, экономно расходовать материалы и электроэнергию;
- бережно обращаться с оборудованием, инструментами и приспособлениями;
- подготавливать и рационально организовывать рабочее место;

- устранять дефекты и пороки древесины;                                                                                                

- изготовлять строгальный и разметочный инструменты;
- изготовлять простейшее столярно-мебельное изделие;
- выполнять черновое и чистовое точение;                                                                                                         

- выполнять внутреннюю расточку на токарном станке;                                                                       

- распознавать виды крепёжных изделий и мебельной фурнитуры;                                                       

- организовать рабочее место;                                                                                                                              

- изготовить модель мебели;                                                                                                                               

- изготавливать строительные инструменты и приспособления;

- изготавливать несложную мебель с облицовкой поверхности;                                                                           

- устранять дефекты в столярно-мебельных изделиях;
- соблюдать требования безопасности труда, производственной санитарии, электро- и пожарной безопасности и охраны природы.

Перечень учебно-методического обеспечения
           Методические и учебные пособия:

- Программы специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIII вида, 5-9 классы, сборник 2, под редакцией В.В. Воронковой, ГИЦ «ВЛАДОС», 2012. Профессионально-трудовое обучение: столярное дело

- А.Н. Перелетов, П.М. Лебедев, Л.С. Сековец. Столярное дело. Учебник для специальной (коррекционной) школы VIII вида. Москва. ГИЦ «ВЛАДОС», 2010

- Д.А. Скурихин. Тематическое планирование и конспекты уроков по столярному делу в специальной школе VIII вида. Учебное пособие. Москва. ГИЦ «ВЛАДОС», 2010
- В.М. Быстров. Методическая система эстетического воспитания учащихся на уроках технологии. Череповец, 2006
           Оборудование и приборы:
- столярный верстак;

- наборы столярных инструментов;

- сверлильный станок;

- токарный станок по дереву;

- заточный станок;

- фуговально-пильный станок;

- компьютер;

- проектор.
           Дидактический материал:

- технологические карты изделий;

- операционные карты токарных изделий;

- образцы столярных и токарных изделий;

- учебные карты изделий.

Список литературы (основной и дополнительной)
            Основная:
- И.Н. Гушулей, В.В. Рига. Основы деревообработки. Москва. Просвещение. 1988
- И.А. Карабанов. Технология обработки древесины, 5-9. Москва. Просвещение. 2000

- В.И. Коваленко, В.В. Куленёнок. Объекты труда, 5-7 класс. Москва. Просвещение. 1993

- Л.Н. Крейндлин. Столярные работы. Профтехобразование. Москва. Высшая школа. 1978

- Э.В. Рихвк. Обработка древесины в школьных мастерских. Москва. Просвещение. 1984
            Дополнительная:

- Домашний мастер. Столярные и плотничные работы. Москва. ВЕЧЕ. 2000

- Г.И. Кулебакин. Столярное дело. Москва. Стройиздат. 1992

- А.М. Шепелев. Столярные работы в сельском доме. Москва. Россельхозиздат. 1986
Учебно-тематическое планирование

5 класс (204 ч)

№ занятия                                           Раздел программы

   (по 2 ч)                                               Тема занятия (ТЗ) 
                                                       Практическая работа (ПР)
I четверть (54 ч)

1. Пиление столярной ножовкой (22 ч)

       Изделия. Заготовки для последующих работ.                                                          

1     ТЗ. Вводное занятие. Правила поведения учащихся в мастерской. 

       ПР. Ознакомление с правилами безопасности в работе с инструментом.

2     ТЗ. Понятие «плоская поверхность». 

                ПР. Ознакомление с игрушечным строительным материалом из брусков разного сечения.
3     ТЗ. Миллиметр как основная мера длины в столярном деле.

       ПР. Подбор заготовок для последующих работ.

4     ТЗ. Измерительная линейка.

       ПР. Разметка заготовок для изделий.

5     ТЗ. Назначение и устройство столярного угольника.

       ПР. Приемы разметки и контроля изделий с помощью угольника.

6     ТЗ. Назначение и устройство столярной ножовки.

       ПР. Приемы пиления брусков, выстроганных по толщине и ширине.

7     ТЗ. Виды столярных ножовок.

       ПР. Пиление древесины вдоль и поперек волокон.

8     ТЗ. Виды брака при пилении.

       ПР. Приемы разметки и пиления заготовок для изделий.

9     ТЗ. Правила безопасности при пилении.

       ПР. Разметка и пиление заготовок для игрушечной мебели.

10   ТЗ. Назначение и устройство стусла.

       ПР. Пиление поперек волокон в стусле.

11   ТЗ. Понятие «припуск на обработку».

       ПР. Контроль правильности размеров и формы  детали.

2. Промышленная заготовка древесины (14 ч)

12   ТЗ. Основные части дерева (крона, ствол, корень).

       ПР. Разметка деталей из выстроганных по толщине и ширине брусков.

13   ТЗ. Породы древесины.

       ПР. Изучение образцов пород древесины.

14   ТЗ. Использование, заготовка, разделка, транспортировка древесины.

       ПР. Одновременная заготовка одинаковых деталей.

15   ТЗ. Виды и использование пиломатериалов.

       ПР. Разметка длины деталей с помощью линейки и угольника. 

16   ТЗ. Виды и размеры доски.

       ПР. Разметка и пиление заготовок для игрушек.

17   ТЗ. Виды и элементы бруска.

       ПР. Пиление выстроганных брусков.

18   ТЗ. Фанера – листовой древесный материал.

       ПР. Пиление полосок фанеры в приспособлении.
3. Игрушки из древесного материала (18 ч)

       Изделия. Игрушечная мебель: стол, стул.

19   ТЗ. Выполнение технического рисунка детали изделия.

       ПР. Изготовление изделия по рисунку.

20   ТЗ.  Назначение шила. Правила безопасной работы шилом.

       ПР. Подготовка отверстий для установки гвоздей с помощью шила. 

21   ТЗ. Отделка изделий шлифованием.

       ПР. Шлифование торцов деталей шкуркой.

22   ТЗ. Сборка изделий на гвоздях.

       ПР. Приемы сборки изделий на гвоздях с помощью приспособлений.

23   ТЗ. Материалы для отделки изделий. Водные краски.

       ПР. Окрашивание изделий кисточкой.

24   ТЗ. Контроль изделия после сборки.

       ПР. Сборка и отделка изделий.

25   ТЗ. Самостоятельная работа. Изготовление игрушек.

       ПР. Изготовление деталей изделия по техническому рисунку.

26   ТЗ. Самостоятельная работа. Изготовление игрушек.

       ПР. Сборка изделия по техническому рисунку.

27   ТЗ. Самостоятельная работа. Изготовление игрушек.

       ПР. Отделка изделия шлифованием и водными красителями. 

II четверть (42 ч)

1. Сверление отверстий на станке (14 ч)

        Изделия. Подставки для карандашей, кисточек.

1 ТЗ. Вводное занятие. План работы на 2 четверть

        ПР. Изучение правил безопасности при работе с инструментами. 

2      ТЗ. Понятие о сквозном и несквозном отверстии.

        ПР. Снятие размеров отверстий на готовых деталях изделий.

3      ТЗ. Назначение и устройство настольного сверлильного станка.

        ПР. Крепление сверла в патроне сверлильного станка.

4      ТЗ. Назначение и виды сверл (спиральное, перовое).

        ПР. Разметка отверстий для сверления.

5      ТЗ. Правила безопасной работы на настольном сверлильном станке.

        ПР. Сверление отверстий с применением страховочного упора.
6      ТЗ. Контроль глубины сверления.

        ПР. Сверление несквозных отверстий по отметке на сверле.

7      ТЗ. Сборка и отделка изделия.

        ПР. Придание изделию товарного вида.

2. Игрушки из древесины и других материалов (16 ч)

        Изделия. Модели корабля, гусеничного трактора, автомобиля.

8      ТЗ. Рашпиль: устройство, применение и правила безопасной работы.

        ПР. Приемы работы рашпилем.

9      ТЗ. Напильник драчовый: устройство, применение, правила безопасной работы. 

        ПР. Приемы работы драчовым напильником.

10    ТЗ. Коловорот: устройство, применение, правила безопасной работы.

        ПР. Приемы сверления отверстий с помощью коловорота.

11    ТЗ. Шурупы, отвертка: устройство, применение, правила безопасной работы.

        ПР. Соединение деталей изделия шурупами.

12    ТЗ. Обработка закругленных поверхностей.

        ПР. Приемы обработки закруглений кромок рашпилем и драчовым напильником.

13    ТЗ. Крепление заготовок в заднем зажиме верстака.

        ПР. Обработка деталей изделия ручными инструментами.

14    ТЗ. Сборка изделия по его рисунку.

        ПР. Сборка изделия с помощью гвоздей, шурупов и клея.

15    ТЗ. Отделка изделия.

        ПР. Отделка модели шлифованием и водными красителями.

3. Выжигание. Самостоятельная работа (12 ч)

        Объекты работы. Ранее выполненные изделия (игрушечная мебель).

16    ТЗ. Электровыжигатель: устройство, действие, правила безопасности при выжигании.

        ПР. Подготовка поверхности изделия к выжиганию.

17    ТЗ. Приемы работы электровыжигателем.

        ПР. Перевод рисунка на изделие с помощью копировальной бумаги.

18    ТЗ. Правила безопасности при работе лаком.

        ПР. Нанесение лака на поверхность.

19    ТЗ. Анализ конструкции модели грузового автомобиля.

        ПР. Подбор материала и обработка заготовок деталей.

20    ТЗ. Применение приспособлений для ручной обработки заготовок. 

        ПР. Обработка заготовок деталей изделия ручным инструментом.

21    ТЗ. Требования к качеству изделия.

        ПР. Сборка и отделка изделия. Испытание модели автомобиля.  

III четверть (60 ч)

1. Пиление лучковой пилой (18 ч)

       Изделия. Заготовки будущих изделий.

1     Вводное занятие. Программа на III четверть. 

       Повторение правил безопасности.

2     Понятие о пилении.

       Подготовка рабочего места.

3     Пиление поперек и вдоль волокон.

       Разметка заготовки по заданным размерам.

4     Назначение и устройство лучковой пилы.                                                                         

       Подготовка лучковой пилы к работе.

5     Зубья для поперечного и продольного пиления.

       Крепление заготовки в заднем зажиме верстака.

6     Правила безопасной работы при пилении.

       Пиление поперек волокон.

7     Приемы продольного пиления.

       Пиление древесины вдоль волокон.

8     Виды брака при пилении.

       Приемы контроля при пилении.

9     Меры предупреждения брака при пилении.

       Контроль правильности отпила угольником.

2. Строгание рубанком (14 ч)
       Изделие. Заготовка изделия.

10   Элементы доски, бруска.

       Крепление черновой заготовки на верстаке.

11   Размеры доски, бруска.

       Строгание широкой и узкой граней бруска, доски.

13   Последовательность разметки при строгании.

       Контроль линейкой и угольником поверхностей при строгании.

14   Общее строение древесины.

       Разметка ширины и толщины заготовки.

15   Волокнистость и ее влияние на процесс строгания.

       Строгание граней заготовки под линейку и угольник.

16   Назначение и устройство рубанка.

       Приемы наладки рубанка.

17   Правила безопасности при строгании.

       Подготовка рубанка для строгания, контроль строгания.

3. Соединение деталей с помощью шурупов (28 ч)

       Изделие. Настенная полочка.

18   Назначение и применение граненого шила.

       Выбор и осмотр заготовки. Подготовка отверстий шилом.

19   Назначение и применение буравчика.

       Подготовка отверстий под шурупы сверлением.

20   Элементы шурупа и взаимодействие с древесиной.

       Разметка и сверление отверстий.

21   Устройство и применение раззенковки.

       Зенкование отверстий.

22   Устройство и применение ручной дрели.

       Приемы работы ручной дрелью.

23   Правила безопасности при работе шилом, отверткой и дрелью.

       Разметка и подготовка отверстий для шурупов.

24   Назначение чертежа.

       Чтение чертежа.

25   Линии чертежа.

       Разметка и сборка по чертежу.

26   Чтение сборочного чертежа.

       Проверка правильности сборки изделия по чертежу.

27   Требования к качеству изделия.

       Отделка изделия шлифовкой и лакированием.

28   Самостоятельная работа.

       Разметка деталей полочки.

29   Самостоятельная работа.

       Изготовление и подгонка деталей полочки.

30   Самостоятельная работа.

       Сборка полочки по чертежу.

31   Самостоятельная работа.

       Отделка полочки. Подведение итогов работы.

IV четверть (48 ч)

1. Изготовление кухонной утвари (22 ч)

       Изделия. Разделочная доска, кухонная лопаточка, ящик для хранения

       кухонного инструмента.

1     Вводное занятие. План работы на IV четверть.

       Анализ изделий учащихся предыдущих лет.

2     Построение простейшего чертежа.

       Подбор материала для работы.

3     Нанесение размеров на чертеже.

       Подготовка рабочего места.

4     Отличие чертежа от технического рисунка.

       Разметка заготовки по чертежу.

5     Древесина для изготовления кухонных изделий.

       Строгание деталей изделия.

6     Назначение и требования к изготовлению разделочной доски.

       Чистовая разметка заготовки.

7     Требования к изготовлению кухонной лопаточки.

       Чистовая обработка заготовки.

8     Требования к изготовлению ящика для инструмента.

      Отделка изделия.

9     Разметка деталей по чертежу.

       Подбор и разметка заготовок для деталей изделия.

10   Контроль качества строгания.

       Изготовление деталей по чертежу.

11   Сборка изделия по чертежу.

       Отделка изделия. Оценка качества работы.

2. Соединение рейки с бруском врезкой (26 ч) 

       Изделие. Подставка из реек для цветов.

12   Врезка как способ соединения деталей.

       Строгание брусков по чертежу.

13   Паз: Назначение, ширина, глубина.

       Разметка паза.

14   Значение плотной подгонки деталей.

       Одновременная разметка пазов на двух брусках.

15   Требования к качеству разметки.

       Выполнение пазов.

16   Устройство и применение стамески.

       Подгонка деталей.

17   Приемы работы стамеской.

       Соединение деталей с предварительной подгонкой.

18   Правила безопасной работы стамеской.

       Приемы работы стамеской.

19   Соединение деталей врезкой.

       Предупреждение неисправимого брака.

20   Приемы отделки готовых изделий.

       Отделка изделий шлифованием и лакированием.

21   Контрольная работа.

       Разметка деталей подставки для цветов.

22   Контрольная работа.

       Строгание и выпиливание деталей подставки для цветов.

23   Контрольная работа.
        Сборка подвески для цветов.

24   Контрольная работа.

       Отделка подвески для цветов.

6 класс (204 ч)

№ занятия                                            Раздел программы

   (по 2 ч)                                                Тема занятия (ТЗ) 
                                                         Практическая работа (ПР)
I четверть (54 ч)

1. Изготовление изделия из деталей круглого сечения (16 ч)

       Изделия. Швабра. Детская лопатка. Ручка для лопатки. Грабли.

1     ТЗ. Вводное занятие. Повторение материала 5 класса.

       ПР. Ознакомление с задачами обучения в 6 классе и образцами изделий.

2     ТЗ. Диагонали квадрата, прямоугольника.

       ПР. Разметка центра на торце заготовки квадратного сечения.

3     ТЗ. Материалы для ручки лопаты, швабры, граблей.

       ПР. Выпиливание заготовки по заданным размерам.

4     ТЗ. Изготовление детали цилиндрической формы ручным инструментом.

       ПР. Разметка детали квадратного, восьмигранного сечения.

5     ТЗ. Строгание древесины.

       ПР. Выстрагивание бруска квадратного сечения.

6     ТЗ. Правила безопасности при строгании.

       ПР. Сострагивание ребер восьмигранника (скругление). 

7     ТЗ. Отделка детали цилиндрической формы.

       ПР. Обработка детали напильником с последующим шлифованием.

8     ТЗ. Методы контроля цилиндрической поверхности.

       ПР. Проверка и окончательная отделка готовой продукции.

2. Строгание. Разметка рейсмусом (12 ч)

       Изделия. Заготовки для будущего изделия.

9     ТЗ. Назначение и устройство столярного рейсмуса.

       ПР. Установка рейсмуса.

10   ТЗ. Лицевая сторона бруска

       ПР. Выбор и обозначение лицевой стороны бруска.

11   ТЗ. Последовательность строгания прямоугольной заготовки.

       ПР. Строгание лицевой пласти и лицевой кромки.

12   ТЗ. Правила безопасной работы рейсмусом.

       ПР. Разметка толщины бруска и строгание до риски.

13   ТЗ. Контроль выполнения работы линейкой и угольником.

       ПР. Отпиливание бруска в размер по длине.

14   ТЗ. Отделка изделия. 

       ПР. Шлифовка и окончательная доводка изделия под размер.

3. Геометрическая резьба по дереву (26 ч)

       Изделия. Учебная дощечка. Детали будущего изделия.

15   ТЗ. Назначение резьбы по дереву.

       ПР. Ознакомление с образцами изделий, украшенных резьбой.

16   ТЗ. Виды резьбы по дереву.

       ПР. Подготовка поверхности под резьбу.

17   ТЗ. Материалы и инструменты для резьбы.

       ПР. Резьба на учебных досках.

18   ТЗ. Элементы геометрической резьбы.

       ПР. Нанесение рисунка на поверхность заготовки.

19   ТЗ. Правила безопасности при резьбе.

       ПР. Вырезание элементов геометрической резьбы. 

20   ТЗ. Геометрические узоры и рисунки.

       ПР. Вырезание геометрического орнамента.

21   ТЗ. Возможный брак при выполнении резьбы.

       ПР. Вырезание треугольником.

22   ТЗ. Отделка морилкой, анилиновыми красителями.

       ПР. Работа с морилкой, анилиновыми красителями.

23   ТЗ. Контроль качества изделия.

       ПР. Коллективный анализ выполненных работ.

24   ТЗ. Самостоятельная работа. Изготовление изделия по чертежу.

       ПР. Разметка деталей настенной полочки.

25   ТЗ. Самостоятельная работа. Изготовление изделия по чертежу.

       ПР. Пиление, строгание деталей полочки под размер.

26   ТЗ. Самостоятельная работа. Разметка и сборка изделия.

       ПР. Сборка настенной полочки на шурупах.

27   ТЗ. Самостоятельная работа. Отделка изделия резьбой и анилиновыми красителями.

       ПР. Нанесение и вырезание геометрических узоров на изделии.

II четверть (42 ч)

1. Угловое концевое соединение вполдерева брусков (14 ч)

       Изделие. Подрамник.

1     ТЗ. Вводное занятие. План работы на 2 четверть.

       ПР. Изучение правил безопасности работы в мастерской.

2     ТЗ. Шип: назначение, размеры, элементы.

       ПР. Разметка и выпиливание шипов.

3     ТЗ. Условия прочного склеивания деталей.

       ПР. Подгонка соединения вполдерева.

4     ТЗ. Основные свойства столярного клея.

       ПР. Нанесение клея на детали.

5     ТЗ. Последовательность подготовки клея к работе.

       ПР. Проверка прямоугольности угловых концевых соединений.

6     ТЗ. Прессование, скорость выполнения операций.

       ПР. Установка соединения в зажимах.

7     ТЗ. Технология обработки склеенных изделий.

       ПР. Отделка изделия после склеивания.

2.  Сверление (12 ч)

8     ТЗ. Устройство и назначение сверлильного станка.

       ПР. Работа на сверлильном станке по бросовому материалу. 

9     ТЗ. Правила безопасности при работе на сверлильном станке.

       ПР. Приемы разметки, закрепления заготовок и сверления отверстий.

10   ТЗ. Зажимной патрон: назначение, устройство.

       ПР. Закрепление сверла в патроне станка.

11   ТЗ. Элементы спирального сверла с цилиндрическим хвостовиком.

       ПР. Сверление отверстий с применением приспособлений.

12   ТЗ. Понятие о диаметре отверстия. Обозначение на чертеже.

       ПР. Приемы измерения диаметра отверстия.

13   ТЗ. Инструменты для выполнения отверстий большого диаметра.

       ПР. Упражнения по сверлению отверстий большого диаметра.

3. Криволинейное пиление. Обработка криволинейной кромки (16 ч)

       Изделия. Плечики - вешалка. Подвеска для цветов.

14   ТЗ. Назначение и устройство выкружной пилы.

       ПР. Подготовка выкружной пилы к работе.

15   ТЗ. Учет направления волокон древесины при разметке деталей.

       ПР. Разметка криволинейной детали по шаблону.

16   ТЗ. Исправимый и неисправимый брак при пилении.

       ПР. Пиление по кривым линиям.

17   ТЗ. Назначение, виды и формы драчовых напильников.

       ПР. Обработка кромок напильником.

18   ТЗ. Правила ухода за напильником.

       ПР. Очистка напильника стальной щеткой.

19   ТЗ. Правила безопасной работы стамеской.

       ПР. Обработка кромок стамеской.

20   ТЗ. Самостоятельная работа. Обработка криволинейных кромок.

       ПР. Изготовление настенной полочки.

21   ТЗ. Самостоятельная работа. Сборка изделия.

       ПР. Подгонка деталей и сборка полочки.

III четверть (60 ч)

1. Долбление сквозного и несквозного гнезд (20 ч)

       Изделия. Учебный брусок. Средник для лучковой пилы.

1     Вводное занятие. План работы на III четверть.

       Повторение правил безопасности работы в мастерской.

2     Гнездо как элемент столярного соединения.

       Разметка несквозного (глухого) гнезда.

3     Виды гнезд (сквозное и глухое).

       Разметка сквозного гнезда.

4     Размеры гнезда (длина, ширина, глубина).

       Разметка гнезда. 

5     Столярное долото: назначение и устройство.

       Крепление детали при долблении.

6     Приемы долбления.

       Последовательность долбления глухого гнезда.

7     Правила безопасного долбления.

       Последовательность долбления сквозного гнезда.

8     Определение качества заточки долота.

       Долбление глухих и сквозных гнезд.

9     Брак при долблении: виды предупреждения.

       Предупреждение брака при долблении.

10   Установка рейсмуса для разметки гнезда.

       Работа рейсмусом. Подчистка гнезда.

2. Свойства основных пород древесины (10 ч)

11   Хвойные и лиственные породы.

       Изучение образцов пород древесины.

12   Свойства древесины.

       Определение древесных пород по образцам древесины.

13   Промышленное применение древесины.

       Испытание образцов древесины на твердость.

14   Произрастание древесины.

       Приемы резания древесины.

15   Сравнительная характеристика основных пород древесины.

       Подготовка заготовок для будущих изделий (скамейка, подставка).

3. Угловое серединное соединение на шип одинарный сквозной УС-3 (16 ч)

       Изделия. Скамейка. Подставка под цветочные горшки.

16   Применение соединений УС-3.

       Подбор материала для изделия.

17   Элементы соединения УС-3 (шипа, гнезда).

       Черновая разметка заготовок.

18   Приемы запиливания шипа.

       Выполнение шипа для соединения деталей.      

19   Приемы долбления гнезда.

       Выполнение гнезда для соединения деталей.

20   Зависимость прочности соединения от плотности подгонки деталей.

       Выполнение соединений.

21   Пилы для выполнения шиповых соединений.

       Сборка «насухо».

22   Значение лицевых сторон деталей при сборке изделия.

       Подгонка деталей изделия.

23   Правила безопасности при обработке шипа и долблении гнезда.

       Сборка деталей на клею. Зачистка соединений.

4. Практическое повторение (14 ч)

       Виды работы. Изготовление средника для лучковой пилы, скамейки.

24   Чтение чертежа детали.

       Строгание заготовки средника для лучковой пилы.

25   Контроль качества изделия. 

       Разметка заготовки средника для лучковой пилы.

26   Запиливание и долбление проушины.

       Изготовление элементов средника.  

27   Самостоятельная работа.

       Подготовка материала для скамейки.

28   Самостоятельная работа.

       Изготовление сиденья.

29   Самостоятельная работа.

       Изготовление ножек скамейки.

30   Самостоятельная работа.

       Соединение деталей скамейки на шип одинарный сквозной УС-3.

IV четверть (48 ч)
1. Угловое концевое соединение на шип открытый сквозной одинарный УК-1 (20 ч)

       Изделия. Рамка для сито.  Подрамник для стенда.

1     Вводное занятие. План работы на четверть.     

       Повторение правил безопасности при работе стамеской.

2     Применение соединения УК-1.

       Изготовление чистовых заготовок.

3     Учет лицевых сторон деталей при разметке и сборке изделия.

       Разметка проушины с кромок и торца.

4     Условия прочности соединения.

       Запиливание проушины внутрь от линий разметки.

5     Чертеж и образец соединения УК-1.

       Разметка шипа.

6     Правила безопасности при выполнении шипового соединения.

       Запиливание шипа слева и справа от риски.

7     Приемы выполнения соединений УК-1.

       Отработка приемов выполнения соединения УК-1.

8     Контроль качества соединения.

       Долбление проушины с двух сторон.

9     Приемы работы стамеской.

       Подгонка соединения и обозначение деталей.

10   Отделка шипового соединения.

       Шлифовка соединения. Проверка качества работы.

2. Заточка стамески и долота (10 ч)

       Объекты работы. Стамеска, долото.

11   Названия элементов стамески и долота.

       Упражнения в определении элементов стамески и долота.

12   Угол заточки (заострения).

       Заточка стамески и долота на бруске.

13   Виды абразивных материалов. Бруски для заточки и правки инструмента.

       Правка лезвия. 

14   Способы определения качества заточки.

       Проверка правильности заточки.

15   Правила безопасной работы при затачивании.

       Приемы по предупреждению неравномерного износа абразивного бруска.

3. Склеивание (8 ч)

       Объект работы. Детали изделия.

16   Назначение и виды клея (животного происхождения, синтетический).

       Определение вида клея по внешнему виду и запаху.

17   Свойства и применение клея.

       Сравнение различных видов клея.

18   Критерии выбора клея.

       Определение качества клеевого раствора.

19   Последовательность и режим склеивания.

       Склеивание в хомутовых струбцинах и механических ваймах.

4. Практическое повторение (10 ч)

       Виды работы. Рамка для портрета. Заточка стамески и долота.

20   Разметка деталей изделия по чертежу.   

       Разметка шипового соединения. Запиливание шипов и проушин.

21   Приемы работы долотом и стамеской.

       Долбление проушин, зачистка элементов соединения стамеской.

22   Подгонка деталей соединения. Сборка деталей изделия «насухо».

       Склеивание изделия в струбцинах.

23   Контрольная работа.

       Изготовление рамки для табурета. 

24   Контрольная работа.

       Изготовление рамки для табурета.

7 класс (272 ч)

№ занятия                                            Раздел программы

   (по 2 ч)                                                Тема занятия(ТЗ) 
                                                         Практическая работа (ПР)
I четверть (72 ч)

                                       1. Фугование (32 ч)

       Изделия. Подкладная доска для трудового обучения в младших классах.

       Сиденье для табурета.

1     ТЗ. Вводное занятие. Повторение материала за 6 класс.

       ПР. Изучение правил безопасности при работе в мастерской.                                                 2     ТЗ. Назначение, устройство фуганка, полуфуганка.

       ПР. Разборка и сборка фуганка, полуфуганка.                                                                        

3     ТЗ. Сравнение строгания рубанком и фуганком.

       ПР. Подготовка полуфуганка к работе.

4     ТЗ. Приемы работы полуфуганком.

  ПР. Фугование кромок делянок.

5     ТЗ. Назначение и устройство двойного ножа.

       ПР. Установка и регулировка ножа полуфуганка.

6     ТЗ. Требования к заточке ножа фуганка.

       ПР. Приемы заточки ножа фуганка.

7     ТЗ. Технические требования к изготовлению щита.

       ПР. Контроль точности обработки.

8     ТЗ. Технология изготовления щитового изделия.

       ПР. Фугование кромок деталей для щитового изделия. 

9     ТЗ. Приспособления для склеивания щитов.

       ПР. Склеивание щита в приспособлении. 

10   ТЗ. Контроль прямолинейности лицевой пласти щита.   

       ПР. Строгание лицевой пласти щита.

11   ТЗ. Правила безопасности при фуговании.

       ПР. Сборка щитовых изделий.

12   ТЗ. Разметка деталей изделия для фугования.

       ПР. Фугование деталей щита для склеивания.

13   ТЗ. Технология сборки щитовых изделий.

       ПР. Сборка щитов на клею в приспособлениях.

14   ТЗ. Контроль точности выполнения изделия.

       ПР. Обработка щитового изделия под размер.

15   ТЗ. Подгонка щитовой сборочной единицы к изделию.

       ПР. Сборка изделий со щитами.

16   ТЗ. Отделка щитовых изделий.

       ПР. Заключительная проверка изделия.

2. Хранение и сушка древесины (8 ч)

17   ТЗ. Значение правильного хранения материала.

       ПР. Укладка пиломатериалов для естественной сушки.

18   ТЗ. Естественная и камерная сушка древесины.

       ПР. Выявление видов брака при сушке.

19   ТЗ. Способы хранения древесины.

       ПР. Экскурсия на склад лесоматериалов.

20   ТЗ. Правила безопасности при укладывании материала в штабель.

       ПР. Экскурсия на склад материалов.

3. Геометрическая резьба по дереву (24 ч)

       Объекты работы. Доска для резки продуктов. Ранее выполненное изделие.                             

21   ТЗ. Назначение и виды резьбы по дереву.

       ПР. Ознакомление с изделиями с геометрической резьбой.

22   ТЗ. Древесина для резьбы по дереву.

       ПР. Выбор и разметка рисунка под геометрическую резьбу.

23   ТЗ. Инструменты для резьбы (косяк, нож).

       ПР. Заточка и доводка резца.

24   ТЗ. Правила безопасной работы резцом.

       ПР. Нанесение рисунка на поверхность изделия.

25   ТЗ. Виды геометрического орнамента.

       ПР. Крепление заготовки при резьбе.

26   ТЗ. Последовательность действий при вырезании треугольников.

       ПР. Резьба на тренировочных дощечках.

27   ТЗ. Элементы геометрической резьбы.

       ПР. Нанесение рисунка под резьбу на изделие.

28   ТЗ. Геометрический орнамент.

       ПР. Вырезание узора.

29   ТЗ. Приемы резьбы геометрического орнамента.

       ПР. Вырезание узора.

30   ТЗ. Геометрический орнамент.

       ПР. Вырезание узора.

31   ТЗ. Отделка изделий с геометрической резьбой.

       ПР. Отделка изделий морилкой, анилиновыми красителями.

32   ТЗ. Отделка изделий.

       ПР. Отделка изделий лакированием.

4. Практическое повторение (8 ч)

33   ТЗ. Изготовление и украшение разделочной доски.

       ПР. Изготовление разделочной доски по чертежу.

34   ТЗ. Повторение приемов выполнения геометрической резьбы.

       ПР. Вырезание геометрических узоров.

35   ТЗ. Самостоятельная работа. Геометрическая резьба.

       ПР. Вырезание узоров на готовом изделии.

36   ТЗ. Самостоятельная работа. Геометрическая резьба.

       ПР. Вырезание узоров на готовом изделии.

II четверть (56 ч)

1. Угловое концевое соединение на шип с полупотемком несквозной УК-4 (22 ч)

       Изделия. Табурет. Подставка для цветов.

1     ТЗ. Вводное занятие. План работы на четверть.

       ПР. Правила безопасности при работе с красками, клеем.

2     ТЗ. Понятие о шероховатости обработанной поверхности детали.

       ПР. Обработка чистовой заготовки.

3     ТЗ. Виды неровности поверхности.

       ПР. Обработка заготовки под размер.

4     ТЗ. Причины неровности и ее устранение.

       ПР. Обработка чистовой заготовки.

5     ТЗ. Назначение и устройство шерхебеля.

       ПР. Заточка ножа шерхебеля.

6     ТЗ. Правила безопасной работы шерхебелем.

       ПР. Последовательность строгания шерхебелем и рубанком.

7     ТЗ. Чистота и ширина пропила.

       ПР. Изготовление шипа для соединения УК-4.

8     ТЗ. Применение и конструктивные особенности соединения УК-4.

       ПР. Разметка соединения УК-4.

9     ТЗ. Анализ чертежа детали. Контроль долбления глухого гнезда.

       ПР. Разметка и долбление глухого гнезда.

10   ТЗ. Чертеж детали в трех видах. Сборка изделия без клея.

       ПР. Спиливание шипа на полупотемок.

11   ТЗ. Сборка соединения УК-4 на клею.

       ПР. Зажим соединений в приспособлении для склеивания.

2. Непрозрачная отделка столярного соединения (8 ч)

       Объекты работы. Изделие, выполненное ранее.

12   ТЗ. Назначение непрозрачной отделки.   

       ПР. Отделка клеевой, масляной и эмалевой красками.

13   ТЗ. Производственные способы нанесения красок.

       ПР. Распознавание видов краски по внешним признакам.

14   ТЗ. Шпатлевание углублений, трещин, торцов.

       ПР. Отделка олифой. Промывка и хранение кистей.

15   ТЗ. Правила безопасной работы при окраске.

       ПР. Работа с красками, олифой.

3. Токарные работы (18 ч)

       Изделия. Городки. Детали игрушечного строительного материала.

16   ТЗ. Назначение и устройство токарного станка по дереву.   

       ПР. Пробный пуск токарного станка по дереву.

17   ТЗ. Правила безопасной работы на токарном станке.

       ПР. Предварительная обработка заготовки.

18   ТЗ. Токарные резцы для черновой обточки и чистового точения.

       ПР. Черновая и чистовая обработка цилиндра.

19   ТЗ. Назначение и применение кронциркуля.

       ПР. Снятие размера с помощью кронциркуля.

20   ТЗ. Назначение и применение штангенциркуля.

       ПР. Измерение диаметра детали штангенциркулем.

21   ТЗ. Основные правила электробезопасности.

       ПР. Организация рабочего места.

22   ТЗ. Крепление заготовки в центрах и взаколотку.

       ПР. Приемы крепления заготовки.

23   ТЗ. Установка и крепление подручника.

       ПР. Приемы работы на токарном станке по дереву.

24   ТЗ. Отрезание изделия резцом.

       ПР. Шлифование шкуркой, отрезание готового изделия.

4. Практическое повторение (8 ч)

25   ТЗ. Приемы работы на токарном станке по дереву.

       ПР. Точение изделий для школы.

26   ТЗ. Организация рабочего места.

       ПР. Изготовление изделий с точеными деталями.

27   ТЗ. Самостоятельная работа.

       ПР. Точение ножки и проножки табурета.

28   ТЗ. Самостоятельная работа.

       ПР. Сборка и склеивание табурета из готовых деталей.

III четверть (80 ч)

1. Обработка деталей из древесины твердых пород (24 ч)

       Изделия. Ручки для молотка, стамески, долота.

1     ТЗ. Лиственные твердые породы дерева.

       ПР. Подбор материала для изделия.

2     ТЗ. Технические характеристики древесины твердых пород. 

       ПР. Строгание заготовок из древесины твердых пород.

3     ТЗ. Твердость и прочность древесины твердых пород.

       ПР. Обработка заготовок из древесины твердых пород.

4     ТЗ. Обрабатываемость древесины режущим инструментом.

       ПР. Пиление древесины твердых пород.

5     ТЗ. Угол заточки резца столярного инструмента.

       ПР. Приемы заточки резца инструмента.

6     ТЗ. Качество стали для резца инструмента.

       ПР. Изготовление ручки молотка.

7     ТЗ. Требования к материалу для ручки инструмента.

       ПР. Выпиливание заготовок с учетом направления волокон древесины.

8     ТЗ. Разметка детали по чертежу.

       ПР. Точение ручки стамески.

9     ТЗ. Отделка изделий шлифованием и лакированием.

       ПР. Точение ручки долота.

10   ТЗ. Приемы насадки ручек на инструмент.

       ПР. Насадка ручек стамесок, долот.

11   ТЗ. Безопасность труда при насадке ручек на инструмент.

       ПР. Обработка и отделка изделий.

12   ТЗ. Контроль качества насадки ручек на столярный инструмент.

       ПР. Насадка ручки молотка.

2. Угловое концевое соединение на ус                                                                                                   со вставным плоским шипом сквозным УК-2 (30 ч)

       Изделие. Рамка для портрета.

13   ТЗ. Применение бруска с профильной поверхностью.

       ПР. Разметка заготовки для получения профильной поверхности.

14   ТЗ. Инструменты для строгания профильной поверхности.

       ПР. Строгание профильной поверхности.

15   ТЗ. Устройство и назначение зензубеля.

       ПР. Разборка и сборка зензубеля.

16   ТЗ. Приемы работы зензубелем.

       ПР. Обработка поверхности зензубелем.

17   ТЗ. Устройство и назначение фальцгебеля.

       ПР. Разборка и сборка фальцгебеля.

18   ТЗ. Приемы работы фальцгебелем.

       ПР. Обработка поверхности фальцгебелем.

19   ТЗ. Разметка соединения деталей с профильными поверхностями.

       ПР. Выполнение разметки деталей для их соединения.

20   ТЗ. Правила безопасной работы зензубелем и фальцгебелем.

       ПР. Выполнение соединения УК-2 из материалоотходов.

21   ТЗ. Применение зензубеля и фальцгебеля.

       ПР. Подчистка фальца зензубелем.

22   ТЗ. Разметка соединения УК-2.

       ПР. Соединение деталей рамки.

23   ТЗ. Подгонка деталей для соединения УК-2.

       ПР. Подгонка деталей рамки портрета для их соединения.

24   ТЗ. Наладка зензубеля и фальцгебеля.

       ПР. Разметка и строгание фальца.

25   ТЗ. Заточка и доводка ножей зензубеля и фальцгебеля.

       ПР. Упражнения по заточке ножей инструмента.

26   ТЗ. Технология сборки изделия с использованием приспособлений.

       ПР. Сборка деталей рамки «насухо». 

27   ТЗ. Соединение деталей изделия на клею.

       ПР. Сборка рамки для портрета на клею.

3. Круглые лесоматериалы (6 ч)

28   ТЗ. Круглые лесоматериалы: бревна, кряжи, чураки.

       ПР. Укладка круглых лесоматериалов на хранение.

29   ТЗ. Стойкость пород древесины к поражению насекомыми, грибами, 

              гнилями, к растрескиванию.

       ПР. Ознакомление с защитой древесины от гниения химикатами.

30   ТЗ. Вредное воздействие средств пропитки на организм человека.

       ПР. Ознакомление со способами распиловки бревен.

4. Практическое повторение (20 ч)
       Виды работы. Изготовление соединения УК-2 из материалоотходов, изготовление   

       табурета, рамки для портрета.

31   ТЗ. Выпиливание заготовок с учетом припуска.

       ПР. Изготовление ножки табурета.

32   ТЗ. Точение детали фасонной формы.

       ПР. Изготовление ножки табурета.

33   ТЗ. Точение детали фасонной формы.

       ПР. Изготовление проножки табурета.

34   ТЗ. Фугование кромок обрезной доски.

       ПР. Изготовление деталей для сиденья табурета.

35   ТЗ. Сплачивание щитов.

       ПР. Сборка сиденья табурета на клею и шкантах.

36   ТЗ. Сборка изделия на клею и шкантах.

       ПР. Сборка табурета на клею и шкантах.

37   ТЗ. Технология получения бруска профильной формы.

       ПР. Изготовление брусков для рамки портрета.

38   ТЗ. Выполнение соединения УК-2.

       ПР. Соединение брусков рамки с помощью вставного шипа.

39   ТЗ. Сборка изделия соединением УК-2 в приспособлениях.

       ПР. Склеивание рамки для портрета в приспособлении.

40   ТЗ. Отделка изделий красителями и лакированием.

       ПР. Покрытие рамки морилкой с последующим лакированием.

IV четверть (64 ч)

   1. Угловые ящичные соединения УЯ-1 и УЯ-2 (28 ч) 

       Изделия. Ящик для стола, аптечка.

1     ТЗ. Виды углового ящичного соединения: УЯ-1, УЯ-2.

       ПР. Строгание заготовок для стенок ящика.

2     ТЗ. Соединение на шип прямой открытый УЯ-1.

       ПР. Строгание и торцевание заготовок по заданным размерам.

3     ТЗ. Разметка соединения УЯ-1.

       ПР. Разметка шипов и проушин рейсмусом и угольником.

4     ТЗ. Приемы разметки шипового соединения.

       ПР. Запиливание и долбление проушин.

5     ТЗ. Подгонка деталей шипового соединения УЯ-1.

       ПР. Выполнение шипов.

6     ТЗ. Сборка деталей шиповым соединением УЯ-1.

       ПР. Сборка ящика для стола на клею.

7     ТЗ. Соединение на шип «ласточкин хвост» открытый УЯ-2.

       ПР. Подготовка заготовок для соединения УЯ-2.

8     ТЗ. Применение и устройство малки и транспортира.

       ПР. Установка малки по транспортиру.

9     ТЗ. Сходство и различие соединений УЯ-1 и УЯ-2.

       ПР. Разметка шипов и проушин по малке и шаблону.

10   ТЗ. Приемы запиливания шипов и проушин.

       ПР. Запиливание и долбление проушин, выполнение шипов.

11   ТЗ. Подгонка деталей соединения УЯ-2.

       ПР. Сборка изделия «насухо».

12   ТЗ. Шпунтубель: устройство, применение, наладка.

       ПР. Выборка паза по толщине фанеры шпунтубелем.

13   ТЗ. Технология сборки угловых ящичных соединений.

       ПР. Склеивание ящичного соединения.

14   ТЗ. Отделка изделия с шиповым соединением.

       ПР. Отделка ящика для стола шлифованием и лакированием.

2. Свойства древесины (6 ч)

15   ТЗ. Древесина как природный конструкционный материал.

       ПР. Распознавание древесины по внешнему виду.

16   ТЗ. Древесина: внешний вид, запах, микроструктура, влажность, усушка и разбухание,  

             плотность, электро- и теплопроводность.

       ПР. Лабораторная работа. Определение влажности древесины весовым методом.

17   ТЗ. Механические свойства: прочность на сжатие, растяжение, изгиб и сдвиг.    

             Технологические свойства: твердость, способность удерживать металлические   

             крепления, износостойкость, сопротивление раскалыванию.

       ПР. Лабораторная работа. Изучение основных механических и технологических свойств  

              древесины.

                          3. Выполнение криволинейного отверстия и выемки. 

                              Обработка криволинейной кромки (20 ч)

       Изделие. Ручка для ножовки.

18   ТЗ. Выпуклая и вогнутая поверхности.

       ПР. Подбор материала для изделия.

19   ТЗ. Сопряжения поверхностей разной формы.

       ПР. Разметка деталей криволинейной формы с помощью циркуля.

20   ТЗ. Сквозное и несквозное отверстия.

       ПР. Разметка центров отверстий для высверливания по контуру.

21   ТЗ. Устройство сверла.

       ПР. Высверливание по контуру.

22   ТЗ. Виды сверл: пробочное бесцентровое, спиральное с центром и подрезателями,  

              цилиндрическое спиральное с конической заточкой.

       ПР. Выполнение сквозного и несквозного отверстий.

23   ТЗ. Зенкеры, простой и комбинированный.

       ПР. Разметка деталей криволинейной формы по шаблону.

24   ТЗ. Заточка спирального сверла.

       ПР. Упражнения по заточке спирального сверла.

25   ТЗ. Гнездо, паз, проушина.

       ПР. Выполнение гнезда, паза, проушины.

26   ТЗ. Обозначение радиусных кривых на чертеже.

       ПР. Пиление по криволинейному контуру.

27   ТЗ. Соотношение радиуса и диаметра.

       ПР. Обработка гнезд стамеской и напильником.

4. Практическое повторение (10 ч)

       Виды работы. Аптечка. Ручка для ножовки.

28   ТЗ. Угловое ящичное соединение УЯ-1.

       ПР. Обработка стенок изделия.

29   ТЗ. Угловое ящичное соединение УЯ-2.

       ПР. Разметка деталей изделия для углового ящичного соединения.

30   ТЗ. Сборка изделия на клею.

       ПР. Подгонка деталей и сборка изделия на клею.

31   ТЗ. Контрольная работа. Обработка криволинейной кромки.

       ПР. Изготовление ручки ножовки.

32   ТЗ. Контрольная работа. Обработка криволинейной кромки.

       ПР. Изготовление ручки ножовки.

8 класс (306 ч)

№ занятия                                            Раздел программы

   (по 2 ч)                                                Тема занятия (ТЗ)

                                                        Практическая работа (ПР)
I четверть (82 ч)

1. Заделка пороков и дефектов древесины (34 ч)

       Объекты работы. Заготовки для предстоящих работ и материалоотходы.

1     ТЗ. Вводное занятие. Повторение материала за 7 класс.

       ПР. Изучение правил безопасности при работе в мастерской.

2     ТЗ. Дефекты и пороки древесины.

       ПР. Определение пороков и дефектов древесины.

3     ТЗ. Группы пороков древесины.

       ПР. Изучение образцов заготовок древесины с пороками и дефектами.

4     ТЗ. Приемы заделки дефектов на материалоотходах.

       ПР. Заделка дефектов на тренировочных дощечках и брусках.

5     ТЗ. Дефекты обработки и хранения.

       ПР. Выявление на древесине дефектов, требующих заделки. 

6     ТЗ. Назначение и виды шпатлевки (сухая, жидкая).

       ПР. Определение формы дефекта, выполнение разметки под заделку.

7     ТЗ. Приемы шпатлевки изделий.

       ПР. Шпатлевка изделий предыдущих лет (скамейки, подставки). 

8     ТЗ. Отделка изделий после шпатлевки.

       ПР. Шлифовка, окрашивание изделий после шпатлевки.

9     ТЗ. Назначение и устройство одношпиндельного сверлильного станка.

       ПР. Приемы управления сверлильным станком.

10   ТЗ. Высверливание, долбление отверстия. 

       ПР. Обработка заготовок для мебельных изделий.

11   ТЗ. Устройство для крепления сверла.

       ПР. Приемы установки сверла в патрон и шпиндель сверлильного станка.

12   ТЗ. Сверлильный станок, ключи.

       ПР. Правила безопасной работы при сверлении.

13   ТЗ. Сверление отверстий для заделки дефектов древесины.

       ПР. Заделка дефектов заготовок для мебельных изделий.

14   ТЗ. Организация рабочего места для сверления.

       ПР. Уборка и смазка сверлильного станка.

15   ТЗ. Сверление сквозных и глухих отверстий.

       ПР. Высверливание дефектов, вставка заделки на клею.

16   ТЗ. Подготовка сверлильного станка к работе.

       ПР. Обработка сверлильного станка ветошью, маслом.

17   ТЗ. Выстрагивание изделия после заделки пороков и дефектов.

       ПР. Обработка заготовок для деталей изделий из древесины.

2. Пиломатериалы (8 ч)

18   ТЗ. Виды пиломатериалов и их назначение.

       ПР. Определение вида пиломатериала на рисунке и по образцу.

19   ТЗ. Получение и хранение пиломатериалов.

       ПР. Укладка пиломатериалов на хранение.

20   ТЗ. Обмер и стоимость пиломатериалов.

       ПР. Определение стоимости пиломатериалов.

21   ТЗ. Механическая обработка пиломатериалов.

       ПР. Обработка пиломатериалов для предстоящих работ.

3. Изготовление столярно-мебельного изделия (40 ч)

       Изделия. Скамейка. Табурет. 

22   ТЗ. Виды и назначение мебели.

       ПР. Определение вида мебели на рисунке и по натуральному образцу.

23   ТЗ. Ознакомление с производственным изготовлением мебели.

       ПР. Сборка шкафов из готовых деталей.

24   ТЗ. Шкафы для школьных помещений. 

       ПР. Ремонт мебели в школьных помещениях.

25   ТЗ. Содержание сборочного чертежа.

       ПР. Чтение технической документации.

26   ТЗ. Сборочный чертеж скамейки.

       ПР. Технология изготовления столярно-мебельного изделия.

27   ТЗ. Выбор и подготовка материала для изделия.

       ПР. Изготовление деталей скамейки.

28   ТЗ. Приемы строгания древесины.

       ПР. Разметка и строгание заготовок для скамейки.

29   ТЗ. Приемы пиления древесины.

       ПР. Поперечное и продольное пиление заготовок из древесины.

30   ТЗ. Пиление древесины с использованием приспособлений.

       ПР. Обработка деталей скамейки.

31   ТЗ. Сборка изделия с помощью шкантов на клею.

       ПР. Сборка деталей на шкантах и клею.

32   ТЗ. Виды отделки столярно-мебельного изделия.

       ПР. Шлифование и тонирование изделия морилкой.

33   ТЗ. Отделка мебельного изделия.

       ПР. Отделка скамейки.       

34   ТЗ. Конструктивные элементы табурета.

       ПР. Ознакомление со сборочным чертежом и конструкцией табурета.

35   ТЗ. Подготовка материалов для столярно-мебельного изделия.

       ПР. Строгание и выпиливание деталей изделия.

36   ТЗ. Технологическая карта на изделие. 

       ПР. Изготовление деталей табурета.      

37   ТЗ. Технология соединения деталей изделия на шкантах и клею.

       ПР. Разметка, сверление отверстий в заготовках под шипы.       

38   ТЗ. Подгонка деталей при сборке изделия.

       ПР. Сборка деталей табурета.

39   ТЗ. Сборка деталей изделия «насухо».

       ПР. Подгонка и сборка деталей табурета.

40   ТЗ. Отделка изделий из древесины.

       ПР. Шлифование и лакирование столярно-мебельного изделия.

41   ТЗ. Оценка качества выполненной работы.

       ПР. Придание изделию товарного вида.  

II четверть (62 ч)

1. Изготовление разметочного инструмента (28 ч)

       Изделия. Угольник столярный. Ярунок. Рейсмус.

1     ТЗ. Вводное занятие. Правила поведения в мастерской.

       ПР. Повторение правил безопасности.

2     ТЗ.  Материал для разметочного инструмента. 


ПР.  Подбор материала для изделия.

3     ТЗ.  Угольник столярный.

       ПР. Изготовление столярного угольника.

4     ТЗ.  Качество изготовления разметочного инструмента.

       ПР.  Подготовка рубанка для строгания древесины твердой породы.

5     ТЗ.  Точность изготовления разметочного инструмента.

       ПР.  Контроль качества инструмента угольником.

6     ТЗ. Сборка угольника столярного.

       ПР. Сборка и отделка изготовленного изделия.

7     ТЗ.  Назначение и применение ярунка.

       ПР.  Изготовление инструмента.

8     ТЗ.  Приготовление разметочного инструмента.

       ПР.  Проверка изделия на доске с фугованной кромкой.

9     ТЗ.  Установка малки по транспортиру.

       ПР. Изготовление ярунка.

10   ТЗ.  Проверка состояния и пригодности к работе линеек.

       ПР.  Контроль поверхности изделия линейкой.       

11   ТЗ.  Проверка состояния и пригодности к работе угольников.

       ПР.  Контроль сопрягающихся поверхностей угольником.

12   ТЗ.  Применение рейсмуса.

       ПР. Изготовление рейсмуса. 

13   ТЗ. Установка рейсмуса.

       ПР. Изготовление деталей рейсмуса.

14   ТЗ. Проверка пригодности разметочного инструмента.

       ПР.  Подгонка деталей рейсмуса, сборка изделия.

2. Токарные работы (34 ч)

         Изделия. Ручки для инструмента. Ножки для мебели. Солонка.

15    ТЗ.  Управление токарным станком и уход за ним.

        ПР.  Разметка скобой.

16    ТЗ.  Виды неисправностей токарного станка.

        ПР.  Снятие конуса резцом.

17    ТЗ. Технологическая карта изготовления ручки инструмента.

        ПР.  Точение ручки напильника.

18    ТЗ.  Меры по предупреждению неисправностей токарного станка.

        ПР.  Выполнение шипов у ножек.        

19    ТЗ.  Правила безопасной работы на токарном станке.

        ПР.  Проверка размеров изделия кронциркулем.

20    ТЗ.  Точение детали фасонной формы.

        ПР.  Точение ножки для табурета.

21    ТЗ.  Назначение и устройство штангенциркуля.

        ПР.  Выполнение шипов у ножек.

22    ТЗ.  Использование нулевого деления нониуса.

        ПР.  Проверка размеров изделия штангенциркулем.

23    ТЗ. Приемы измерения штангенциркулем.

        ПР. Точение ножки для журнального столика.

24    ТЗ.  Отсчет до целых миллиметров штангенциркулем.

        ПР.  Контроль размеров штангенциркулем.

25    ТЗ. Сверление с использованием задней бабки.

        ПР. Точение солонки.

26    ТЗ.  Приемы точения на токарном станке.

        ПР.  Чистовая обработка древесины.      

27    ТЗ.  Отделка изделий на токарном станке.

        ПР.  Шлифование и выжигание изделий.

28    ТЗ. Отрезание детали на токарном станке.

        ПР. Отрезание солонки, обработка ее торцов.

29    ТЗ.  Самостоятельная работа. Изготовление скамейки.

        ПР. Применение навыков работы на токарном станке.

30    ТЗ.  Самостоятельная работа. Изготовление скамейки.

        ПР.  Применение навыков работы ручным инструментом.

31    ТЗ.  Самостоятельная работа. Изготовление скамейки.

        ПР.  Применение навыков работы со штангенциркулем.

III четверть (90 ч)
1. Изготовление строгального инструмента (30 ч)

       Изделие. Шерхебель.

1     Вводное занятие. План работы на четверть.          
       Повторение правил безопасности при изготовлении инструмента.

2     Инструмент для ручного строгания плоскости.

       Подбор заготовки для колодки строгального инструмента.

3     Устройство строгального инструмента.

       Изготовление колодки шерхебеля.

4     Технические требования к ручному строгальному инструменту.

       Строгание заготовки для колодки.

5     Материал для изготовления инструмента.

       Фугование заготовки для колодки.

6     Установка ножа строгального инструмента.

       Изготовление колодки шерхебеля.

7     Расположение годичных колец на торцах колодки.

       Изготовление колодки шерхебеля.

8     Экономические требования к изготовлению инструмента.

       Разметка и обработка колодки.

9     Подгонка «постели» по ножу.

       Подгонка колодки под нож.

10   Эстетические требования к инструментам.

       Обработка и подгонка клина.

11   Контроль выполненного изделия.

       Изготовление клина.

12   Проверка выполненного изделия.

       Изготовление шерхебеля.

13   Отделка строгального инструмента. 

       Шлифовка строгального инструмента.

14   Оценка качества строгального инструмента.

       Придание шерхебелю товарного вида.

15   Испытание строгального инструмента.

       Строгание шерхебелем заготовок из разных пород древесины.

2. Представление о процессе резания древесины (16 ч)

       Объект работы. Дереворежущий инструмент.

16   Элементы резца: основные грани и углы при прямолинейном движении.

       Определение формы резцов дереворежущих инструментов.

17   Виды резания (продольное, поперечное, торцевое).

       Приемы резания древесины вдоль и поперек волокон.

18   Сравнение резцов рубанка, фуганка, шерхебеля, зензубеля.

       Резание на тренировочных дощечках.

19   Движения резания и подачи.

       Приемы работы стамеской.

20   Влияние на процесс резания изменения основных углов резца.

       Приемы работы резцом для резьбы по дереву.

21   Обработка стамеской криволинейных поверхностей.

       Резьба на тренировочных дощечках.

22   Геометрическая резьба.

       Приемы выполнения элементов геометрической резьбы.

23   Составление орнамента из элементов геометрической резьбы.

       Отделка изделий геометрической резьбой.

3. Изготовление столярно-мебельного изделия (24 ч)

       Изделия. Несложная мебель в масштабе 1:5.

24   Технология изготовления сборочных единиц (рамки, коробки, щиты).

       Подбор материала для изделия.

25   Способы соединения в сборочных зажимах и приспособлениях.

       Разметка ножки табурета.

26   Организация рабочего места.

       Изготовление ножки табурета.

27   Зависимость времени выдержки собранного узла от вида клея.

       Изготовление деталей и сборочных единиц.

28   Зависимость времени выдержки узла от температурных условий.

       Разметка проножки табурета.

29   Организация пооперационной работы.

       Изготовление проножки табурета.

30   Зависимость времени выдержки узла от его конструкции.

       Изготовление царги табурета.

31   Брак при сборке изделия: предупреждение, исправление. 

       Заделка трещин, сучков, сколов на изделии.

32   Учет производительности труда.

       Изготовление сиденья табурета.

33   Металлическая фурнитура для соединения сборочных единиц.

       Соединение деталей изделия на шкантах.

34   Бригадный метод работы.

       Сборка табурета на клею.

35   Придание изделию товарного вида.

       Шлифование и лакирование табурета.

4. Практическое повторение (20 ч)

       Виды работы. Изготовление столярного угольника, книжной полки.

36   Сборочный чертеж изделия.

       Подготовка заготовок для изделия.
37   Приспособления для выполнения деревообрабатывающих операций.

       Изготовление пера и колодки столярного угольника.

38   Разметка и выполнение шипового соединения.

       Соединение деталей столярного угольника на клею.

39   Механизация деревообрабатывающих операций.

       Контроль качества столярного изделия.

40   Самостоятельная работа. 

       Чтение сборочного чертежа книжной полки.

41   Самостоятельная работа.

       Разметка деталей для шипового соединения.

42   Самостоятельная работа.

       Подгонка деталей книжной полки.

43   Самостоятельная работа.

       Соединение столярных изделий на шкантах.

44   Самостоятельная работа. 

       Сборка книжной полки.

45   Самостоятельная работа.

       Покрытие изделия морилкой с последующим лакированием.

IV четверть (72 ч)

1. Ремонт столярного изделия (24 ч)

       Объекты работы. Стул. Стол. Шкаф.

1     Вводное занятие. План работы на четверть.

       Повторение правил безопасности труда в столярной мастерской.

2     Износ мебели: причины, виды.

       Выявление повреждений на мебели.

3     Подготовка рабочего места.

       Ремонт стула.

4     Технические требования к качеству ремонта.

       Подготовка к переклейке соединения.

5     Виды ремонта мебели.

       Переклейка соединения.

6     Восстановление шиповых соединений.

       Ремонт стула.

7     Усиление узлов и соединений болтами.

       Ремонт стола.

8     Использование вставок, замена деталей.

       Усиление узлов металлическими уголками.

9     Покрытие лицевой поверхности.

       Ремонт стола.

10   Восстановление облицовки.

       Ремонт шкафа.
11   Правила безопасности при выполнении ремонта столярных изделий.

       Ремонт шкафа.

12   Изготовление и замена поврежденных деталей.

       Придание изделию товарного вида.

2. Безопасность труда во время столярных работ (12 ч)

13   Значение техники безопасности (гарантия от несчастных случаев).

       Ознакомление с инструкциями по охране труда.

14   Причины травмы.

       Ремонт столярных изделий.

15   Определение неисправности инструмента или станка.

       Ремонт столярных изделий.

16   Меры предохранения от травм.

       Заточка и наладка инструмента.

17   Предупреждение пожара.

       Складирование и переноска рабочего материала.

18   Правила обращения с электроинструментом.

       Действия при пожаре.

3. Крепежные изделия и мебельная фурнитура (18 ч) 

19   Виды гвоздей. Строительный, тарный, обойный, штукатурный, толевой,    

       отделочный гвоздь.

       Ремонт столярно-плотничных изделий.

20   Шурупы: виды, назначение.

       Определение названий крепежных изделий.

21   Стандартная длина гвоздя и шурупа.

       Определение названий мебельной фурнитуры по образцам.

22   Приемы соединения изделий на гвоздях и шурупах.

       Ремонт столярно-плотничных соединений.

23   Виды и назначение мебельной фурнитуры.

       Ремонт мебельной фурнитуры.

24   Установка мебельной фурнитуры.

       Замена петель в шкафах.

25   Магнитный держатель, защелка.

       Установка и регулировка магнитного держателя.

26   Устройство и назначение полкодержателя.

       Установка и регулировка полкодержателя.

27   Ремонт и замена мебельной фурнитуры.

       Замена задвижек, защелок в шкафах и тумбочках.

4. Практическое повторение (18 ч)

       Виды работы. Изготовление крепежных изделий.

28   Сборочный чертеж петли.

       Изготовление мебельной петли.

29   Сборка изделия по сборочному чертежу.

       Разметка деталей петли.

30   Сборка и регулировка мебельной петли.

       Подгонка деталей петли.

31   Устройство и назначение задвижки.

       Изготовление деталей задвижки.

32   Сборка крепежных изделий.

       Подгонка деталей и сборка задвижки.

33   Контрольная работа.       
       Разметка, изготовление деталей полкодержателя.

34   Контрольная работа.

       Изготовление полкодержателя.

35   Контрольная работа.

       Подгонка деталей и сборка полкодержателя.

36   Контрольная работа.

       Установка и регулировка полкодержателя.

9 класс (340 ч)

№ занятия                                            Раздел программы

   (по 2 ч)                                                Тема занятия (ТЗ)

                                                        Практическая работа (ПР)
I четверть (90 ч)

1. Художественная отделка столярного изделия (42 ч)

       Изделия. Шкатулка. Коробка для шашек, шахмат.

1     ТЗ. Вводное занятие. План работы на четверть.

       ПР. Повторение пройденного в 8 классе. Правила безопасной работы в учебной  

              мастерской.

2     ТЗ. Эстетические требования к изделию.

       ПР. Анализ изделий учащихся предыдущих лет.

3     ТЗ. Материал для маркетри.

       ПР. Подбор материала для маркетри.

4     ТЗ. Цвет, текстура разных древесных пород.

       ПР. Ознакомление с текстурой образцов древесных пород.

5     ТЗ. Окрашивание ножевой фанеры.

       ПР. Приемы окрашивания фанеры.

6     ТЗ. Перевод рисунка на фанеру.

       ПР. Подбор и перевод рисунка на заготовку из фанеры.

7     ТЗ. Инструменты для художественной отделки изделия.

       ПР. Изучение особенностей устройства инструментов для отделки.

8     ТЗ. Инструменты: косяк, циркуль-резак, рейсмус-резак.

       ПР. Приемы работы инструментами для художественной отделки.

9     ТЗ. Правила пожарной безопасности в столярной мастерской.

       ПР. Организация рабочего места.   

10   ТЗ. Причины возникновения пожара.

       ПР. Изучение плакатов по правилам пожарной безопасности.

11   ТЗ. Меры предупреждения пожара.

       ПР. Хранение и складирование древесных материалов.

12   ТЗ. Правила пользования электронагревательными приборами.

       ПР. Знакомство с инструкциями по эксплуатации электроприборов.

13   ТЗ. Использование первичных средств для пожаротушения.

       ПР. Приемы работы огнетушителем.

14   ТЗ. Столярные операции по изготовлению изделия-основы.

       ПР. Изготовление деталей изделия-основы.

15   ТЗ. Разметка штапиков и геометрического рисунка.

       ПР. Сборка изделия-основы.

16   ТЗ. Нарезание прямых полос.

       ПР. Приемы нарезания прямых полос.

17   ТЗ. Нарезание штапиков.

       ПР. Приемы нарезания штапиков.

18   ТЗ. Нарезание геометрических фигур.

       ПР. Приемы нарезания геометрических фигур для маркетри.

19   ТЗ. Набор на бумагу геометрического орнамента.

       ПР. Приемы набора геометрического орнамента.

20   ТЗ. Приемы наклеивания набора на изделие.

       ПР. Наклеивание набора на изделие для маркетри.

21   ТЗ. Способы отделки изделий с маркетри.

       ПР. Отделка изделий с маркетри.

2. Практическое повторение (28 ч)

       Виды работы. Изготовление журнального столика с художественной 

       отделкой поверхности.                                                                                          

22   ТЗ. Чтение сборочного чертежа изделия. 

       ПР. Подбор заготовок для изделия.

23   ТЗ. Разметка стойки для изделия.

       ПР. Изготовление стойки журнального столика.

24   ТЗ. Пиление по кривой линии.

       ПР. Изготовление ножки столика.

25   ТЗ. Способы соединения деталей из древесины.

       ПР. Соединение стойки и ножек с помощью шкантов и клея.

26   ТЗ. Фугование кромок доски.

       ПР. Подготовка заготовок для сплачивания в щит.

27   ТЗ. Приемы сплачивания щитовых изделий.

       ПР. Сплачивание досок в щит.

28   ТЗ. Шиповые соединения в мебельном производстве.

       ПР. Соединение столешницы и стойки круглым шипом.

29   ТЗ. Приемы механической отделки изделий.

       ПР. Подготовка изделия для художественной отделки.

30   ТЗ. Разметка штапиков и геометрического рисунка.

       ПР. Нарезание прямых полос.

31   ТЗ. Нарезание штапиков.

       ПР. Нарезание геометрических фигур.

32   ТЗ. Набор на бумагу геометрического орнамента.

       ПР. Подгонка деталей для геометрического орнамента.

33   ТЗ. Наклеивание набора на изделие.

       ПР. Выполнение маркетри для журнального столика.

34   ТЗ. Отделка поверхности изделия.

       ПР. Зачистка поверхности изделия с художественной отделкой.

35   ТЗ. Контроль качества изделия.

       ПР. Оценка качества выполненной работы.

3. Самостоятельная работа (20 ч)

       Виды работы. Выполнение заказов школы.

36   ТЗ. Чтение сборочного чертежа столика для шахмат.

       ПР. Подбор заготовок для изделия.

37   ТЗ. Разметка ножки столика.

       ПР. Изготовление ножки столика по чертежу.

38   ТЗ. Разметка царги столика.

       ПР. Изготовление царги столика.

39   ТЗ. Точение детали фасонной формы.

       ПР. Изготовление проножки столика для шахмат.

40   ТЗ. Шиповые соединения.

       ПР. Соединение ножки и царги с помощью шкантов.

41   ТЗ. Соединение круглым шипом.

       ПР. Соединение ножки и проножки круглым шипом.

42   ТЗ. Приемы сплачивания деталей в щит.

       ПР. Изготовление столешницы.

43   ТЗ. Сборка столярных изделий.

       ПР. Сборка деталей столика на шипах и на клею.

44   ТЗ. Разметка деталей для маркетри.

       ПР. Выполнение геометрических фигур для маркетри.

45   ТЗ. Наклеивание набора на изделие.

       ПР. Отделка изделия с маркетри.

II четверть (70 ч)

Мебельное производство (38 ч)

1. Изготовление моделей мебели (22 ч)

       Изделия. Игрушечная мебель в масштабе 1:2 (1:5) от натуральной

       для школьной игровой комнаты.

1     ТЗ. Вводное занятие. Общие сведения о мебельном производстве. 

       ПР. Повторение правил безопасной работы в учебной мастерской. 

2     ТЗ. Виды мебели по назначению (бытовая, офисная, комбинированная).

       ПР. Изучение фотографий, эскизов, чертежей мебели.

3     ТЗ. Виды мебели по способу соединения частей.

       ПР. Ознакомление с секционной, сборно-разборной, складной, корпусной, брусковой  

              мебелью.

4     ТЗ. Технико-экономические требования к мебели.

       ПР. Ремонт школьной мебели.

5     ТЗ. Эстетические требования к мебели.

       ПР. Отделка отремонтированной мебели.

6     ТЗ. Элементы деталей столярного изделия: брусок, обкладка, штапик, филенка, фаска,  

             смягчение, закругление, галтель, калевка, фальц, платик, свес, гребень, паз.

       ПР. Выполнение заготовительных операций.

7     ТЗ. Сборочный чертеж мебельного изделия.

       ПР. Изучение чертежа мебельного изделия.

8     ТЗ. Разметка деталей изделия.

       ПР. Обработка заготовок для мебельного изделия.

9     ТЗ. Приемы сборки мебели.

       ПР. Сборка узлов изделия «насухо».

10   ТЗ. Способы подгонки деталей и комплектующих изделий.

       ПР. Сборка изделия на клею.

11   ТЗ. Оценка качества выполненных работ.

       ПР. Окончательная отделка мебельного изделия.

2. Трудовое законодательство (8 ч)

12   ТЗ. Порядок приёма и увольнения с работы.

       ПР. Изучение трудового договора.

13   ТЗ. Права и обязанности рабочих на производстве.

       ПР. Ознакомление с видами оплаты труда.

14   ТЗ. Охрана труда. Порядок разрешения трудовых споров.

       ПР. Знакомство с графиками рабочего времени. Перерывы для отдыха.

15   ТЗ. Трудовая и производственная дисциплина.

       ПР. Изучение прав и интересов рабочего при их ущемлении.

3. Практическое повторение (8 ч)

       Виды работы. Выполнение заказов школы.

16   ТЗ. Способы соединения деталей мебели.

       ПР. Изготовление настенного шкафа.

17   ТЗ. Подгонка деталей и сборка узлов мебели.

       ПР. Изготовление настенного шкафа.

18   ТЗ. Самостоятельная работа. Ремонт мебели.

       ПР. Выполнение ремонтных работ школьной мебели.    

19   ТЗ. Самостоятельная работа. Ремонт мебели.

       ПР. Выполнение ремонтных работ школьной мебели.

Строительное производство (32 ч)

1. Плотничные работы (16 ч)

20   ТЗ. Содержание плотничных работ на строительстве.

       ПР. Теска древесины: организация труда, правила безопасности.

21   ТЗ. Подготовка инструментов и приспособлений к работе.

       ПР. Заточка и правка топора на точиле и бруске.

22   ТЗ. Проверка правильности насадки топорища.

       ПР. Укладка на подкладки, крепление скобами и клиньями бревен.

23   ТЗ. Разметка торцов бревен и отбивка линий обтески шнуром.

       ПР. Теска бревен на канты. Отеска кромок досок.

24   ТЗ. Правила безопасности при изготовлении строительных конструкций.

       ПР. Выборка четвертей и пазов.

25   ТЗ. Соединение бревна и бруска с помощью врубок.

       ПР. Разметка врубок по шаблонам, соединение бревна и бруска.

26   ТЗ. Дисковая электропила и электрорубанок. Правила безопасности.

       ПР. Устройство и работа электропилы и электрорубанка.

27   ТЗ. Сплачивание доски и бруска (делянки) в щит.

       ПР. Выборка паза в доске под брусок.

2. Круглые лесоматериалы, пиломатериалы (6 ч)

28   ТЗ. Использование, обмер и хранение лесоматериалов.

       ПР. Укладка лесоматериалов. 

29   ТЗ. Виды пиломатериалов: брусья, доски, бруски, обапол, шпалы, рейки,       

       дощечки, планки.

       ПР. Определение названий пиломатериалов, заготовок и изделий.

30   ТЗ. Фрезерованные деревянные детали для строительства.

       ПР. Ознакомление с плинтусами, наличниками, поручнями.

3. Изготовление строительных инструментов, приспособлений (6 ч)

       Изделия. Терка. Гладилка. Соколы. Малка для штукатурных работ.

31   ТЗ. Характеристика изготовляемых изделий. 

       ПР. Подбор и раскрой материала в расчете на несколько изделий.

32   ТЗ. Назначение и требования к качеству инструментов.

       ПР. Последовательность заготовительных, обрабатывающих и 

       отделочных операций.

33   ТЗ. Понятия черновая и чистовая заготовки.

       ПР. Проверка готовых деталей и изделий.

4. Практическое повторение (4 ч)

       Виды работы. Изготовление терки, гладилки.

34   ТЗ. Рациональная последовательность выполнения операций.

       ПР. Изготовление строительных инструментов.

35   ТЗ. Самостоятельная работа. Инвентарь для плотничных работ.

       ПР. Изготовление ручки для штукатурных инструментов.

III четверть (100 ч)

Мебельное производство (46 ч)

1. Изготовление несложной мебели с облицовкой поверхности (22 ч)

       Изделия. Мебель для школы.

1     ТЗ. Вводное занятие. План работы на четверть. 

       ПР. Повторение правил техники безопасности.

2     ТЗ. Назначение облицовки столярного изделия.

       ПР. Подбор материала для столярного изделия.

3     ТЗ. Шпон: виды (строганый, лущеный). 

       ПР. Изготовление деталей столярного изделия.

4     ТЗ. Свойства видов шпона, его производство.

       ПР. Сравнение видов шпона по образцам.

5     ТЗ. Технология облицовки поверхности шпоном.

       ПР. Подготовка шпона для облицовки.

6     ТЗ. Применяемые клеи.

       ПР. Подготовка клеевого раствора.

7     ТЗ. Виды наборов шпона: «в елку», «в конверт», «в шашку».

       ПР. Наклеивание шпона запрессовкой.

8     ТЗ. Облицовочные материалы (пленочный и листовой).

       ПР. Наклеивание шпона с помощью притирочного молотка.

9     ТЗ. Виды и свойства облицовочных материалов.

       ПР. Снятие свесов и гуммированной ленты.

10   ТЗ. Облицовка пленками.

       ПР. Выполнение облицовки пленкой.

11   ТЗ. Облицовка поверхности столярного изделия.

       ПР. Наклеивание шпона на поверхность мебели.

2. Мебельная фурнитура и крепежные изделия (8 ч)
12   ТЗ. Фурнитура для подвижного соединения сборочных единиц.

       ПР. Установка петель, направляющих.

13   ТЗ. Виды петель.

       ПР. Ремонт петель школьной мебели.

14   ТЗ. Фурнитура для неподвижного соединения сборочных единиц.

       ПР. Ремонт фурнитуры (стяжки, замки, задвижки, защелки,  кронштейны, держатели,  

              остановы, крепежные изделия).

15   ТЗ. Фурнитура для открывания дверей и выдвигания ящиков.

       ПР. Ремонт фурнитуры школьной мебели. 

3. Практическое повторение (16 ч)

       Виды работы. Выполнение заказов школы.

16   ТЗ. Назначение облицовки столярного изделия.

       ПР. Изготовление настенного шкафа.

17   ТЗ. Технология облицовки поверхности шпоном.

       ПР. Изготовление настенного шкафа.

18   ТЗ. Виды наборов шпона.

       ПР. Наклеивание шпона на поверхность столярного изделия.

19   ТЗ. Выполнение облицовки пленкой.

       ПР. Облицовка пленкой столярных изделий.

20   ТЗ. Самостоятельная работа. Изготовление мебели.

       ПР. Изготовление тумбочки.

21   ТЗ. Самостоятельная работа. Изготовление мебели.

       ПР. Изготовление тумбочки.

22   ТЗ. Самостоятельная работа. Облицовка мебели.

       ПР. Облицовка тумбочки пленкой.

23   ТЗ. Самостоятельная работа. Облицовка мебели.

       ПР. Облицовка тумбочки пленкой.

Строительное производство (54 ч)

1. Изготовление оконного блока (16 ч)

       Изделия. Элементы оконного блока.

24   ТЗ. Элементы оконного блока: бруски оконных коробок, створок,      

       обвязки переплетов, форточек, фрамуг, отливы, нащельники.

       ПР. Определение по образцам элементов оконного блока.

25   ТЗ. Технические требования к деталям оконного блока.

       ПР. Подготовка рабочего места к изготовлению крупногабаритных 

       деталей и изделий.

26   ТЗ. Изготовление деталей оконного блока в учебной мастерской.

       ПР. Применение приспособлений для изготовления оконного блока.

27   ТЗ. Подгонка деталей оконного блока.

       ПР. Сборка оконного блока.

28   ТЗ. Изготовление оконного блока в производственных условиях.

       ПР. Изучение технологической карты.

29   ТЗ. Технология изготовления форточки.

       ПР. Изготовление форточки.

30   ТЗ. Технология изготовления фрамуги.

       ПР. Ремонт фрамуги оконного блока в школе.

31   ТЗ. Контроль качества изготовленного оконного блока.

       ПР. Сборка элементов оконного блока «насухо».

2. Столярные и плотничные ремонтные работы (14 ч)

       Объект работы. Изделие с дефектом.

32   ТЗ. Виды дефектов столярно-строительного изделия.

       ПР. Выявление дефектов изделия, подлежащего ремонту.

33   ТЗ. Приемы устранения дефектов столярно-строительного изделия.

       ПР. Составление дефектной ведомости.

34   ТЗ. Правила безопасности при выявлении и устранении дефектов.

       ПР. Подготовка изделия к ремонту.

35   ТЗ. Ремонт столярных соединений.

       ПР. Замена деталей с отщепами, трещинами, покоробленностью.

36   ТЗ. Устранение дефекта.

       ПР. Заделка трещин.

37   ТЗ. Ремонт оконной рамы.

       ПР. Установка дополнительных креплений.

38   ТЗ. Проверка качества работы.

       ПР. Ремонт двери: укрепление ослабленных соединений, замена деталей.

3. Изоляционные и смазочные материалы (8 ч)

39   ТЗ. Виды теплоизоляционного материала. 

       ПР. Ознакомление с минеральной ватой, паклей, войлоком.

40   ТЗ. Применение плит из пенопласта.

       ПР. Укладка теплоизоляционных материалов.

41   ТЗ. Гидроизоляционная пленка, виды, применение.

       ПР. Ознакомление с антисептирующими и огнезащитными материалами.

42   ТЗ. Смазочный материал: назначение, виды, свойства.

       ПР. Смазка инструментов и оборудования.

4. Практическое повторение (16 ч)

       Виды работы. Ремонт столярно-строительных изделий в школе.

43   ТЗ. Технические требования к оконному блоку.

       ПР. Ремонт деталей оконного блока в классных помещениях.

44   ТЗ. Изготовление деталей оконного блока.

       ПР. Замена деталей оконного блока.

45   ТЗ. Технология изготовления фрамуги.

       ПР. Изготовление фрамуги для оконного блока в классных помещениях.

46   ТЗ. Технология замены фрамуги.

       ПР. Замена фрамуги в классных помещениях.

47-  ТЗ. Самостоятельная работа. Ремонт столярно-строительных изделий.

50   ПР. Ремонт дверей в школьных помещениях.

IV четверть (80 ч)

Мебельное производство (40 ч)

1. Механизация и автоматизация мебельного производства (12 ч)

1     ТЗ. Вводное занятие. План работы на четверть.

       ПР. Повторение правил техники безопасности.

2     ТЗ. Механизация и автоматизация на деревообрабатывающем предприятии.

       ПР. Сравнение механизированного и ручного труда по производительности и качеству  

              работы.

3     ТЗ. Изготовление мебели на крупных и мелких фабриках.

       ПР. Применение универсальных электроинструментов.

4     ТЗ. Механизация и автоматизация столярных работ.

       ПР. Повышение производительности труда для снижения себестоимости продукции.

5-6  ТЗ. Механическое оборудование для сборки столярных изделий.

       ПР. Экскурсия в цех мебельного производства.

2. Изготовление секционной мебели (16 ч)

       Изделие. Мебельная стенка для кабинета.

7     ТЗ. Секционная мебель: преимущества, основные узлы и детали.

       ПР. Изучение устройства мебели (корпус, дверь, ящик, фурнитура).

8     ТЗ. Установка и соединение стенок секции.

       ПР. Изготовление секций.

9     ТЗ. Комбинированный шкаф из секций.

       ПР. Сборка комбинированного шкафа из секций.

10   ТЗ. Двери распашные, раздвижные и откидные.

       ПР. Подгонка и установка дверей.

11   ТЗ. Конструктивные элементы секционной мебели.

       ПР. Подгонка и установка ящиков, полок.

12   ТЗ. Разработка комбинированного шкафа.

       ПР. Перенос и монтаж комбинированного шкафа.

13   ТЗ. Фурнитура для навески, фиксации и запирания дверей.

       ПР. Установка фурнитуры.

14   ТЗ. Проверка качества работы.

       ПР. Регулировка открывания дверей.

3. Практическое повторение (12 ч)

       Виды работы. Выполнение заказов школы.

15   ТЗ. Основные узлы секционной мебели.

       ПР. Изготовление  секций.

16   ТЗ. Соединение стенок секции.

       ПР. Установка и соединение стенок секции.

17   ТЗ. Фурнитура для дверей.

       ПР. Установка фурнитуры для дверей.

18   ТЗ. Комбинированный шкаф.

       ПР. Монтаж комбинированного шкафа.

19-  ТЗ. Контрольная работа. Секционная мебель.

20   ПР. Изготовление секционной мебели.

Строительное производство (40 ч)

1. Плотничные работы (12 ч)

       Изделия. Перегородка и пол в нежилых зданиях.

21   ТЗ. Устройство перегородки.

       ПР. Монтаж перегородки.

22   ТЗ. Способы установки деревянной перегородки.

       ПР. Крепление каркасно-обшивной перегородки к стене и перекрытию.

23   ТЗ. Устройство дощатого пола.

       ПР. Монтаж пола.

24   ТЗ. Технология настилки дощатого пола.

       ПР. Крепление половых досок гвоздями к лагам.

25   ТЗ. Виды сжима для сплачивания пола.

       ПР. Настилка пола. Устранение провесов при настилке.

26   ТЗ. Правила безопасности при выполнении плотничных работ.

       ПР. Монтаж лестничного марша в строении из деревянных конструкций.

2. Кровельные и облицовочные материалы (6 ч)

27   ТЗ. Назначение кровельных материалов.

       ПР. Сравнение свойств рубероида, толя, пергамина, стеклорубероида.

28   ТЗ. Применение листа асбоцементного, «кровельного железа», черепицы.

       ПР. Сравнение свойств твердых кровельных материалов.

29   ТЗ. Назначение и применение картона облицовочного, гипсокартона.

       ПР. Определение кровельного и облицовочного материалов по образцам.

3. Настилка линолеума (6 ч)

30   ТЗ. Виды линолеума и его применение при строительстве зданий.

       ПР. Правила резки линолеума с учетом припуска по длине.

31   ТЗ. Приемы наклеивания линолеума на основание.

       ПР. Прирезка стыков линолеума и приклеивание кромок.

32   ТЗ. Правила безопасной работы при настилке линолеума.

       ПР. Дефекты в линолеумных полах. Их предупреждение и устранение.

4. Фанера и древесные плиты (6 ч)

33   ТЗ. Изготовление фанеры, ее виды (клееная, облицованная строганным шпоном,  

              декоративная), размеры и применение.

       ПР. Изучение свойств, сортов, пороков фанеры и ее отношения к влаге.

34   ТЗ. Древесностружечные и древесноволокнистые плиты.

       ПР. Ознакомление с видами ДСП и ДВП, их применением.

35   ТЗ. Особенности обработки ДСП и ДВП, их дефекты.

       Лабораторно-практическая работа. Определение названий, пороков и дефектов по  

             образцам разных видов фанеры, ДВП и ДСП.

5. Практическое повторение (10 ч)

       Виды работы. Выполнение заказов школы. 

36   ТЗ. Устройство и способы установки перегородки.

       ПР. Ремонт перегородки в учебном кабинете школы.

37   ТЗ. Технология настилки дощатого пола.

       ПР. Ремонт дощатого пола в учебном кабинете школы.

38   ТЗ. Правила резки линолеума с учетом припуска по длине.

       ПР. Ремонт линолеумного пола в учебном кабинете школы.

39-  ТЗ. Обобщение по теме «Строительное производство». 

40   ПР. Составление перечня ремонтных работ в здании школы.

