МУНИЦИПАЛЬНОЕ ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ

МАТРЕНОГЕЗОВСКАЯ СРЕДНЯЯ ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНАЯ ШКОЛА

МЕТОДИЧЕСКАЯ РАЗРАБОТКА УРОКА

Устройство и управление сверлильным станком.
Подготовил:

Бутенко В.А. 

учитель технологии

второй квалификационной категории
2011
5 класс
Раздел:
Элементы машиноведения.

Тема урока: Устройство и управление сверлильным станком.
Цели: образовательная: Создать условия для изучения устройства сверлильного станка и формирования умений по управлению станком. развивающая: Способствовать развитию представления о видах технологических машин и способах обработки материалов резаньем. воспитательная: Прививать навыки аккуратности, ответственности, умение работать в коллективе, стремление к соблюдению безопасных приемов работы.

Методы проведения занятия:

Беседа, рассказ, демонстрация трудовых приемов, самостоятельная работа.

Объект труда:     Боек для киянки.

Межпредметные связи:
Математика, черчение, русский язык, физика.

Материально-техническое оснащение:
Сверлильный станок, верстаки, заготовки, набор сверл, линейки, карандаши, компьютер с мультимедийным обеспечением, карточки – задания.

Новые термины:
Сверлильный      станок,
патрон,      шпиндель,      электродвигатель,
ременная передача, реечная передача, винтовая передача, сверловщик.
Литература для учителя:
1. Программа ―Технология. Трудовое обучение. 5-11 кл..
2. И.А.Карабанов Технология обработки древесины: 5-9 кл. - М., Просвещение, 1995.

Ход урока:
1.
Организационная часть (3 мин)

1.1. Приветствие учащихся и проверка посещаемости
1.2. Проверка рабочей одежды и готовности к занятию.

1.3. Назначение дежурных.

Объявление темы урока: Устройство и управление сверлильным станком.
1.4.
(ученикам записать дату и тему урока в тетрадь).

1.5.
Объявление цели урока: Научиться управлять сверлильным станком
и выполнить сверление отверстий в бойках для киянки.
2.
Повторение пройденного материала (7 мин)
Для контроля знаний учащихся используем тестовые карточки-задания.             Технология   5 класс
3. Объяснение нового материала (15 мин) В     учебных     мастерских     школьники     работают     на     технологических     машинах, предназначенных     для     обработки     различных     материалов,     изменения размеров и формы заготовок.
Примером такой машины является

сверлильный   станок   –   технологическая   машина,   предназначенная   для выполнения и обработки отверстий.
Существуют
различные
модели
сверлильных
станков,
отличающихся

конструктивными особенностями, каждая модель станка имеет свое условное обозначение. В школьных мастерских можно встретить сверлильные станки марок НС-12А, СН-15-Ш1, НС-12М и др. Буквы и цифры означают: Н — настольный, С — сверлильный, Ш — школьный, А, М и 1 рядом с буквой Ш — разные варианты конструкции станка; числа 12 и 15 означают наибольшие диаметры отверстий (в мм), которые можно просверлить на данных станках.
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закрепляют    специальным    ключом.    Для    проверки    правильности    установки    сверла

кратковременно включают станок (с разрешения учителя). Если сверло установлено в

патроне правильно, его острие при вращении не описывает окружность. Если сверло

установлено     с     перекосом     и     наблюдается     его     биение,     то     станок     выключают     и
закрепляют сверло правильно.

Затем,    поворачивая    рукоятку    подачи,    опускают    сверло    и    устанавливают    тиски    с
заготовкой так, чтобы центр будущего отверстия   совпал с острием сверла.

Включают    станок    и    сверлят    отверстие,    плавно    нажимая    на    рукоятку    подачи    без
рывков и больших усилий.
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При сверлении сквозных отверстий

заготовку устанавливают на деревянный брусок, чтобы не сломать сверло и не испортить стол станка. При сверлении глубоких отверстий необходимо время от времени выводить сверло из отверстия и охлаждать        его,        окуная        в        емкость        с
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охлаждающей жидкостью. В конце сверления силу нажима на рукоятку подачи необходимо уменьшить. Просверлив отверстие, нужно, плавно поворачивая штурвал подачи, поднять шпиндель в крайнее верхнее положение и выключить станок.

На предприятиях сверлильные станки обслуживают сверловщики. Они должны знать устройство станка, уметь его налаживать и обслуживать, выбирать правильную скорость сверления, уметь пользоваться различными приспособлениями для сверления, затачивать инструменты, разбираться в чертежах.

В цехах заводов применяются более сложные станки, чем мы только
что
рассмотрели.
Это
вертикально-сверлильные,
радиально-

сверлильные, многошпиндельные станки и станки-автоматы, выполняющие без участия человека сверлильные операции по заданной программе.

Правила техники безопасности при сверлении.
1. Работать на станке только с разрешения учителя.

2. Одежду застегнуть на все пуговицы, надеть защитные очки.

3. Проверить надежность крепления патрона на шпинделе, сверла — в патроне, заготовки — в тисках.

4. Не отходить от станка, не выключив его.

5. После окончания сверления не останавливать патрон рукой, не убирать заготовку до полной остановки сверла.

6. В случае отключения электрического тока немедленно нажать кнопку «Стоп».

7. Очищать станок только после его выключения, пользуясь щеткой-сметкой.

3.4. Закрепление нового материала. Вопросы к группе:

1. Что такое сверлильный станок, и из каких частей он состоит?
2. Какие механизмы передачи движения имеются в сверлильном станке?

3. Назовите органы управления сверлильным станком. Для чего они предназначены?

4. Отчего возникает биение сверла? Как его устранить?

5. Назовите правила безопасной работы на сверлильном станке.

4. Вводный инструктаж (20 мин) Демонстрация приѐмов работы на сверлильном станке.

1. Установка сверла и закрепление заготовки.
2. Знакомство     с     клиноремѐнной     передачей     и     изменение     скорости     вращения шпинделя.

3.
Перемещение шпиндельной бабки и изменение расстояния между шпинделем и
станиной.

4.
Определение   основных и вспомогательных движений станка.

5. Самостоятельная работа учащихся (30 мин) Текущий инструктаж учащихся - в процессе целевых обходов.

Первый      обход:      проверить      организацию      рабочих      мест      и      соблюдение безопасных приемов труда.

Второй   обход:   проверить   правильность   выполнения   трудовых   приемов   и технологической последовательности операций.

Третий       обход:       проверить       правильность       размеров       и       осуществление учащимися самоконтроля. Провести приемку и оценку работ.

6.
Заключительный инструктаж (5 мин)

6.1.
Подведение итогов работы по усвоению приѐмов управления   сверлильным

станком и соблюдения правил техники безопасности.

6.2. Анализ характерных ошибок и их причин.

6.3. Сообщение оценки работы учащихся.

7.
Уборка рабочих мест (10 мин)

Домашнее   задание.   Используя   записи   в   тетради,   определи   количество   основных частей станка и   продолжи заполнять следующую таблицу.

	№
	Основные части станка

	
	Название
	Назначение

	l.
	Кнопки управления
	Для включения и выключения электродвигателя.

	
	
	


                                                           Приложение 1
Тестовая проверочная работа.
Вариант №1
Ученик 
 5 «____»
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Технология   5 класс
Тестовая проверочная работа.
вариант №2
Ученик 
 5 «____»
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Приложение 2
Инструкционно - технологическая карта
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МУНИЦИПАЛЬНОЕ ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ

 КРАСНЕНСКАЯ СРЕДНЯЯ ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНАЯ ШКОЛА

МЕТОДИЧЕСКАЯ РАЗРАБОТКА УРОКА

«Разметка и строгание древесины»
Подготовил:

Измайлов В. И., 

учитель технологии

первой квалификационной категории
2011
Содержание

1. План урока.
2. Приложения:

· тестовая проверочная работа (по вариантам)

· Инструкционно - технологическая карта «Изготовление деталей цилиндрической формы ручным инструментом»
ПЛАН УРОКА 5 класс 

Раздел: Технология обработки древесины.

 Тема урока: Разметка и строгание древесины.
Цели:
· образовательная: Создать условия для получения учениками знаний и формирования умений по разметке и строганию древесины рубанком.
· развивающая: Способствовать развитию навыков работы измерительным и чертежным инструментом, расширять представление о свойствах различных пород древесины и способах ее обработки резаньем.
· воспитательная: Прививать навыки аккуратности, ответственности, эстетический вкус, стремление к самомосовершенствованию.
Методы проведения занятия:

Беседа, рассказ, демонстрация трудовых приемов, самостоятельная работа.

Объект труда: Ручка для киянки. Межпредметные связи:
Математика, черчение, русский язык.

Материально-техническое оснащение:
Верстак, , заготовки, рубанки, угольники, линейки, карандаши, компьютер, проектор, экран

Новые термины: Рубанок, шерхебель, фуганок ,строгание.
Литература для учителя:
1. Программа “Технология. Трудовое обучение. 5-11 кл.”.
2. И.А.Карабанов Технология обработки древесины: 5-9 кл. - М., Просвещение, 1995.
Ход урока: 1.  

Организационная часть (3 мин)

1.1. Приветствие учащихся и проверка посещаемости
1.2. Проверка рабочей одежды и готовности к занятию.
1.3. Назначение дежурных.
Объявление темы урока: Разметка и строгание древесины.
1.4.
(ученикам записать дату и тему урока в тетрадь).
1.5.
Объявление цели урока: Научиться выполнять разметку
заготовок, освоить приемы строгания и способы контроля
выполняемой работы.
2. Повторение пройденного материала (7 мин)
Для контроля знаний учащихся используем тестовые карточки-задания.

3. Объяснение нового материала (15 мин) Строгание древесины - обработки заготовки до нужного размера и создания на ней ровных и гладких поверхностей.
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. He 1poBepsTh PyKamu 0CTPOTY JIE3BUS U KA4ECTBO 06PaGOTKH ITOBEPXHOCTH.

. OumMImaTh CTPOraJIbHbIE HHCTPYMEHTEI OT CTPYKKH TOJIBKO IIPH IIOMOIIH JIePEBAHHOTO
KJIMHA.

5. VIHCTpYMEHTHI VISl CTPOTaHHsI KJIACTh HA BEPCTAK TOJIBKO HA GOK JIE3BUAMHU HOXKA OT
cebs.
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3.4. 3aKpeILIeHre HOBOTO MaTepuaIa.
Bormpocs! k rpytie:
1. UTO TaKOe CTPOTAHIE JPEBECHHEI?
2.Kakuie HHCTPYMEHTHI IIPUMEHSIOT IIPH CTPOTAaHHUH ?
3. Kaxue MepaI 6€30macHOCTH CIIeIyeT COBIIOAATE IIPH CTPOTAHUI?

4.BBOAHBII HHCTPYKTAK (20 MUH)
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PyBaHKOM.
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5. CamocrosATepHaA padora yyammxcs (30 MUH)




Текущий инструктаж учащихся - в процессе целевых обходов.

Первый обход: проверить организацию рабочих мест и соблюдение безопасных приемов труда.

Второй обход: проверить правильность выполнения трудовых приемов и технологической последовательности операций.

Третий обход: проверить правильность размеров и осуществление учащимися самоконтроля. Провести приемку и оценку работ.

6. Заключительный инструктаж (5 мин)

6.1.
Подведение    итогов    работы    по    определению    возможности    экономии

материала.

6.2. Анализ характерных ошибок и их причин.

6.3. Сообщение оценки работы учащихся. 7. Уборка рабочих мест (10 мин)
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5 | KXBOMHBIM IOPOZAM APEBECHHBI | COCHA, [IMXTA, | COCHA, OCHHA, | COCHA, KEAP,
OTHOCSATCS: ny6 Gepésa eb
TecroBas nipoBepouHas pabora.
BapuaHT N22
YueHUK. 5« »
Ne Bompoc OTtBer 1 OrBer 2 OtBer 3
1 Kak HasbIBaeTCs KPOMKa TOpery IIaCcTh
9TOT DJIEMEHT
nocku?
2 | TIpHUpO/HBIN PHCYHOK JAPEBECHHBL. | CEeP/LIEBHHHEIE TeKCTypa AIPpo
JIyIn
3 | Harssiiaoe 06b€MHOE ICKU3 qepTEK TEXHUYECKUHI
H300paKEeHIe U3EIH, PHCYHOK
BBITIOJIHEHHOE OT PYKH € yKa3aHHEM
pPa3MepOB U MaTepHaia.
4 x>90° TInmer ¢ TIOIIEPEYHOTO | CMEMIAHHOTO | IIPOZOJIBHOTO
TAKOH IHJIEHUsA TIHJTEHHA TIH/IEHHSA
bopmoi
3yOpeB
[peiHA3HAYEHBI UIA:
5 K smcTBeHHBIM IIOPOAM bepésa, muxra, | Ayd, ocuHa, | Gepésa, keap,
JIDEBECHHBI OTHOCATCSA: Gepéza enb





[image: image1.jpg]CBEP/IMIIBHBINA CTAHOK, KaK W JII00Asi TEXHOJIOTHUYECKAsT MAIIMHA, COCTOUT W3 CJIEYIOI[HX

COCTAaBHBIX HacTed: JABUTATe A, NEPESATOYHOr0 MEXaHH3Ma, pafouero oprasa,

OpPraHoOB yIPaBJIeHHA.

IlepeaTOYHEI MEXAHI3M CIIYXKHT JUIA Iepefadua O

JIBIDKEHHSI OT 3JIEKTPOABHTATeNIA K pabouemy

OpraHy, KOTOPBIM ABJIAETCA cBeps1o. OHO KpenuTesa

B NAmMpoHe 4 HACAKEHHOM Ha BPAIIAIONIHICS BaJl

— wnundens.

Bpamenue ot saexmpodsuzamens 8 K IIITHHAEIIO
mepefiaeTcss € IIOMOMIIBIO
pemenHOU __nepedavu

5

5_7 N a4 IToBopoTom pyxoamxu
Ho = noda4u 12 TMATPOH CO CBEPJIOM MOXKHO IIOAHHUMATH HJIM OIYCKATH C
® =
N N TIOMOIIBIO peexHOl nepedayL.

Ha nepeiseit mane M CTaHKa PacIioIOKeHbl KHONKU YNpaeeHus 1.
BrmodaroT CTaHOK HaKaTHeM Ha KHONKy «IIyck». BeIKIOYaoT
CTAHOK HQ)KaTHEM Ha KHOTIKY KPACHO20 Yéema.

}‘“]')*"M““""c"*"' exema K OCHOBaHMIO CTaHKAa HENOABIDKHO IPHKPEIVIEH BePTUKAILHBIA
.- Pecunast nepejiaua

2~ Kimnopevénmas nepejaua  SUHIT=K010HHA 11. TIOBOPOTOM DYKOAMKU 10 MOKHO TI€peMemarh
3. - Buirrosast nepejaua LunuHaa/leyPO 6abKy 5 BHHU3 M BBEPX BIOJIb BHHTA-KOJIOHHBI, a

pyKosmkoti Q GUKCHPOBATD €€ B HEOGXOMMOM I0JIOKEHHH.
B 3aBHCHMOCTH OT MaTepHasIa 3arOTOBKH TPeOyeTes Pas/IMdHAsA CKOPOCTh CBepJseHus. [lna
3TOTO YCTAHABIMBAIOT HEOOXOMMMYIO YACTOTY BPAIIleH A IITHH/EN, Iepe6pachiBas peMeHb
PeMEHHOM Iepe/iadr Ha IIKHBBI PA3HBIX JIHAMETPOB.

d 2o,

Blnuonmlnepmalm asi nepeava
OCHOBHBEIM HHCTPYMEHTOM CBEDPJIMJILHOTO CTAHKA ABJIAETCA CBepJIO. 11 TOro uTo6BI CBEpJIO
pesaso MaTepuas, OHO JO/DKHO BpAIaThCA M IIePEMEINaThCsA BJOAb OcH  Oyayiero
oreeperua. COOTBETCTBEHHO IPH paboTe CBEP/MIBHOIO CTAaHKA
OCYIIIECTBJIACTCA ZBA JIBIKEHHA: BPAIeHHA IIIMHUHJAEAA U €ro w ‘
TIOCTYIIATe/IbHOE IIEPEMEIEHHE B BePTUKAIBHOM HAIIPaBJICHHH. f TS—— S
Bpamenue mIIUHAENA HA3BIBAIOT IVIABHBIM JIBIDKEHHEM WM Pe¥ar
JIBIDKEHHEM DE3aHHA, a €r0 IOCTYIaTeJbHOe IIepeMemeHHe —
JBIDKEHHEM IIOAA4H.

T1aBHOe /IBIDKEHME U [IBIDKEHHEM I0/[aYK COCTABJIAIOT OCHOBHEIE
JBIDKEHHUS CTAHKA.

Kpome OCHOBHBIX /IBIKEHHE CBED/IMJILHBIN CTAHOK MMEET BCIIOMOTATEIBHOE /IBIDKEHHE —
3TO IepeMelleHHe INNHHAEIBHOM 6abKu BAOMb KOJMOHKMA [JIA YCTAHOBKH HY:KHOTO
PacCTOSHHUA MeXKY MIITUH/eNIEM U CTAHUHOM B COOTBETCTBUH C BHICOTOH 3aTOTOBKH.

Ilepen cBepsieHueM yOupaioT ¢ pabodero crosa
CTAHKA BCe JIMITHME IPEeAMETHL 3aroTOBKY C
pasMeUeHHBIMH  I[EHTPAaMH OTBEPCTHH B3aKpell-
JIFIOT B THCKAX (PHC.: A - PydHbIe, 6 — MalIUHHbIE).

5
E&_‘_ e XBOCTHK

Ceepito
HEeoOX0IMMOro
JAuaMerpa
BCTaBJIAIOT B
Knrou TIATPOH u

ast nepe;ava

Asromenwe
noaaum
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[image: image10.jpg]CTporaHue OCYIIECTBIIAIOT C IIOMOIIBIO PA3JIHYHBIX CMPY208 (CTPOTaIbHbIX
uHCTpyMeHTOB). Cpeziu CTpyroB HanbosIee PacIpOCTPAHEHEI Wepxebent, pYoaHKu 1
Pyeanxu

Bunm Fesey Pyxosmxka

J Konodxa
b
PyGanku: @ — C ACPEBAWHON KONOAKOH, 6 — C METanNK4ecKOH KONOAKOH.

Pesusi: 8 — pybaHka ANR YMCTOBOrO CTPOraHus, 6 — wepxebens.

ITUMHU HHCTPYMEHTAMH C JIEDEBAHHbIX 3aI0TOBOK COCTPArUBAIOT CTPYKKH.

Perxymas KpoMKa y Hozka mepxebesnst JyroobpasHast, BBIIyKIad, a y pybarka u (yranka —
TIPSAMOJIMHEHHAS.

Ilepxebenem BRITOIHAIT HePBUYIHOE, 60J1ee Tpy6oe CTPOraHue OBEPXHOCTEH, a
PYOANKOM — OKOHYATEILHOE, YUCTOBOE. «IIlepxebent» — cA080 HeMeYKoz0
NpoUCX0COeHUR, HMO 03Ha1aem «cmpye 043 2py6o20 cpe3aHusn».

PyGaHOK COCTOMT U3 KOJIOAKH, HOXKA, KIHHA,
pyukw. IpearasHaueH pyGaHOK Vit
COCTParuBaHMsA TOHKUX CTPYKEK U IOTYIeHHs
IVIaJIKHX TIOBEPXHOCTEH HA APEBECHHE, & TAKKE
COCTPATHMBAHHA 3aTOTOBKHU B HyXKHBIH pasMep.
Kosmoaxu cTpyroB MOTyT GBITh AePEBAHHBIMIE,
MeTaTHIEeCKUMH H/IH KOMOMHUPOBAHHBIMH.

Aj?‘{y}/‘/ >
L B
DyTaHKK HAMHOTO JUIHHee PyOaHKOB.

VIMu y[o6GHO [0JIy9aTh POBHEIE,
IVIOCKME IIOBEPXHOCTH.

- PesxyImas JacTh BCeX CTOIAPHBIX
g MHCTPYMEHTOB UMeeT (hopMy KIIHHA.
Hamnpumep, HOX pybGaHKa B CBOEH perKyIIeil YacTH 3aTaulBaeTCsA B BUJIE OCTPOTO KIIHHA.
JIBe MOBEPXHOCTH KJIMHA HA CBOEM IePecedeHHH 00pasyioT OCTPYIO PEXKYIIYI0 KPOMKY.
9ra pexymas KPOMKA Pa3pesaeT BOJIOKHA NPEBECHHEL, a
g TIepe/IHAA IOBEPXHOCTh HOKA OTTHGAET CPesaHHbIH CJIOH B
o BHJIE CTPYKKH.

Ilepex cTporaHeM ciefyeT IPOBEPHTE, TPABHUIILHO JIH
HaJIa’K€H UHCTPYMEHT. ¥ IIPABAJIBHO YCTAHOBJIEHHOTO HOXA
JIE3BHUE PACIIOJIOXKEHO HAaZ l'lOZ[Ol.I.lBOﬁ KOJIOAKHA 6e3
IIEPEKOCOB U BHICTYIIAET HA 1...3 MM Y IIepXeGesist 1y Ha
0.1...0,3 MM y pyOaHKa.

HenpaBun.
enpabuns O6pabaTbiBaeMyIo NeTaje

KPEeIIAT Ha BEPCTaKe, 3a’KUMad
WY 3aKJIMHUBAA MEXAY
YIIOPOM M KJIMHOM Tak, 9TO6BI

COCTparuBaeMast CTOpOHa — 7 »J GbIIa HAITPABJICHA BBEPX.

(paBunsmo




