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ПОЛОЖЕНИЕ

о проведении открытого дистанционного краевого конкурса профессионального мастерства учащихся ГБОУ НПО ПУ № 136 МО                        по профессии «Электросварщик»

1. Цели и задачи конкурса

1.1 Определение уровня профессиональной подготовки и мастерства среди обучающихся.

1.2 Стимулирование к освоению профессиональных компетенций и инновационного потенциала, повышения престижа рабочих профессий. 

2. Организация и проведение конкурса.
2.1 Открытый дистанционный краевой конкурс профессионального мастерства учащихся ГБОУ НПО ПУ № 136 МО.

2.2 Место проведения: ГБОУ НПО ПУ № 136 МО 

Государственное бюджетное образовательное учреждение начального профессионального образования профессиональное училище № 136 Московской области.

Адрес: Московская обл., Серпуховский р-он, п.Пролетарский, ул.Орлова, д.12

Дата проведения 6 декабря 2013г. Начало конкурса в 9 час. 00 мин. 

3. Условия конкурса.

3.1. Участники конкурса выполняют практическое задание и проходят тестирование по теоретическим вопросам.

3.2. В теоретическое задание включаются вопросы по специальной технологии, материаловедению, безопасности и охране труда.
Общее количество вопросов – 25.

Нормативное время – 30 минут.

Максимальное количество баллов -25.

3.3. Практическое задание выполняется согласно требованиям «технологической карты по сборке и сварке конкурсного образца» постоянным или высокочастотным выпрямленным током.
Нормативное время 40 минут.

3.4. Оценка практического задания зависит от соблюдения правильности сборки, технологии сборки и качества сварки конкурсного образца, соблюдения правил безопасности труда, рациональной организации рабочего места, соблюдения временного норматива.
Оценки

	Жюри
	Максимальная оценка

	Организация рабочего места
	5 баллов

	Соблюдение правил ТБ и санитарных норм
	10 баллов

	Качество выполняемых работ
	30 баллов

	Соблюдение технологического процесса
	30 баллов

	Теоретическое задание
	25 баллов

	Максимальное количество баллов
	100 баллов

	Нарушение условий конкурса
	

	Первое нарушение
	1 балл

	Второе нарушение 
	2 балла

	Третье нарушение
	3 балла


4. Подведение итогов конкурса.
4.1. Победитель конкурса определяется по максимальному количеству баллов, полученных при выполнении конкурсных заданий.

4.2. Оценивается выполнение практического и теоретического задания, затем подсчитывается сумма баллов для каждого участника и определяется итоговая оценка.

4.3. При равных показателях предпочтение отдается участнику, выполнившему качественнее практическое задание.

4.4. Победители конкурса награждаются почетными грамотами. 
Вопросы – Тесты

для проведения конкурса профессионального  мастерства  по специальности «Электросварщик».

1. Какие существуют способы зажигания электрической дуги?

а) короткое замыкание

б) осциллятора

в) чирком и клевком

2. Какое движение электродом необходимо для наплавки валиком?

а) сверху вниз

б) снизу вверх

в) колебательные

3. Можно ли возбудить сварочную дугу, не касаясь электродом свариваемого изделия?

а) можно клевком

б) с помощью осциллятора

в) можно чирком

4. С помощью каких средств повышают устойчивость горения сварочной дуги?

а) источника питания переменного тока

б) источника дуги постоянного тока

в) аккумулятора

5. Что называется сварочной дугой?

а) электрический дуговой термический разряд в ионизированной смеси газов, паров металлов и компонентов, входящих в состав электродных покрытий

б) электрический дуговой не термический разряд

в) грозовой разряд

6. Что называется сварным швом?

а) это сварное соединение

б) это стыковое соединение

в) это часть сварного соединения, образовавшаяся в результате кристаллизации металла сварочной ванны
7. Какие разновидности сварных швов вы знаете?

а) стыковой и угловой

б) тавровый и нахлесточный

в) торцовый

8. К каким соединениям применим угловой шов?

а) стыковым

б) тавровым угловым и нахлесточным

в) торцовым

9. Как подразделяются сварные швы в пространстве?

а) стыковые и угловые

б) нахлесточные

в) торцовые

10. Как классифицируются сварные швы в пространстве?
а) непрерывные и прерывистые

б) выпуклые и вогнутые

в) в нижнем положении, горизонтальном, вертикальном и потолочном

11. Какими буквами обозначаются основные виды сварного соединения?

а) Н – нахлесточное, У – угловое, Т – тавровое, С – стыковое

б) А – кислые, Б – большие

в) Д – толстые, Л – легированные

12. Как классифицируются сварные швы по форме наружной поверхности?

а) цепные

б) шахматные

в) плоские (нормальные), выпуклые, вогнутые

13. Что нужно одеть, чтобы зачистить сварочные швы после сварки?

а) защитные очки и спецодежду

б) сварочную маску

в) ничего не одевать

14.  Расскажите о зажигании дуги?
а) для зажигания дуги зачистить конец электрода

б) концом электрода (нового) чиркнуть о свариваемую деталь

в) отключить источник питания дуги

15. С какой целью выполняют разделку кромок?

а) для уменьшения разбрызгивания металла

б) для удобства наблюдения за процессом сварки

в) для обеспечения провара на всю глубину

16. Какой свариваемостью обладают низкоуглеродистые стали?

а) хорошей

б) удовлетворительной

в) плохой
17. Что обозначает в маркировке электродов буква «Э» и цифры, следующие за ней?

а) марку электрода и номер разработки

б) завод – изготовитель и номер покрытия

в) тип электрода и гарантируемый предел прочности наплавленного ими металла в кгс/мм2

18. Как влияет неравномерность нагрева при сварке на величину деформации основного металла?

а) увеличивает величину деформации

б) не влияет на величину деформации

в) уменьшает величину деформации

19. Какие бывают типы сварных соединений?

а) односторонние и двусторонние

б) стыковые, тавровые, угловые, нахлесточные торцовые
20. Как обозначается сварное соединение на чертеже?

а) указывается тип соединения, метод и способ сварки

б) указывается ГОСТ, тип соединения, метод и способ сварки, катет шва, длина или шаг, особые обозначения

в) указывается метод и способ сварки

21. Допускаются ли в сварных соединениях трещины, выявленные при визуальном контроле?

а) допускаются поперечные трещины в сварных швах

б) трещины всех видов и направлений не допускаются

в) допускаются микротрещины площадью не более 1 мм2

22. При каком роде тока обеспечивается более высокая устойчивость горения дуги?

а) при переменном

б) при постоянном

в) устойчивость горения дуги не зависит от рода тока

23. С какой целью производят прокалку электродов?

а) для удаления серы и фосфора

б) для повышения прочности обмазочной массы

в) для удаления влаги из покрытия электродов

24. К какой клемме подключается держатель электрода при сварке источником постоянного тока на обратной полярности?

а) отрицательный полюс к держателю  +  к детали

б) положительный полюс к держателю  - к детали

в) не имеет значения
25. Для каких целей используется схема обратноступенчатой сварки?

а) для удобства сварки длинных швов

б) для предотвращения образования трещин

в) для уменьшения сварочных деформаций 

