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1. паспорт  ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ДЕФЕКТАЦИЯ СВАРНЫХ ШВОВ И

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ

1.1. Область применения программы

 Программа профессионального модуля – является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности:     150709.02                         Сварщик (электросварочные  газосварочные работы) электрогазосварщик
  

  

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

ДЕФЕКТАЦИЯ СВАРНЫХ ШВОВ И

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

П.К.4.1 Выполнять зачистку швов после сварки.
П.К.4.2 Определять причины дефектов сварочных швов  соединений.
П.К.4.3 Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах.
П.К.4.4 Выполнять горячую правку сложных конструкций.

Рабочая  программа профессионального модуля может быть использована:    в профессиональном и дополнительном образование

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- выполнения зачистки швов после сварки;

- определение причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных   

   швах;

- выполнения горячей правки сложных конструкций.
Уметь:

-зачищать швы после сварки;

-проверять качество сварных соединений по внешнему виду и излому;

-выявлять дефекты сварных швов и устранять их;

- применять способы уменьшения и предупреждения деформаций при сварке;

- выполнять горячую правку сварных конструкций.

Знать:

- требования к сварному шву;

-виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и устранения;
- строения сварного шва, способы их испытания и виды контроля;

-причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых   

  изделиях и меры их предупреждения.
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 145  часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 55  часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 41   час;

самостоятельной работы обучающегося – 14  часов;

учебной и производственной практики – 90  часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности 

 Заправка транспортных средств горючими и смазочными материалами, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1
	Выполнять зачистку швов после сварки.

	ПК 4.2
	Определять причины дефектов сварочных швов  соединений.

	ПК 4.3
	Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах.

	ПК 4.4
	Выполнять горячую правку сложных конструкций.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологи в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний.


3.  СТРУКТУРА и  содержание профессионального модуля

3.1 Тематический план  ПМ. 04. 

	Коды

профессиональных

компетенций
	Наименование разделов

профессионального модуля.
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практика
	Объем времени, отведенный на освоение

Междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная

учебная нагрузка

обучающегося
	Самостоятельная

Работа

обучающегося,

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч.

лабораторные

работы и

практические занятия,

часов
	
	
	

	ПМ  04.
	Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений.
	

	МДК  04.01.
	Раздел 1.Дефекты и способы испытания сварных швов.
	145
	41
	
	14
	90
	

	УП  04.
	Учебная практика
	
	
	
	
	90
	

	
	                                                          Всего:
	145
	41
	
	14
	90
	


4.2. Содержание обучения по ПМ 04: « Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений»

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем.
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ .04   Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений»
	
	

	МДК   04.01   Дефекты и способы испытания сварных швов
	
	41
	

	Тема 1.  Введение

.


	Содержание:
	7
	

	
	Учебная задача и структура предмета. Научно-технический прогресс в оценки качества сварных соединений.
	
	2

	
	Контроль качества сварных соединений. Организация контроля качества.
Контроль качества сварных соединений.
	                             
	2

	Тема 2.  Дефекты сварных соединений.
 
	Содержание:
	10
	

	
	 Классификация видов дефектов. Общие сведения о дефектах. Наружные дефекты ( подрез, наплыв, прожог, кратер, свищ, трещина.)

Внутренние дефекты ( трещины, непровары, поры, шлаковые включения, вольфрамовые и оксидные включения.) Дефекты при электронно-лучевой сварке. Дефекты при стыковой сварке. Дефекты при  точечной сварке.

Дефекты при шовной сварке. Дефекты при контактной сварке.

Классификация видов дефектов. Общие сведения о дефектах.

Наружные дефекты ( подрез, наплыв, прожог, кратер, свищ, трещина.)

Внутренние дефекты ( трещины, непровары, поры, шлаковые включения, вольфрамовые и оксидные включения.)
	                             
	2

	Тема № 3.Методы контроля сварных соединений.
	Содержание:
	18
	2

	
	Контроль внешним осмотром и измерением. Радиационные методы  неразрушающего контроля. Акустические методы неразрушающего контроля

( ультразвуковой метод). Акустические методы неразрушающего контроля

( зеркально-теневой метод). Акустические методы неразрушающего контроля

( лучевой метод). Магнитные вихретоковые методы неразрушающего контроля. Контроль приникающими веществами. (капиллярная дефектоскопия)  Контроль приникающими веществами.( компрессионные методы) Контроль приникающими веществами. ( вакуумные методы)

Сравнительная эффективность методов неразрушающего контроля. Определение механических свойств и структуры металла сварных соединений. Разновидности методов разрушающего контроля  Методы разрушающего контроля. (испытание на изгиб) Методы разрушающего контроля (испытание на усталость)


	
	

	Тема №4. Методы  устранения дефектов сварных соединений.

	Содержание:
	6
	2

	
	Устранение дефектов соединений, выполненных сваркой плавлением.

Устранение дефектов соединений выполненных электронно-лучевой сваркой

Устранение дефектов соединений, выполненных контактной сваркой

Контроль операций сборки и подготовки под сварку
	
	

	         Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

· Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

· Самостоятельное изучение технологической документации.
· Выполнение рефератов и докладов по темам.
· Выполнение презентаций по предмету.

	14
	

	Учебная практика
	                            90
	

	Виды работ: Проведение предварительного, пооперационного, приемочного контроля. 
                        Проведение неразрушающего и разрушающего контроля.

                        Выполнение горячей правки сварных конструкций.

                        Удаление наружных и внутренних дефектов.

                        Выполнение повторного контроля.

	
	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению:
Реализация программы модуля предполагает наличие :   
кабинет:        «Спец. предмета».

  мастерские:   «Электросварочная мастерская»; 

                          « Газосварочная мастерская»

                          « Слесарная мастерская»

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:  

- посадочные места по количеству обучаемых;

- рабочее место преподавателя;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия.
Технические средства обучения: Телевизор,  DVD, проектор.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

-верстаки с тисками;

- сверлильные станки;

- заточные станки;

- рабочее место преподавателя;

-учебное пособие;

- стенды;

- комплекты слесарного, ручного и мерительного инструмента; 

- образцы изделий;

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:


Плакаты, технологические карты, модели, узлы и агрегаты, комплекты инструментов,  учебники и конспекты

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

1. В.В. Овчинников «Дефекты сварных соединений» Изд. «Академия»

                                                          2008г.                    

2.  Г.Г. Чернышов.  «Сварочное дело. Сварка и резка металла»
                                                            ПрофОбрИздат 2002г.

3.  Г.Г. Чернышов «Справочник электрогазосварщика и газорезчика»

                                                   Изд. «Академия» 2004г.

4. Ю.В. Казаков «Сварка и резка металлов» Изд. «Академия»  2008г.

5. В.Н. Галушкина «технология производства сварных конструкций»

                                                   Изд. «Академия» 2012г.

6.  В.И. Маслов «Сварочные работы» Изд. «Академия » 2003г.

7. В.В. Овчинников «Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в   

  защитных газах)» Изд. «Академия» 2007г.  
8. В.В. Овчинников «Электросварщик ручной сварки (сварка    

   покрытыми электродами)» Изд. «Академия» 2007г.   

9. В.В. Овчинников «Газорезчик» Изд. «Академия»2007г

10. В.В. Овчинников «Газосварщик» Изд. «Академия»2007г.  
Дополнительные источники:

1.  Электронные ресурс Учебник «Электросварочные и газосварочные работы» «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru
2. Глизманенко Дмитрий Львович. Сварка и резка металлов. Учебник для проф.-техн. училищ. Изд.6-е, переработ. М., «Высшая школа», 1967. 448 с. с илл. 

3.  А.Н.Журавлёв   Допуски и технические измерения: Учебник для сред. проф.-техн. училищ.-7-е изд.,испр.-М.; Высша. Школа, 1981.-256с., ил…

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике ( по профилю специальности ) в рамках профессионального модуля является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках модуля.

При работе над курсовой работой обучающимся оказывается консультация.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Организация образовательного процесса выполняется по расписанию в учебных аудиториях.

Консультационная помощь оказывается в рамках установленного программой времени.
Учебная практика производится на базе образовательного учреждения, т.е. на базе мастерских, производственное обучение проводится на  производстве.


Обязательным условием  является предварительное освоение  учебной дисциплины «Основы инженерной графики», «Основы материаловедения», «Допуски и технические измерения», профессиональных модулей «Подготовительно-сварочные работы», междисциплинарных курсов «Оборудование, техника и технология электросварки», «Технология газовой сварки», «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах», «Технология электродуговой сварки и резки металла». «Технология дуговой наплавки деталей» «Технология газовой наплавки деталей».
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты-преподаватели междисциплинарных курсов. Опыт деятельности в

соответствующей профессиональной сфере.

Мастера:  наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в  профильных организациях. Опыт работы в профессиональной

сфере является обязательным.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 4.1. Выполнять зачистку швов после сварки.
	- знать различные дефекты сварных швов и соединений;

-умение пользоваться инструментом для зачистки швов после сварки;
Зачищать швы после сварки.
	Текущий контроль в

форме:

- практических 

занятий;

-контрольных

работ по темам

МДК;



	ПК  4.2.Определять причины дефектов сварочных швов  соединений.
	-знать различные дефекты сварных швов и соединений;

-Умение определять причины  дефектов сварных швов и сварных соединений.

	Текущий контроль в

форме:

- практических 

занятий;

-контрольных

работ по темам

МДК;



	ПК 4.3. Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах.
	- знать различные дефекты сварных швов и соединений;

- определять дефекты сварных швов 

- устранять дефекты различных  сварных швов
	Текущий контроль в

форме:

- практических 

занятий;

-контрольных

работ по темам

МДК;

 Защита письменной экзаменационной работы.

	ПК 4.4.Выполнять горячую правку сложных конструкций.
	- Знать правила горячей правки сложных конструкций;
- умение выполнять горячую правку сложных конструкций.
	


Формы  и методы контроля и оценки результатов обучения должны

позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	 ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	демонстрация интереса к будущей профессии


	Наблюдение за поведением обучающегося  в классе, в производственной мастерс-кой и анализ успеваемости.

Способствовать выработки у ученика устойчивого интереса к профессии.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	-выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач  в области разработки технологических процессов сварки  изделий,

-оценка эффективности и качества выполнения,

-организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	Наблюдение за способностью ученика к самоорганизации.

Помощь в конкретных ситуациях.

	ОК 3.Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	решение стандартных и нестандартных профессиональных задач  в области сварки изделий,

-самоанализ и коррекция результатов собственной работы,

-соблюдение техники безопасности,
	Наблюдать и помогать ученику правильно оценивать рабочую обстановку  и его поведение.
Наблюдать за способностью ученика пользоваться технической литературой, справочниками.

	ОК4.Осуществлять поиск информации необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	эффективный поиск необходимой информации,

-использование различных источ-ников, включая электронные,

-анализ инноваций в области сварочного производства
	

	ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологи в профессиональной деятельности.
	-эффективный поиск необходимой информации,

-использование различных источников, включая электронные,

-анализ инноваций в области сварочного производства
	Наблюдать за способностью ученика пользоваться технической литературой, справочниками

	 ОК6.Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	-взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	 Развивать ответственность и доброжелательность.

	ОК7.Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний.
	участие в военно-патриотических мероприятиях,  

-занятия спортом.

-знание предмета «Безопасность жизнедеятельности».
	Помогать обучающемуся формировать качества защитника Отечества.


Государственная (итоговая) аттестация включает защиту выпускной квалификационной работы (выпускная практическая квалификационная работа и письменная экзаменационная работа). Обязательные требования  -  соответствие тематики выпускной квалификационной работы содержанию одного или нескольких профессиональных модулей; выпускная практическая квалификационная работа должна предусматривать сложность работы не ниже разряда по профессии рабочего, предусмотренного ФГОС.

  Требования к содержанию, объему и структуре выпускной квалификационной работы определяются образовательным учреждением на основании порядка проведения государственной (итоговой) аттестации выпускников по программам НПО, утвержденного федеральным органом исполнительной власти, который осуществляет функции по выработке государственной политики и нормативно-правовому регулированию в сфере образования, определенного в соответствии со статьей 15 Закона Российской Федерации  «Об образовании» от 10 июля 1992 г. №3266-1.

   Государственный экзамен вводится по усмотрению образовательного учреждения.
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