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1. паспорт  ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПОДГОТОВИТЕЛЬНО-СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ
1.1. Область применения программы

 Программа профессионального модуля – является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности:     150709.02                         Сварщик (электросварочные  газосварочные работы) электрогазосварщик
  

  

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

Подготовительно-сварочные работы
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

П.К.1.1 Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.
П.К.1.2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки
П.К.1.3.Выполнять сбору изделий под сварку
П.К.1.4. Проверять точность сборки
Рабочая  программа профессионального модуля может быть использована:    в профессиональном и дополнительном образование

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;
- подготовки баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки металла;
- выполнения сборки изделий под сварку;
- проверки точности сборки.

Уметь:

- правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла;

- подготавливать газовые баллоны к работе;

- выполнять сбору изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и 

   прихватками;

-  проверять точность сборки.
 Знать:
- правила подготовки изделий под сварку;

- назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовки металла к сварке;

 - средства и приемы измерения линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности;

- виды и назначения сборочно-сварочных приспособлений;

- виды сварных швов и соединений их обозначения на чертежах;

 - типы разделки кромок под сварку;

- правила наложения прихваток;

 - типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 145  часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 55  часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 41   час;

самостоятельной работы обучающегося – 14  часов;

учебной и производственной практики – 90  часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности 

 Подготовительно-сварочные работы, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

	ПК 1.2
	Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки

	ПК 1.3
	Выполнять сбору изделий под сварку

	ПК 1.4
	Проверять точность сборки

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологи в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний.


3.  СТРУКТУРА и  содержание профессионального модуля

3.1 Тематический план  ПМ. 01. 

	Коды

профессиональных

компетенций
	Наименование разделов

профессионального модуля.
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практика
	Объем времени, отведенный на освоение

Междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная

учебная нагрузка

обучающегося
	Самостоятельная

Работа

обучающегося,

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч.

лабораторные

работы и

практические занятия,

часов
	
	
	

	ПМ  01.
	
	

	МДК  01.01.
	Раздел 1. Подготовка металла к сварке
	40
	17
	
	11
	12
	

	МДК  01.02.
	Раздел 2.  Освоение технологических приемов сборки изделий под сварку
	69
	34
	
	11
	24
	

	УП  04.
	Учебная практика
	
	
	
	
	36
	

	
	                                                          Всего:
	109
	51
	
	22
	36
	


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1  ПМ. 01 
Подготовительно сварочные работы
	
	40
	

	МДК.01.01. Подготовка металла к сварке


	
	17
	

	Тема 1.1. Выполнение слесарных операций при подготовке металла к сварке. 
	Содержание 
	
	

	
	Организация труда сварщика. Организация рабочего места слесаря.. Правила выбора и применения инструментов. Виды слесарных работ. Правка металла. Разметка металла. Рубка металла. Резка  металла. Опиливание металла. Требования безопасности во время слесарных работ.
 Требования безопасности по окончании слесарных работ.
	18
	2

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1.

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.

Подготовка к лабораторным работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторных  работ, отчетов и подготовка к их защите.
	11
	

	Примерная тематика домашних заданий

Проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий,  составленным  преподавателем).

Выполнение типовых контрольно-оценочных заданий при подготовке к процедурам текущего, тематического и рубежного контроля (в форме тестов, контрольных работ, карточек-заданий, технологических схем и др.)

Подготовка к лабораторным занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов по итогам их выполнения и подготовка к их защите с использованием электронного слайдового сопровождения.

Работа информационными ресурсами сети «Интернет».

Подготовка творческих заданий, учебных проектов 
	
	

	Учебная практика
Виды работ

Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

Ознакомление с правилами подготовки металла к сварке. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

Правила подготовки изделий под сварку.

Слесарные операции, выполняемые при подготовке металла под сварку, их назначение, приемы  выполнения, погрешности обработки, средства и методы контроля качества работ.

Правка и гибка пластин. Разметка при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону. Рубка пластин. Резка пластин и труб ножовкой. Очистка поверхности пластин и труб металлической щеткой, опиливание ребер и плоскостей пластин, опиливание труб. 
	12
	

	МДК.01.02.Технологические приемы сборки изделий под сварку.
	
	34
	

	Тема 2.1.Сварные соединения и швы.


	Содержание
	34

	

	
	Виды сварных соединений. Классификация сварных швов. Сварные швы и соединения ручной дуговой сварки. Обозначение сварных швов на чертежах.

Типы разделки кромок под сварку.


	
	2

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ. 01

Схематическое изображение поперечного сечения шва по заданным параметрам, пользуясь конспектом занятий, учебной и специальной технической литературой.

Выполнение тестовых заданий, составленных и предложенных, мастером производственного обучения и преподавателем спецтехнологии. 

Подготовка к лабораторным работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторных  работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических  работ, отчетов и подготовка к их защите.

Самостоятельное изучение правил оформления технологической документации
	11
	

	Примерная тематика домашних заданий

Виды сварных соединений.

 Классификация сварных швов.

Сварные швы и соединения ручной дуговой сварки.

Обозначение сварных швов на чертежах.

Типы разделки кромок под сварку.
	
	

	Учебная практика
Виды работ: 

Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

Разделка кромок под сварку. Вырубка и разделка участка недоброкачественного шва под последующую сварку зубилом.
	24
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению:
Реализация программы модуля предполагает наличие :   
кабинет:        «Спец. предмета».

  мастерские:   «Электросварочная мастерская»; 

                          « Газосварочная мастерская»

                          « Слесарная мастерская»

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:  

- посадочные места по количеству обучаемых;

- рабочее место преподавателя;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия.

Технические средства обучения: Телевизор,  DVD, проектор.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

-верстаки с тисками;

- сверлильные станки;

- заточные станки;

- рабочее место преподавателя;

-учебное пособие;

- стенды;

- комплекты слесарного, ручного и мерительного инструмента; 

- образцы изделий;

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:


Плакаты, технологические карты, модели, узлы и агрегаты, комплекты инструментов,  учебники и конспекты

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

1.   Маслов, В.И. Сварочные работы /Текст/: учебн. для НПО/ В.И. Маслов. - М: ПрофОбрИздат, 2008. 234 с: ил.

2.   Справочник электрогазосварщика и газорезчика /Текст/: учеб. пособие для НПО /под ред. Г.Г. Чернышева. - М: Академия, 2004. - 400 с: ил.

3.   Покровский, Б. С. Слесарное дело /Текст/: учебник для нач. проф. образования/ Б. С. Покровский, В. А. Скакун. – М.: Академия, 2006. – 320 с.

4.   Макиенко, Н.И. Практические работы по слесарному делу/Текст/: учеб. пособие для проф. техн. Училищ/Н. И. Макиенко. – М.: Агропромиздат, 2000. – 208 с.

Интернет – ресурсы:

1. Образовательный портал: http\\www.edu.sety.ru

2. Учебная мастерская:  http\\www.edu.BPwin -- Мастерская Dr_dimdim.ru
3. Образовательный портал: http\\www.edu.bd.ru

4.        Интернет- ресурс «Слесарные работы». Форма доступа: 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике ( по профилю специальности ) в рамках профессионального модуля является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках модуля.

При работе над курсовой работой обучающимся оказывается консультация.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Организация образовательного процесса выполняется по расписанию в учебных аудиториях.

Консультационная помощь оказывается в рамках установленного программой времени.
Учебная практика производится на базе образовательного учреждения, т.е. на базе мастерских, производственное обучение проводится на  производстве.


Обязательным условием  является предварительное освоение  учебной дисциплины «Основы инженерной графики», «Основы материаловедения», «Допуски и технические измерения», профессиональных модулей «Подготовительно-сварочные работы», междисциплинарных курсов «Оборудование, техника и технология электросварки», «Технология газовой сварки», «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах», «Технология электродуговой сварки и резки металла». «Технология дуговой наплавки деталей» «Технология газовой наплавки деталей».

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты-преподаватели междисциплинарных курсов. Опыт деятельности в

соответствующей профессиональной сфере.

Мастера:  наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в  профильных организациях. Опыт работы в профессиональной

сфере является обязательным.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

	Обоснованный выбор инструментов;

Правильность выполнения трудовых приемов и способов выполнения слесарных операций;

Соблюдение технологии выполнения слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;

Выполнение разделки кромок под сварку;

Соблюдение ТБ при выполнении слесарных работ.
	наблюдение за действиями на практике;

 тестирование;

экспертная оценка;

характеристика с производственной практики.

	ПК 1.2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.
	Правильность подготовки газовых баллонов к работе; 

Определение типов газовых баллонов;

 Соблюдение ТБ при выполнении работ.
	наблюдение за действиями на практике;

 тестирование;

экспертная оценка;

характеристика с производственной практики

	ПК 1.3. Выполнять сборку изделий под сварку.

	Правильность выполнения сборки изделий под сварку;

Правильность наложения прихваток;

Обоснованный выбор сборочно-сварочных приспособлений;

Соблюдение ТБ при выполнении работ.
	наблюдение за действиями на практике;

 тестирование;

экспертная оценка;

характеристика с производственной практики

	ПК 1.4. Проверять точность сборки.
	Обоснованный выбор средств и приемов измерений линейных размеров и углов;

Определение точности сборки;
Правильность выполнения трудовых приемов при проверке точности сборки;

 

Соблюдение ТБ при выполнении работ.


	наблюдение за действиями на практике;

 тестирование;

экспертная оценка;

характеристика с производственной практики

Итоговый контроль в форме зачета


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	 ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	явно выраженный интерес к профессии;

трудоустройство по полученной профессии;

эффективное самостоятельное изучение профессионального модуля;

 результативное участие в конкурсах профессионального мастерства.
	социологический опрос;

 экспертная оценка

	ОК 2.  Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	правильная последовательность выполнения действий на    лабораторных и практических работах и  во время учебной, производственной практики в соответствии с инструкциями, технологическими картами и т.д.;

 обоснованность выбора и применение методов и способов решения профессиональных задач;

личная оценка эффективности и качества выполнения работ.
	характеристика с производственной практики;

наблюдение 



	ОК 3.   Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	адекватность оценки рабочей ситуации в соответствии с поставленными целями и задачами через выбор соответствующих материалов, инструментов и т.д.

самостоятельность текущего контроля и корректировка в пределах своих компетенций выполняемых работ в соответствии с технологическими процессами сварочных работ;

полнота представлений за последствия некачественно и несвоевременной выполненной работы.
	 экспертная оценка,

 наблюдение;

 характеристика с производственной практики;

 письменный опрос

	ОК 4.  Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	 оперативность поиска необходимой информации, обеспечивающей наиболее быстрое, полное и эффективное выполнение профессиональных задач;

владение различными способами поиска информации;

адекватность оценки полезности информации;

используемость найденной для работы информации в результативном выполнении профессиональных задач, для профессионального роста и личностного развития;

 самостоятельность поиска информации при решении не типовых профессиональных задач.
	 экспертная оценка;

наблюдение

	ОК 5.  Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	устойчивость навыков эффективного использования современных ИКТ в  профессиональной деятельности;

устойчивость и демонстрация на практике  навыков использования информационно-коммуникационных технологий  при оформлении рефератов, работ по УИРС и НИРС, на производственной практике;
 правильность и эффективность решения нетиповых профессиональных задач с привлечением самостоятельно найденной информации;

 используемость ИКТ в оформлении результатов самостоятельной работы
	экспертная оценка;

 наблюдение

	ОК 6.  Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	степень развития  успешности;

 социологический опрос,

- наблюдение;

- характеристика с производственной практики;

- письменный опрос применения коммуникационных способностей на практике (в общении с сокурсниками, ИПР ОУ,  потенциальными работодателями в ходе обучения);

полнота понимание и четкость представлений того, что успешность и результативность выполненной работы зависит от согласованности действий всех участников команды работающих;

 владение способами бесконфликтного общения и саморегуляции в коллективе;

 соблюдение  принципов профессиональной этики
	социологический опрос,

наблюдение;

характеристика с производственной практики;

 письменный опрос

	ОК 7.  Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	самостоятельный выбор учетно-военной специальности родственной полученной профессии;

 применение профессиональных знаний в ходе прохождения воинской службы
	социологический опрос;

анкетирование


Государственная (итоговая) аттестация включает защиту выпускной квалификационной работы (выпускная практическая квалификационная работа и письменная экзаменационная работа). Обязательные требования  -  соответствие тематики выпускной квалификационной работы содержанию одного или нескольких профессиональных модулей; выпускная практическая квалификационная работа должна предусматривать сложность работы не ниже разряда по профессии рабочего, предусмотренного ФГОС.

  Требования к содержанию, объему и структуре выпускной квалификационной работы определяются образовательным учреждением на основании порядка проведения государственной (итоговой) аттестации выпускников по программам НПО, утвержденного федеральным органом исполнительной власти, который осуществляет функции по выработке государственной политики и нормативно-правовому регулированию в сфере образования, определенного в соответствии со статьей 15 Закона Российской Федерации  «Об образовании» от 10 июля 1992 г. №3266-1.

   Государственный экзамен вводится по усмотрению образовательного учреждения
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