ПРОЕКТ 8 класс 
Пошив изделия
(в этом разделе проекта каждый пункт технологической последовательности расписывается подробно в соответствии вашей модели).
Раскрой изделия.
Выкройка изделия снимается с печатного или электронного журнала мод. На выкройке намечаются все контрольные линии и  метки . Перед раскроем жилета следует выявить ткацкие дефек​ты на ткани, произвести декатировку и определить структу​ру ткани, направление долевой нити, рисунок.
Выкройка раскладывается на ткани в соответствии с нитью основы, направлением рисунка, направлением ворса, оттенком ткани (раскладываются детали в одном направлении). Раскладку де​талей выкройки производить с учетом экономии ткани. По​следовательность раскладки: вначале раскладывают круп​ные детали, затем мелкие.
При раскладке выкройки на ткани в крупную клетку или полос​ку нужно, чтобы посередине каждой детали — спинки, по​лочки, рукава — проходил центр рисунка.
Прежде чем производить раскрой, следует проверить, укладываются ли все детали на ткани, затем приколоть их булавками. Разложить выкройки таким образом, чтобы ос​талось место для припусков на швы, и обвести по контуру хорошо отточенным мелом, простым карандашом либо су​хим мылом (обмылком с тонким краем). Выкройка обводится сплошной линией. Припуски на швы обводятся пунктирной линией. На деталях выкройки намечаются все контрольные линии и метки. Припуски на швы по плечевым срезам и боковым…..см, по рельефным швам ….. см, по проймам …..см, по низу изделия….. см, по краю борта….см. 
Раскрой мелких деталей. Раскраиваются детали воротника 2 дет., обтачка горловины спинки 1 дет (обтачка горловины переда 1 или 2 дет), подборта 2 дет., манжеты 2 дет, пояс, шлёвки, клапаны карманов и т.д.
Подготовка изделия к первой примерке
(Сметывание основных деталей изделия)
Следует проложить линии середины спинки, полочек. Если раскрой производится с настилом ткани в сгиб (в два слоя), то меловые линии, намеченные на верхней детали, должны быть переведены на второй слой, то есть на парную деталь или на симметричную сторону цельной детали. Подписываются все детали и их количество.
Смётывание боковых и плечевых срезов.

Складываются спинка и полочки (перед) лицевыми сторонами вовнутрь. Плечевой срез спинки (если нет выточек) для лучшего облегания лопаток дела​ется длиннее плеча переда и потому при смётывании с ним несколько припосаживается. Сметываются детали по плечевым и боковым швам по намеченным линиям.

Смётывание рельефных швов изделия.

Складываются детали полочек (спинки), складываются лицевыми сторонами вовнутрь, смётываются рельефные швы по намеченным линиям, припосаживая  боковую часть переда на уровне груди.

Смётывание среднего шва спинки.

Складываются детали спинки лицевыми сторонами вовнутрь. Сметываются по среднему шву по намеченным линиям.

1 Примерка изделия.
На примерку изделие надевается, скалывается по линии застёжки булавками. Смотрят баланс изделия, посадку на фигуре по ширине, прилегание по горловине, по линии талии. Смотрят длину изделия. На примерке необходимо уточнить положение плечевых и боковых швов, рельефов. Затем уточнить и наметить ме​лом или булавками линии горловины и пройм, места распо​ложения петель, карманов, кулиски.
 Обработка изделия после примерки
В местах, где во время примерки были намечены исправ​ления и уточнения сметочными стежками, булавками или мелом, после примерки устраняют все дефекты, недочёты кроя и смётывания. Исправляют очерта​ния всех линий и контуров, обозначенных после примерки сметочными стежками. Затем все исправления переносят на нижележащие парные детали. 
Обработка рельефов и среднего шва спинки
Стачивание смётанных рельефов производят со стороны той детали, которая имеет выпуклую линию. При стачивании рельефного шва следует уменьшить длину стежка и строчить медленно, чтобы лучше контролировать качество строчки. Короткие стежки укрепляют шов и в то же время делают его более эла​стичным. Срезы обметывают на оверлоке и заутюживают в сторону средней части переда.
Средний шов спинки сметать и стачать от горловины до низа. Припуски шва обметать и разутюжить или заутюжить.
Обработка плечевых и боковых срезов.
Смётанные плечевые и боковые срезы стачивают со стороны полочки. Для предохранения изделия от растяже​ния во время носки плечевой шов  выполняется двумя машинными строчками. После стачивания швы за​утюживают в сторону переда. В изделиях из толстых, плот​ных тканей припуски швов разутюживают для уменьшения толщины. После стачивания необходи​мо сделать влажно-тепловую обработку — ВТО, а затем только обметать шов на оверлоке. 
                                        Обработка втачного воротника.

Для того чтобы воротник сохранял форму, не мялся, приме​няют прокладку из плотной или клеевой прокладочной ткани. Ею дублируют верхнюю часть воротников. Прокладку из плотной ткани выкраивают по верхнему воротнику, клеевую прокладку — без припусков на швы по нижнему ворот​нику.
Верхнюю и нижнюю детали воротника сложить лицевыми сторонами вовнутрь и сметать по намеченным линиям припосавыя срезы верхнего воротника. Обтачивают воротник по трём сторонам, подрезают уголки воротника, подрезают припуски обтачивания до 0,5 см. Вывёртывают воротник на лицевую сторону, выправляя уголки и выправляя кант по шву из верхней детали в сторону нижней на 1-1,5 мм. Если предусмотрено моделью, прокладывают отделочную строчку по воротнику. Приутюживают готовый воротник.

 Втачивание воротника в горловину.
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Воротник серединой нижней  стороны складывают с горловины изделия, уравнивают с горловиной срезы, Вметывают  швом 1- 1,5см таким образом, чтобы вмётанный воротник оказался между обтачкой горловины и изделием. Втачивают воротник одной строчкой вместе со строчкой притачивания подбортов и обтачки горловины. Обтачку горловины и подборта отгибают на изнаночную сторону и обтачка горловины закрывает шов втачивания воротника. Обтачку горловины спинки пришить вручную к при​пускам плечевых швов и заднего шва спинки потайными подшивочными стежками. См. рис.
                  Обработка края борта подбортами с одновременной обработкой горловины изделия. 

Раскроив подборта и обтачку горловины спинки, вы​резать для них прокладки. Прокладки кроят по линиям швов, без припусков.
1. Уложить клеевые прокладки на изнаночную сторону подборта и обтачки горловины спинки клеевой стороной вниз, урав​няв их края с линиями шва. Слегка закрепить прокладку по ее краям, прикоснувшись к ней в нескольких местах утю​гом. Отрегулировать необходимую температуру утюга. За​крепить прокладку через влажную ткань (проутюжильник). Влага размягчает клейкую массу прокладки, и она прочно скрепляется с тканью. Утюг не должен двигаться по поверх​ности прокладки: его надо поднимать и переставлять на но​вые, еще не прогретые, участки.
2. Подборта сложить с обтачкой горловины спинки, ста​чать плечевые срезы, припуски швов разутюжить. Обметать внутренние срезы подбортов и обтачки.
3. Подборта и обтачку горловины спинки сколоть с полочками и спинкой, сложив их лицевой стороной внутрь.
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4. Притачивать начиная от середины горловины спинки, затем строчка идёт по краю борта и до линии низа. Затем снова от середины горловины спинки проложить строчку в другую сторону.
5. Подрезать диагонально концы припусков на плече​вых швах, чтобы избежать утолщений. Надсечь закруглен​ные припуски по горловине с небольшими промежутками.
6. Прорезать припуски на бортах послойно: припуск подборта — до 3 мм, припуск полочки до — 6 мм. Более ши​рокий припуск полочки ложится поверх припуска подборта, и край получается гладким.
7. Отвернуть подборта и обтачку гор​ловины спинки на изнаночную сторону, швы выправить, выметать со стороны подборта, образуя кант шириной 1—2 мм от борта. Отутюжить и если нужно проложить отделочную строчку.
8. Обтачку горловины спинки пришить вручную к при​пускам плечевых швов и заднего шва спинки потайными подшивочными стежками.
Обработка проймы жилета косой бейкой.
Косую бейку сложить вдоль пополам изнаночной стороной внутрь и приутюжить. Бейку приметать к срезам  проймы так, чтобы срезы проймы окантовывались бейкой. Конец примётанной бейки загнуть у бокового шва и аккуратно заметать. Притачать косую бейку на 1 мм от края. Сделать ВТО.

Обработка проймы жилета подкройной обтач​кой.
1. Выкроить обтачки прой​мы для спинки и полочек  из основной или подкладочной ткани и прокладку для обтачки с припусками на швы из прокладочного материала, чтобы обработанная пройма получилась жестче.
2. Проклеить обтачки проймы про​кладкой и стачать детали обтачки между собой так, чтобы обтачка для обработки проймы получилась сшитой вкруговую, обметать внутренние срезы обтачек.
3. Приметать обтачки лицевыми сторо​нами к лицевой стороне изделия уравнивая срезы со срезами пройм, прита​чать вкруговую швом [image: image3.jpg]


шириной 0,5- 1 см. Припуски шва срезать до 0,5см, на закруг​лениях — рассечь не доходя до строчки стачивания 1,5-2мм. (см. рис.).
4. Припуски шва заутюжить на обтачку и настрочить на обтачку на 2—3 мм от шва притачивания обтачки к пройме. Обтачку отвернуть на изнаночную сторону изделия выправить кант 1-2 мм в сторону обтачки, заметать по пройме кант и приутюжить обработанные проймы.
5. Пришить обтачку к при​пускам плечевых и боковых швов вручную потайными стежками.
6. Проложить отделочную строчку по проймам на 0,5 см от края.
                                                  Обработка кулиски на спинке
Взять полоску ткани для кулиски шириной 4—6 см (в зависимости от ширины резинки), длиной, большей чем расстояние между рельефами на спинке по линии талии на 3 см, обме​тать ее по контуру. Наложить кулиску изнаночной стороной на изнаночную сторону жилета и приметать по уточ​ненным на примерке линиям строчек. Притачать кулиску с лицевой стороны.
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В кулиску вставить резинку, один конец которой притачать с лицевой стороны в рельефный шов, второй конец наметать к припускам другого рельефного шва. Примерить жилет и отрегулировать длину ре​зинки (при необходимости расслабить ее либо затянуть). Притачать другой конец резинки с лицевой стороны в ре​льефный шов (см. рис.).
                                                                                                                                                 .
Втачивание рукавов в открытую пройму.

1. Разложите детали спинки и полочки на столе изнаночной стороной вверх, сверьте размеры проймы рукава и среза по линии притачивания рукава (они должны быть равными).
2. Сложите рукав и изделие лицевыми сторонами внутрь, ско​лите булавками середину среза рукава по линии притачивания и край плечевого шва, вметайте рукав в пройму швом 1-1,5 см.
3. Втачайте рукав (рядом с наметкой) швом 1,5 см, на​чиная от нижней точки проймы спинки и завершая у нижней точки проймы полочки, сделайте закрепки, обметайте срезы зиг​загообразной строчкой. Заутюжьте шов на рукав. (см. рис. )
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                                                     Рис 3.
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Сложить лицевой стороной внутрь рукав, спинку и по​лочку, сметать, стачать швом 1-1,5 см, обметайте срезы на оверлоке.
Обработка низа изделия.

Низ изделия обрабатывают швом вподгибку с открытым срезом: припуск на подгибку нижнего среза 

изделия заметать на изнаночную сторону, предварительно обметав его на оверло​ке. 
Отстрочить на расстоянии 1,5—2 см от края, отутюживают.
Низ изделия обрабатывают швом вподгибку с закрытым срезом: два раза подгибают низ изделия швом 

шириной….см., застрачивают, утюжат.

Обработка низа рукавов.
Смотри обработку низа изделия.
Окончательная отделка изделия.
1. Готовое изделие чистят от ниток, меловых линий. 
2. Вымётывают прорезные петли для застёжки на петли и

 пуговицы. Вся женская одежда застегивается спереди справа налево, сзади на спинке — слева
 направо
На правой полочке прометывают петли, на левой - при​шивают пуговицы. 
Начало петли располагают точно по линии середины пе​реда с правой стороны. Когда одежда застегнута, обе линии середины переда накладываются одна на другую. Для пост​роения застежки сначала определяют размер пуговицы. За​тем намечают места расположения пуговиц на равном рас​стоянии друг от друга и проводят маленькие горизонталь​ные черточки, пересекающиеся с линией середины переда .
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Чтобы создать впечатление более высокой груди, пугови​цу, расположенную на линии груди, следует опустить много ниже этой линии.
 Минимальная ширина полузаноса для жилета — 2 см, максимальная — 3 см. Если пуговицы среднего или большого размера, то ширина полузаноса долж​на равняться половине диаметра пуговицы плюс 0,5 см. Ино​гда полузанос делают чуть шире.
Длина петли равняется диаметру пуговицы плюс 0,1-0,2 см (также учитывается форма пуговицы). В издели​ях с центральной застежкой начало петли можно вынести за линию середины переда на 2-3 мм в сторону борта (рис.94), а затем наметить длину петли в сторону бокового шва. Петли вымётывают на универсальной машине имеющей такую программу.
3.  Пуговицы (на ножке или на прокол) пришиваются по линии середины переда на левой стороне
 одежды нитками в цвет пуговицы или в цвет ткани. Стойка пуговицы должна иметь длину, равную 
толщине борта.
4. Затем выполняют влажно-тепловую об​работку. Сначала утюжат рукава и воротник изделия, затем само изделие с лицевой стороны через проутюжильник с увлажнением. Утюжат до полного высыхания изделия. Затем дают ему отвисеться на вешалке, высохнуть окончательно от 30мин. до1 часа.
Обработка края борта на застёжку «молния» с одновременной обработкой горловины изделия.
                  Раскроив подборта и обтачку горловины спинки, вы​резать для них прокладки. Прокладки кроят по линиям швов, без припусков.
1. Уложить клеевые прокладки на изнаночную сторону подборта и обтачки горловины спинки клеевой стороной вниз, урав​няв их края с линиями шва. Слегка закрепить прокладку по ее краям, прикоснувшись к ней в нескольких местах утю​гом. Отрегулировать необходимую температуру утюга. За​крепить прокладку через влажную ткань (проутюжильник). Влага размягчает клейкую массу прокладки, и она прочно скрепляется с тканью. Утюг не должен двигаться по поверх​ности прокладки: его надо поднимать и переставлять на но​вые, еще не прогретые, участки.
2. Обе половинки разъёмной молнии рассоединить и по отдельности приложить к краю бортов кромками к срезам лицевыми сторонами вниз и приметать на 0,5-0,7 см от срезов.
3. Подборта сложить с обтачкой горловины спинки, ста​чать плечевые срезы, припуски швов разутюжить. Обметать внутренние срезы подбортов и обтачки.
4. Подборта и обтачку горловины спинки сколоть с полочками и спинкой, сложив их лицевой стороной внутрь так, чтобы кромки молнии оказались между подбортами и изделием.
5. Притачивать обтачку и подборта вместе с кромками «молнии» одной строчкой, начиная от середины горловины спинки, затем строчка идёт по краю борта до низа. Также от середины горловины проложить строчку в другую сторону.
Подрезать диагонально концы припусков на плече​вых швах, чтобы избежать утолщений. Надсечь закруглен​ные припуски по горловине с небольшими промежутками (см. рис.).
6. Прорезать припуски на бортах послойно: припуск подборта — до 3 мм, припуск полочки до — 6 мм. Более ши​рокий припуск полочки ложится поверх припуска подборта, и край получается гладким.
7. Отвернуть подборта и обтачку гор​ловины спинки на изнаночную сторону изделия, швы выправить, выметать со стороны подборта, образуя кант шириной 1—2 мм от борта. Отутюжить. и если нужно проложить отделочную строчку.
8. Обтачку горловины спинки пришить вручную к при​пускам плечевых швов и заднего шва спинки потайными подшивочными стежками.
9. Обычно при наличии застёжки «молния» по краю борта и горловине прокладывают отделочную строчку на 0,5 см. от края.
Обработка и настрачивание клапанов карманов.
Верхние детали клапанов дублируют прокладкой, складывают верхние и нижние детали клапанов лицевыми сторонами внутрь, смётывают по трём сторонам, припосаживая срезы верхней детали клапана. Обтачивают по намеченным линиям, припуски на закруглённых концах клапанов надсекают (если концы клапанов в виде углов, припуски в концах подрезают). Клапаны вывёртывают на лицевую сторону, выправляют швы, вымётывая кант. Отутюживают. Если нет прорезного кармана и клапаны имитируют присутствие кармана, их настрачивают на лицевую сторону изделия, положив сначала лицевой стороной на лицевую сторону изделия строго горизонтально и по намеченным линиям. Притачивают клапаны по четвёртой, не простроченной стороне на расстоянии 1 см. Шов притачивания подрезают до 0,5 см. Затем отгибают клапаны вниз и прокладывают закрепляющую строчку по лицевой стороне клапанов, отступив от первого шва на 0,6 см. Приутюжить.
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