	ОД 25 (5 класс)
	1
	2
	3

	1. Какими инструментами зачищают деревянные поверхности? 
	Рашпилем, шлифовальной шкуркой, струбциной
	Шпателем, шлифовальной шкуркой
	Напильниками, шлифовальной шкуркой

	2. Как различаются напильники по форме поперечного сечения?
	Плоский, квадратный, круглый, полукруглый, трехгранный, ромбический и ножовочный
	Мелкозернистая, среднезернистая и крупнозернистая
	С одинарной, перекрестной, дуговой и рашпильной

	[image: image1.emf]3. Из каких частей состоит напильник?
	1) Ручка.

2) Насечка.

3) Носок.

4) Стержень.


	1) Ручка.

2) Режущая часть.

3) Пятка.

4) Рабочая часть.


	1) Ручка.

2) Насечка.

3) Хвостовик.

4) Стержень.



	4. Как надо зачищать поверхность деревянной детали напильником, чтобы она была прямолинейной?
	Чтобы поверхность заготовки была прямолинейной, ее обрабатывают в перекрестном направлении
	Чтобы поверхность заготовки была прямолинейной, ее обрабатывают круговыми движениями
	Чтобы поверхность заготовки была прямолинейной, ее обрабатывают поперечными движениями

	5. Для чего применяют шлифовальную колодку?
	Для самоконтроля процесса изготовления изделия
	Для повышения качества шлифования
	Для удобства процесса шлифования применяют колодку


	ОД 26 (5 класс)
	1
	2
	3

	1. Как различаются напильники по форме насечки?
	Плоский, квадратный, круглый, полукруглый, трехгранный, ромбический и ножовочный
	Плоский, квадратный, круглый, полукруглый, продольный и поперечный
	С одинарной, перекрестной, дуговой и рашпильной

	2. Как различается шлифовальная бумага?
	Плоский, квадратный, круглый, полукруглый, трехгранный, ромбический и ножовочный
	Мелкозернистая, среднезернистая и крупнозернистая
	С одинарной, перекрестной, дуговой и рашпильной

	3. В какой последовательности зачищают поверхности из древесины?
	Вначале рашпилем, затем крупнозернистой и мелкозернистой бумагой
	Вначале крупнозернистой и мелкозернистой бумагой, затем рашпилем
	Вначале циклей, затем рашпилем и шлифовальной бумагой

	4. При помощи чего зачищают поверхности детали в производственных условиях?
	При помощи напильников и рашпилей
	При помощи специальных шлифовальных станков
	При помощи крупнозернистой и мелкозернистой бумаги

	5. Как контролируют поверхности после шлифования?
	Сравнением с эталонами и образцами
	При помощи столярных разметочных инструментов
	При помощи контрольно-измерительных инструментов
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