Методические рекомендации

Лабораторная работа № 6
Тема: « Обработка мелких деталей: клапанов, листочек, хлястиков»

Время на выполнение работы:  10,11 гр. - 4 часа;  01 гр. - 2 часа
Цель работы: Изучение последовательности изготовления и освоение приемов обработки мелких деталей и составление инструкционных карт.

Оборудование, инструменты и приспособления: универсальная машина, ножницы, мел, клей, лекала.
Материалы: детали х/б ткани, нитки
Наглядные пособия: - комплект с образцами обработки клапанов, листочек, хлястиков.

                                      - конспект лекций по предмету
Методические указания:
Работу следует проводить после изучения темы «Последовательность и технические условия обработки мелких деталей: клапанов, листочек, хлястиков, поясов.». После краткой беседы о целях и порядке выполнения работы рекомендуется опросить учащихся по вопросам:
· Что такое клапан, листочка, хлястик, пояс, погон. Назначение и места расположения.
· Правила раскроя мелких деталей, направление Н.О.

· Терминология ручных, машинных и ВТ работ.
Порядок выполнения работы:
1.
·   По образцам изучить обработку клапанов, листочек и хлястиков.

· Выкроить мелкие детали по лекалам.

· Установить технологическую последовательность заданных узлов.

· Определить вид работ (Р — ручные,  М — машинные, С — спецмашина (оверлок), 

У — влажно-тепловые).

· Определить вид применяемого оборудования, инструментов и приспособлений.

· Выполнить обработку клапана, листочки и хлястика в материале.

2. Самоконтроль: сравнить качество выполнения узлов с образцом, проверить выполнение ТУ.
Составление отчета:
1. Результаты работы учащиеся представляют в форме таблицы № 1- Инструкционная карта

2. На подготовленном листе бумаги приклеить образцы мелких деталей,  выполненных в материале.
Таблица № 1

Инструкционная карта

Обработка  мелких деталей: клапанов, листочек, хлястиков

	Содержание операции
	Вид работ
	ТУ (ширина шва)
	Изображение узла


Лабораторная работа № 6
ФИ_______________________________№ группы_________
Инструкционная карта
Обработка мелких деталей: клапанов, листочек, хлястиков

	Содержание операции
	Вид работ
	ТУ (ширина шва)
	Изображение узла

	
	
	
	


