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Рабочая  программа по технологии
Пояснительная записка

Программа разработана на основе Примерной программы по технологии (издательство «Просвещение», 2011г.) и авторской программы «Технология. Трудовое обучение» (1-4, 5-11 классы; В.Д. Симоненко, Ю.Л. Хотунцев, издательство «Просвещение», 2007г.)  уровень обучения – базовый.

Программа разработана в соответствии со следующими нормативно-правовыми документами:
с приказом МОиН РФ от 17.12.2010г. №1897 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта основного общего образования»;

с ФГОС ООО 2 поколения.

Основной целью изучения учебного предмета «Технология» в системе общего образования является формирование представлений о составляющих техносферы, о современном производстве и о распространенных в нем технологиях.

Изучение предметной области «Технология» должно обеспечить развитие инновационной творческой деятельности обучающихся в процессе решения прикладных учебных задач; активное использование знаний, полученных при изучении других учебных предметов, и сформированных универсальных учебных действий; совершенствование умений осуществлять учебно-исследовательскую и проектную деятельность; формирование представлений о социальных и этических аспектах научно-технического прогресса; формирование способности придавать экологическую направленность любой деятельности, проекту; демонстрировать экологическое мышление в разных формах деятельности.

Программа  реализует следующие задачи учебного предмета:

· Освоение технологических знаний, основ культуры созидательного труда, представлений о технологической культуре на основе включения учащихся в разнообразные виды трудовой деятельности по созданию личностно или общественно значимых изделий;

· Владение общетрудовыми и специальными умениями, необходимыми для поиска и использования технологической информации, проектирования и создания продуктов труда, ведения домашнего хозяйства, самостоятельного и осознанного определения своих жизненных и профессиональных планов; безопасными приемами труда;

· Развитие познавательных интересов, технического мышления, пространственного воображения, интеллектуальных, творческих, коммуникативных и организаторских способностей;

· Воспитание трудолюбия, бережливости, аккуратности, целеустремленности, предприимчивости, ответственности за результаты своей деятельности; уважительного отношения к людям различных профессий и результатам их труда;

· Получение опыта применения политехнических и технологических знаний и умений в самостоятельной практической деятельности.

Общая характеристика учебного курса
Обучение школьников технологии строится на основе освоения конкретных процессов преобразования и использования материалов, энергии, информации, объектов природной и социальной среды. С целью учета интересов и склонностей учащихся, возможностей образовательных учреждений, местных социально-экономических условий обязательный минимум содержания основных образовательных программ по технологии изучается в рамках одного из трех направлений: «Индустриальные технологии», «Технологии ведения дома».
             Содержанием примерной программы предусматривается освоение материала по следующим сквозным образовательным линиям:
• технологическая культура производства;
• распространенные технологии современного производства;
• культура, эргономика и эстетика труда;
• получение, обработка, хранение и использование технической и технологической информации;
• основы черчения, графики, дизайна;
• элементы домашней и прикладной экономики, предпринимательства;
• знакомство с миром профессий, выбор учащимися жизненных, профессиональных планов;
• влияние технологических процессов на окружающую среду и здоровье человека;
• методы технической, творческой, проектной деятельности;
• история, перспективы и социальные последствия развития технологии и техники.

             В процессе обучения технологии учащиеся познакомятся:
• с предметами потребления, потребительной стоимостью продукта труда, материальным изделием или нематериальной услугой, дизайном, проектом, конструкцией;
• с механизацией труда и автоматизацией производства; технологической культурой производства;
• с информационными технологиями в производстве и сфере услуг; перспективными технологиями;
• с функциональными и стоимостными характеристиками предметов труда и технологий; себестоимостью продукции; экономией сырья, энергии, труда;
• с производительностью труда; реализацией продукции;
• с рекламой, ценой, налогом, доходом и прибылью; предпринимательской деятельностью; бюджетом семьи;
• с экологичностью технологий производства;
• с экологическими требованиями к технологиям производства (безотходные технологии, утилизация и рациональное использование отходов; социальные последствия применения технологий);
• с устройством, сборкой, управлением и обслуживанием доступных и посильных технико-технологических средств производства (приборов, аппаратов, станков, машин, механизмов, инструментов);
• с понятием о научной организации труда, средствах и методах обеспечения безопасности труда; 
культурой труда; технологической дисциплиной; этикой общения на производстве;
овладеют:
• навыками созидательной, преобразующей, творческой  деятельности;
• навыками чтения и составления технической и технологической документации, измерения параметров технологического процесса и продукта труда, выбора, моделирования, конструирования, 
проектирования объекта труда и технологии с использованием компьютера;
• основными методами и средствами преобразования и использования материалов, энергии и информации, объектов социальной и природной среды;
• умением распознавать и оценивать свойства конструкционных и природных поделочных материалов;
• умением ориентироваться в назначении, применении ручных инструментов и приспособлений;
• навыками подготовки, организации и планирования трудовой деятельности на рабочем месте; соблюдения культуры труда;
• навыками организации рабочего места;
• умением соотносить с личными потребностями и особенностями требования, предъявляемые различными массовыми профессиями к подготовке и личным качествам человека.

        Общими во всех направлениях программы являются разделы «Технологии исследовательской и опытнической деятельности» и «Современное производство и профессиональное образование». 
Каждый компонент примерной программы включает в себя основные теоретические сведения и практические работы. При этом предполагается, что изучение материала, связанного с практическими работами, должно предваряться освоением учащимися необходимого минимума теоретических сведений с опорой на лабораторные исследования.
        В программе предусмотрено выполнение школьниками творческих или проектных работ. Соответствующий раздел по учебному плану дается в конце каждого года обучения. При организации творческой или проектной деятельности учащихся очень важно акцентировать их внимание на потребительском назначении продукта труда или того изделия, которое они выдвигают в качестве творческой идеи (его потребительной стоимости).
         Основным дидактическим средством обучения технологии в основной школе является учебно-практическая деятельность учащихся.

          
Место предмета «Технология» в базисном учебном (образовательном) плане
Учебный (образовательный) план образовательного учреждения на этапе основного общего образования должен включать 280 учебных часов для обязательного изучения курса «Технология». В том числе: в 5 - 8 классах — по 70 ч, из расчета 2 ч в неделю.

Планируемые Результаты изучения предмета «Технология»
Обучение в основной школе является второй ступенью пропедевтического технологического образования. Одной из важнейших задач этой ступени является подготовка обучающихся к осознанному и ответственному выбору жизненного и профессионального пути. В результате обучающиеся должны научиться самостоятельно формулировать цели и определять пути их достижения, использовать приобретенный в школе опыт деятельности в реальной жизни, за рамками учебного процесса.
Общие результаты технологического образования состоят:
• в сформированности целостного представления о техносфере, которое основано на приобретенных школьниками соответствующих знаниях, умениях и способах деятельности;
• в приобретенном опыте разнообразной практической деятельности, познания и самообразования; созидательной, преобразующей, творческой деятельности;
• в формировании ценностных ориентаций в сфере созидательного труда и материального производства;
• в готовности к осуществлению осознанного выбора индивидуальной траектории последующего профессионального образования.
Изучение технологии в основной школе обеспечивает достижение личностных, метапредметных и предметных результатов.
Личностными результатами освоения учащимися основной школы курса «Технология» являются:
• проявление познавательных интересов и активности в данной области предметной технологической деятельности;
• выражение желания учиться и трудиться в промышленном производстве для удовлетворения текущих и перспективных потребностей;
• развитие трудолюбия и ответственности за качество своей деятельности;
• овладение установками, нормами и правилами научной организации умственного и физического труда;
• самооценка умственных и физических способностей для труда в различных сферах с позиций будущей социализации и стратификации;
• становление самоопределения в выбранной сфере будущей профессиональной деятельности;
• планирование образовательной и профессиональной карьеры;
• осознание необходимости общественно полезного труда как условия безопасной и эффективной социализации;
• бережное отношение к природным и хозяйственным ресурсам;
• готовность к рациональному ведению домашнего хозяйства;
• проявление технико-технологического и экономического мышления при организации своей деятельности;
• самооценка готовности к предпринимательской деятельности в сфере технического труда.
Метапредметными результатами освоения выпускниками основной школы курса «Технология» являются:
• алгоритмизированное планирование процесса познавательно-трудовой деятельности;
• определение адекватных имеющимся организационным и материально-техническим условиям способов решения учебной или трудовой задачи на основе заданных алгоритмов;
• комбинирование известных алгоритмов технического и технологического творчества в ситуациях, не предполагающих стандартного применения одного из них;
• проявление инновационного подхода к решению учебных и практических задач в процессе моделирования изделия или технологического процесса;
• поиск новых решений возникшей технической или организационной проблемы;
• самостоятельная организация и выполнение различных творческих работ по созданию технических изделий;
• виртуальное и натурное моделирование технических объектов и технологических процессов;
• приведение примеров, подбор аргументов, формулирование выводов по обоснованию технико-технологического и организационного решения; отражение в устной или письменной форме результатов своей деятельности;
• выявление потребностей, проектирование и создание объектов, имеющих потребительную стоимость;
• выбор для решения познавательных и коммуникативных задач различных источников информации, включая энциклопедии, словари, интернет-ресурсы и другие базы данных;
• использование дополнительной информации при проектировании и создании объектов, имеющих личностную или общественно значимую потребительную стоимость;
•  согласование и координация совместной познавательно-трудовой деятельности с другими ее участниками;
• объективное оценивание вклада своей познавательно-трудовой деятельности в решение общих задач коллектива;
• оценивание своей познавательно-трудовой деятельности с точки зрения нравственных, правовых норм, эстетических ценностей по принятым в обществе и коллективе требованиям и принципам;
• диагностика результатов познавательно-трудовой деятельности по принятым критериям и показателям;
• обоснование путей и средств устранения ошибок или разрешения противоречий в выполняемых технологических процессах;
• соблюдение норм и правил культуры труда в соответствии с технологической культурой производства;
• соблюдение норм и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда.
Предметными результатами освоения учащимися основной школы программы «Технология» являются:
1) осознание роли техники и технологий для прогрессивного развития общества; формирование целостного представления о техносфере, сущности технологической культуры и культуры труда; уяснение социальных и экологических последствий развития технологий промышленного и сельскохозяйственного производства, энергетики и транспорта;
2) овладение методами учебно-исследовательской и проектной деятельности, решения творческих задач, моделирования, конструирования и эстетического оформления изделий, обеспечения сохранности продуктов труда;
3) овладение средствами и формами графического отображения объектов или процессов, правилами выполнения графической документации;
4) формирование умений устанавливать взаимосвязь знаний по разным учебным предметам для решения прикладных  учебных задач;
5) развитие умений применять технологии представления, преобразования и использования информации, оценивать возможности и области применения средств и инструментов ИКТ в современном производстве или сфере обслуживания;
6) формирование представлений о мире профессий, связанных с изучаемыми технологиями, их востребованности на рынке труда.

Основное содержание курса.

Технологии создания изделий из древесных и поделочных материалов на основе конструкторской и технологической документации 
Основные теоретические сведения
Древесина и ее применение. Лиственные и хвойные породы древесины. Характерные признаки и свойства. Природные пороки древесины: сучки, трещины, гниль. Виды древесных материалов: пиломатериалы, шпон, фанера. Области применения древесных материалов. Отходы древесины и их рациональное использование. Профессии, связанные с производством древесных материалов и восстановлением лесных массивов. Традиционные виды декоративно-прикладного творчества и народных промыслов России. Понятие об изделии и детали. Типы графических изображений: технический рисунок, эскиз, чертеж. Чертеж плоскостной детали. Графическое изображение конструктивных элементов деталей: отверстий, пазов, фасок. Основные сведения о линиях чертежа. Правила чтения чертежей плоскостных деталей. Технологическая карта и ее назначение. Верстак, его устройство. Ручные инструменты и приспособления для обработки древесины. Основные технологические операции и особенности их выполнения: разметка, пиление, опиливание, отделка, соединение деталей, визуальный и инструментальный контроль качества деталей. Правила безопасности труда при работе ручными столярными инструментами.
Практические работы
Распознавание лиственных и хвойных древесных пород по внешним признакам: цвету, текстуре. Выявление природных пороков древесных материалов и заготовок. Определение видов древесных материалов по внешним признакам. Чтение чертежа плоскостной детали: определение материала изготовления, формы, размеров детали, конструктивных элементов. Определение последовательности изготовления детали по технологической карте.
Организация рабочего места: рациональное размещение инструментов и заготовок; установка и закрепление заготовок в зажимах верстака; ознакомление с рациональными приемами работы ручными инструментами (измерительной линейкой, столярным угольником, ножовкой, напильником, лобзиком, абразивной шкуркой, молотком, клещами).
Изготовление плоскостных деталей по чертежам и технологическим картам: соотнесение размеров заготовки и детали; разметка заготовки с учетом направления волокон и наличия пороков материала; определение базового угла заготовки; разметка заготовок правильной геометрической формы с использованием линейки и столярного угольника; пиление заготовок ножовкой; разметка заготовок с криволинейным контуром по шаблону; выпиливание лобзиком по внешнему и внутреннему контуру; сверление технологических отверстий, обработка кромки заготовки напильниками и абразивной шкуркой; использование линейки, угольника, шаблонов для контроля качества изделия; соединение деталей изделия на клей и гвозди; защитная и декоративная отделка изделия; выявление дефектов и их устранение; соблюдение правил безопасности труда при использовании ручного инструмента и оборудования верстака. Уборка рабочего места. Изготовление изделий декоративно-прикладного назначения с использованием технологий художественной обработки материалов.
Варианты объектов труда
Модели техники, кухонные и бытовые принадлежности, декоративно-прикладные изделия.
Технология создания изделий из металла на основе конструкторской и технологической документации 
Изготовление изделий из металла.
Основные теоретические сведения
Металлы; их основные свойства и область применения. Черные и цветные металлы. Профессии, связанные с добычей и производством металлов.
Понятие об изделии и детали. Типы графических изображений: технический рисунок, эскиз, чертеж, технологическая карта. Чертеж (эскиз) деталей из металла Графическое изображение конструктивных элементов деталей: отверстий, пазов и т.п. Основные сведения о линиях чертежа. Правила чтения чертежей деталей. Ручные инструменты и приспособления для обработки  металла, их назначение. Основные технологические операции обработки металла и особенности их выполнения: правка металла, плоскостная разметка, рубка на плите и по уровню губок тисков, опиливание кромок, отделка. Основные технологические операции обработки металлов и особенности их выполнения: определение длины заготовки, правка, линейная разметка, резание. Правила безопасности труда.

Практические работы
Распознавание видов металлов. Подбор заготовок для изготовления изделия.
Чтение чертежей деталей из металла: определение материала изготовления, формы и размеров детали, ее конструктивных элементов. Определение последовательности изготовления детали по технологической карте.
Организация рабочего места: рациональное размещение инструментов и заготовок на слесарном верстаке; закрепление заготовок в тисках; ознакомление с рациональными приемами работы ручными инструментами (слесарным угольником, зубилом, напильниками, абразивной шкуркой, слесарным молотком).
Изготовление деталей из металла по чертежу и технологической карте: правка заготовки; определение базовой угла заготовки; разметка заготовок с использованием линейки и слесарного угольника и штангенциркуля; резание заготовок зубилом; опиливание кромки заготовки напильниками; обработка абразивной шкуркой. Визуальный и инструментальный контроль качества деталей. Выявление дефектов и их устранение. Защитная и декоративная отделка изделия. Соблюдение правил безопасности труда. Уборка рабочего места.
Изготовление деталей из сортового проката по чертежу и технологической карте: разметка заготовок; рубка зубилом на плите и по уровню губок тисков. Визуальный и инструментальный контроль качества деталей. Выявление дефектов и их устранение. Соблюдение правил безопасности труда.
Изготовление изделий декоративно-прикладного назначения с использованием технологий художественной обработки материалов. Традиционные виды декоративно-прикладного творчества и народных промыслов России.
Варианты объектов труда
Навески, крепежные детали, изделия декоративного и бытового назначения, садово-огородный инвентарь.

Элементы машиноведения 
Основные теоретические сведения
Понятие о машине и механизме и их назначение. Классификация машин. Виды технологических машин. Составные части машин в зависимости от функционального назначения: механизмы двигателей и преобразователи, исполнительные механизмы; механизмы управления, контроля и регулирования; механизмы подачи, транспортировки, сортировки. Ременные и фрикционные передачи. Условные обозначения деталей и узлов механизмов и машин на кинематических схемах. Чтение и построение кинематических схем.

Практические работы
Чтение кинематических схем простых механизмов. Сборка моделей механизмов из деталей конструктора типа “Конструктор-механик”. Проверка моделей в действии. Количественные замеры передаточных отношений в механизмах.

Объекты труда
Конструктор, механизмы оборудования школьных мастерских.

Электротехнические работы 
Простейшие электрические цепи комнатной проводки с переменным тока 
Основные теоретические сведения
Общее понятие об электрическом токе, напряжении и сопротивлении. Виды источников тока и приемников электрической энергии. Устройство установочной электроарматуры. Условные графические обозначения на электрических схемах. Понятие об электрической цепи и ее принципиальной схеме.

Практические работы
Чтение электрических схем. Сборка электрической цепи. Проверка работы цепи при различных вариантах ее сборки.

Варианты объектов труда
Модели низковольтных осветительных и сигнальных устройств.

Электромонтажные работы 
Основные теоретические сведения
Организация рабочего места для выполнения электромонтажных работ. Виды проводов. Инструменты для электромонтажных работ. Установочные изделия. Приемы монтажа установочных изделий. Правила безопасной работы с электроустановками и при выполнении электромонтажных работ. Профессии, связанные с выполнением электромонтажных работ.

Практические работы
Электромонтажные работы: ознакомление с видами и приемами пользования электромонтажными инструментами; выполнение механического оконцовывания, соединения и ответвления проводов. Подключение проводов к электропатрону, выключателю, розетке. Проверка пробником соединений в простых электрических цепях.

Варианты объектов труда: Провода, электроустановочные изделия.

Творческая, проектная деятельность 
Основные теоретические сведения
Выбор темы проектов. Обоснование конструкции и этапов ее изготовления. Технические и технологические задачи, возможные пути их решения (выбор материалов, рациональной конструкции, инструментов и технологий, порядка сборки вариантов отделки).

Практические работы
Обоснование выбора изделия. Поиск необходимой информации. Выполнение эскиза изделия. Изготовление деталей. Сборка и отделка изделия. Презентация изделия.

Варианты объекты труда: игрушки, сувениры, декоративные изделия.
Художественная обработка древесины.
Тематическое планирование
Направление «Индустриальные технологии» 

	Основное содержание по темам
	Характеристика основных видов деятельности учащихся

	Раздел 1. Технологии обработки конструкционных материалов (58 ч)
(Для учащихся основной  школы могут быть рекомендованы следующие  технологии: резьба по дереву, инкрустации, выжигание, плетение из лозы и соломки, фигурное точение древесины и пластмасс,  чеканка, технологии просечного металла, лоскутное шитье, роспись ткани, узелковый батик, различные виды вязания,  тиснение по коже, изготовление изделий из глины)
	Распознавать материалы по внешнему виду. Читать и оформлять графическую документацию. Составлять последова​тельность выполнения работ. Организо​вывать рабочее место. Выполнять изме​рения. Выполнять упражнения с ручны​ми инструментами. Соблюдать правила безопасности труда

Управлять сверлильным и токарным станками. Организовывать и выполнять работы по технической и технологичес​кой документации. Оформлять и пред​ставлять презентацию результатов труда. Соблюдать правила безопасности труда.

Профессиональное самоопределение

Распознавать виды материалов. Оцени​вать их технологические возможности. Читать техническую документацию. Со​ставлять и выполнять по нормативам последовательность операций. Выполнять действия на основе технологической до​кументации. Контролировать качество результатов деятельности. Выявлять де​фекты и устранять их. Оформлять и представлять презентацию результатов труда. Соблюдать правила безопасности труда. Оценивать экологическую безопас​ность.

Профессиональное самоопределение

Знакомиться с видами современных ручных    технологических   машин   и инструментов. Читать технические ри​сунки, эскизы и чертежи деталей и изде​лий, изготовляемых на станках. Опреде​лять последовательность изготовления детали и изделия по технической доку​ментации. Изучать устройство токарного и фрезерного станков. Проверять работу станков на холостом ходу. Устанавливать режущий инструмент на станках. Орга​низовывать рабочее место.

Определять допустимые отклонения размеров при изготовлении деталей. Из​готавливать детали по чертежу и техноло​гической карте. Контролировать визуаль​но и инструментально качество деталей. Выявлять дефекты и устранять их. Соб​людать правила безопасности труда при работе на станках.

Анализировать особенности различных видов декоративно-прикладного творче​ства. Формулировать техническое задание на изделие. Моделировать, макетировать, графически и документально оформлять проект. Выбирать материалы и средства для выполнения технологического про​цесса. Планировать технологические опе​рации. Оптимизировать приемы выпол​нения работ. Соблюдать правила без​опасности труда.

Профессиональное самоопределение

	Раздел 2. Технология создания изделий из металла на основе конструкторской и технологической документации (83 час)

	Чтение чертежей деталей из тонколистового металла: определение материала изготовления, формы и размеров детали, ее конструктивных элементов. Определение последовательности изготовления детали по технологической карте.

Организация рабочего места: рациональное размещение инструментов и заготовок на слесарном верстаке; закрепление заготовок в тисках; ознакомление с рациональными приемами работы ручными инструментами (слесарным угольником,зубилом слесарной ножовкой, напильниками, абразивной шкуркой, слесарным молотком).

Изготовление деталей из металла по чертежу и технологической карте: правка заготовки; определение базовой угла заготовки; разметка заготовок с использованием штангенциркуля и слесарного угольника; резание заготовок слесарной ножовкой; сверление сквозных, зенковка и рассверливание отверстий, опиливание кромки заготовки напильниками; обработка абразивной шкуркой. Визуальный и инструментальный контроль качества деталей. Выявление дефектов и их устранение. Защитная и декоративная отделка изделия. Соблюдение правил безопасности труда. Уборка рабочего места.
Профессиональное самоопределение



	
	

	
	

	
	

	
	

	Раздел 3. Электротехника (не менее 12 ч)
	Читать схемы. Собирать электрические цепи по схемам. Контролировать работу цепи. Тренироваться в использовании инструментов и приспособлений. Овла​девать умениями по выполнению техно​логических операций. Проектировать и изготавливать электрифицированные установки. Контролировать результаты труда. Выполнять правила безопасности труда и электробезопасности

Исследовать схемы и цепи электро​установок. Проектировать и собирать мо​дели реальных объектов.

Профессиональное самоопределение

Оценивать эксплуатационные парамет​ры электроприборов и цепей. Исследо​вать характеристики источников света. Подбирать оборудование с учетом гигие​нических и функциональных требований. Соблюдать правила безопасной эксплуа​тации электроустановок.

Профессиональное самоопределение

	
	

	
	

	Раздел 4. Современное производство и профессиональное образование (не менее 4 ч)
	Анализировать структуру предприятия и профессионального деления работни​ков. Исследовать деятельность производ​ственного предприятия, фермы или предприятия сервиса.

Профессиональное самоопределение.

Оценивать ситуацию на рынке труда по массовым для региона профессиям. Анализировать предложения работодате​лей на региональном рынке труда. Нахо​дить информацию и составлять базу дан​ных о путях профессионального образо​вания. Проводить диагностику и самоди​агностику способностей, склонностей и качеств личности.

Профессиональное самоопределение. Построение планов профессиональной карьеры

	Раздел 5. Технологии исследовательской и опытнической деятельности (не менее 18 ч)
	Обосновывать идею изделия на основе маркетинговых опросов. Находить необ​ходимую информацию в печатных изда​ниях и Интернете.

Осуществлять коллективный анализ возможностей изготовления изделий. Вы​бирать виды изделий. Конструировать и выполнять дизайн-проектирование с применением ЭВМ. Создавать эскизы и модели. Графически оформлять проект,

составлять технологическую карту. Под​готавливать документацию на ЭВМ. Оце​нивать себестоимость изделия. Разраба​тывать варианты рекламы. Подготавли​вать пояснительную записку. Оформлять проектные материалы. Проводить пре​зентацию проекта


Рекомендации по оснащению учебного процесса.

Занятия по технологии проводятся на базе кабинетов и мастерских по соответствующим направлениям обучения или комбинированных мастерских. В сельской школе необходимо дополнительно наличие учебно- опытных участков. Кабинет или мастерская могут размещаться на любом этаже школьного здания, кроме полуподвальных и подвальных помещений. По санитарным нормам площадь рабочих помещений должна быть не менее 4,5 кв.м на одного учащегося для отдельной мастерской по обработке ткани и кабинета кулинарии и 5,4 кв.м — для комбинированной мастерской.

Рабочие места учащихся должны быть укомплектованы необходимым оборудованием и инструментами. В гигиенических целях в кабинете и мастерской должны быть установлены умывальник и электрополотенце. Температура в мастерских в холодное время года должна быть не ниже 18°С при относительной влажности 40-60%.

Электропроводка к рабочим столам должна быть стационарной. Включение и выключение всей электросети кабинета или мастерской должно осуществляться с рабочего места учителя одним общим рубильником.

Учебно-материальная база по технологии должна иметь рекомендованный Министерством образования и науки РФ набор инструментов, электроприборов, машин и оборудования и др. согласно утвержденному Перечню средств обучения и учебного оборудования.

Учебно-методический комплекс для образовательной области «Технология» состоит из учебников, рабочих тетрадей для учащихся, методических рекомендаций по организации учебной деятельности для учителя, методических рекомендаций по оборудованию кабинетов и мастерских, таблиц, плакатов, электронных наглядных пособий, специально разработанное оборудование для лабораторно-практических работ, ТСО, включая компьютер с комплексом обучающих программ и выходом в Интернет.

Большое внимание при работе в мастерских должно быть обращено на соблюдение правил санитарии и гигиены, электро- и пожарной безопасности, безопасных приемов труда учащихся при выполнении технологических операций. Для этого мастерские оборудуются соответствующими приспособлениями и оснащаются наглядной информацией.

Материально-техническое и информационно-техническое обеспечение

Для отражения количественных показателей в требованиях используется следующая система символических обозначений:

· К – для каждого ученика (15 ученических комплектов на мастерскую плюс один комплект для учителя);

· М – для мастерской (использования учителем при подготовке к занятиям, редко используемое оборудование);
· Д- оборудование для демонстраций;
· Ф– для фронтальной работы (8 комплектов на мастерскую, но не менее 1 экземпляра на двух учеников,);
· П – комплект или оборудование, необходимое для практической работы в группах, насчитывающих несколько учащихся (4-5 человек);
	№
	Наименования объектов и средств материально-технического обеспечения
	Согласно  требованиям к оснащению
	Необходимо

	1.
	Библиотечный фонд (книгопечатная продукция)
	
	

	
	Стандарт основного общего образования по технологии
	М
	-

	
	Примерная программа основного общего образования по технологии
	М
	-

	
	Рабочие программы по направлениям технологии
	М
	-

	
	Учебники по технологии для 5, 6, 7, 8, 9 , 10, 11 класса
	К
	-

	
	Рабочие тетради  для 5, 6, 7, 8, 9 класса
	К
	-

	
	Комплект дневников наблюдений за развитием сельскохозяйственных растений и животных
	К
	К

	
	Другие дидактические материалы по всем разделам каждого направления технологической подготовки учащихся
	М
	-

	
	Научно-популярная и техническая литература по темам учебной программы.
	Д
	-

	
	Нормативные материалы (ГОСТы, ОСТы, ЕТКС и т.д.) по разделам технологической подготовки
	М
	-

	
	Справочные пособия по разделам и темам программы
	М
	-

	
	Методические пособия для учителя (рекомендации к проведению уроков)
	М
	-

	
	Методические рекомендации по оборудованию кабинетов и мастерских
	М
	-

	2.
	Печатные пособия
	
	

	
	Таблицы (плакаты) по  безопасности труда ко всем разделам технологической подготовки
	М
	-

	
	Таблицы (плакаты) по  основным темам всех разделов каждого направления технологической подготовки учащихся
	М
	-

	
	Раздаточные дидактические материалы по темам всех разделов каждого направления технологической подготовки учащихся
	М, К
	-

	
	Раздаточные контрольные задания
	М, К
	-

	
	Портреты выдающихся деятелей науки и техники
	М
	М

	
	Плакаты и таблицы по профессиональному самоопределению в сфере материального производства и сфере услуг.
	М
	М

	3.
	Информациионно-коммуникационные средства
	М
	

	
	Мультимедийные моделирующие и обучающие программы, электронные учебники по основным разделам технологии.
	М
	-

	
	Электронные библиотеки и базы данных по основным разделам технологии.
	М
	М

	
	Интернет-ресурсы по основным разделам технологии.
	М
	-

	4.
	Экранно-звуковые пособия
	
	

	
	Видеофильмы по основным разделам и темам программы
	М
	М

	
	Видеофильмы по современным направлениям развития технологий, материального производства и сферы услуг.
	М
	М

	
	Таблицы-фолии и транспоранты-фолии по основным темам разделов программы
	М
	М

	
	Комплекты диапозитивов (слайдов) по различным темам и разделам программы
	М
	М

	5.
	Технические средства обучения
	
	

	
	Экспозиционный экран на штативе или навесной
	М
	-

	
	Видеомагнитофон (видеоплейер)
	М
	-

	
	Телевизор с универсальной подставкой
	М
	-

	
	Цифровой фотоаппарат
	М
	-

	
	Мультимедийный  компьютер
	М
	-

	
	Сканер(
	М
	М

	
	Принтер(
	М
	М

	
	Копировальный аппарат(
	М
	М

	
	Мультимедийный проектор(
	М
	-

	
	Средства телекоммуникации
	М
	-

	6.
	Учебно-практическое и учебно-лабораторное оборудование
	
	

	
	Аптечка
	М
	М

	
	Халаты
	К
	К

	
	Очки защитные
	К
	К

	7.
	Раздел: Черчение и графика
	
	

	
	Ученический набор чертежных инструментов
	К
	-

	
	Набор чертежных инструментов для выполнения изображений на классной доске
	М
	-

	8.
	Специализированная учебная мебель
	
	

	
	Аудиторная доска с магнитной поверхностью и набором приспособлений для крепления плакатов и таблиц
	М
	-

	
	Компьютерный стол
	М
	-

	
	Секционные шкафы (стеллажи) для хранения инструментов, приборов, деталей
	М
	-

	
	Ящики для хранения таблиц и плакатов
	М
	-

	
	Укладки для аудиовизуальных средств (слайдов, кассет и др.)
	М
	-

	
	Штатив для плакатов и таблиц
	М
	-

	
	Специализированное место учителя
	М
	-

	
	Ученические лабораторные столы 2-х местные с комплектом стульев
	Ф
	-

	9.
	Натуральные объекты
	
	

	
	Коллекции изучаемых материалов
	М
	-

	
	Расходные материалы (пиломатериалы, фанера, красители, метизные изделия, шкурка, металлопрокат, ножовочные полотна, пилки для лобзика, материалы для ремонтно-отделочных работ.
	М
	-


6 КЛАСС
 ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН
	№№

тем
	Тема
	Основное содержание тем
	Кол-во часов (не менее)
	Характер основных видов деятельности учащихся

	   1
	2
	3
	4
	5

	1
	Технологии изготовления деталей включающих шиповые соединения.
	Общие требования ГОСТ ЕСКД, предъявляемые к чертежам. Выбор видов на чертежах призматических деталей. Нанесение размеров на чертежах с учётом базовых поверхностей. Графическое изображение деталей и изделий. Виды декоративно-прикладного творчества – работы с древесиной. Технологическая карта. Ручные инструменты и приспособления. Основные технологические операции и особенности их выполнения. Правила безопасности труда. Профессии, связанные с заготовкой и обработкой древесины. Экология заготовки и обработки древесины.
	18
	Вводный инструктаж по технике безопасности и санитарии. Организация рабочего места. Распознавание древесных пород. Чтение и выполнение чертежей с шиповыми соединениями. Организация рабочего места. Изготовление плоскостных деталей с шиповыми соединениями по техническим рисункам и технологическим картам. Изготовление изделий декоративно-прикладного назначения. Контроль качества. Соблюдение правил безопасности труда.

	2
	Технологии изготовления изделий из металла.
	Металлы; их основные свойства и область применения. Черные металлы – стали и чугуны, содержание в них углерода. Конструкционные стали. Сортовой прокат. Виды фасонных профилей и их применения в современных конструкциях. Цветные металлы и их сплавы. Основные свойства металлов (прочность, твёрдость, хрупкость, пластичность, упругость, жидкотекучесть, свариваемость, возможность соединений пайкой). Типы графических изображений. Чертеж (эскиз) деталей из  металла. Ручные инструменты и приспособления для обработки металлов. Основные технологические операции обработки  металла. Правила безопасности труда.
	18
	Распознавание видов металлов. Чтение чертежей деталей. Организация рабочего места. Изготовление деталей из  металов по чертежу и технологической карте. Изготовление изделий декоративно-прикладного назначения. Соблюдение правил безопасности труда.

	3
	Понятие о технологических машинах.
	Понятие о технике и техническом устройстве. Понятие о машине как технической системе. Классификация машин. Типовые механизмы и детали машин. Подвижные и неподвижные соединения деталей и механизмов.

Рабочие машины. Технологические машины и их рабочий орган. Транспортные машины. Водный и воздушный транспорт. Транспортирующие машины.
	12
	Понятие о машине и механизме. Классификация машин Виды технологических машин. Составные части машин в зависимости от их функционального назначения: механизмы и преобразователи; исполнительные механизмы; механизмы управления, контроля и регулирования; механизмы подачи, транспортировки, сортировки. Графическое изображение механизмов передач. Токарный станок как технологическая машина. Основные части станка и их назначение. Принцип работы станков токарной группы. Операции, выполняемые на токарном станке. Кинематическая схема станка и её чтение.


	4
	Электромонтажные работы
	Условные графические обозначения на электрических схемах. Организация рабочего места для выполнения электромонтажных работ. Виды проводов. Инструменты для электромонтажных работ. Установочные изделия. Приемы монтажа. Комнатная электропроводка. 

Сборка разветвленных электрических цепей. Правила безопасной работы с электроустановками и при выполнении электромонтажных работ.

Профессии, связанные с выполнением электромонтажных и наладочных работ.
	    8
	Чтение электрической схемы. Сборка электрической цепи.

Электромонтажные работы с проводами и установочными изделиями. Подключение проводов к электропатрону, выключателю, розетке, распределительной коробке. Использование пробника для поиска обрыва в цепи. Соблюдения правил безопасности труда и электробезопасности.



	5
	Творческая, проектная деятельность
	Творчество и творческий проект. Этапы проектирования и конструирования. Порядок выбора темы проекта. Этапы выполнения проекта. Подготовительный этап. Конструкторский этап. Технологический этап. Этап изготовления изделия. Заключительный этап. Защита творческого проекта. 
	14
	Обоснование выбора изделия на основе личных потребностей и потребностей людей ближайшего окружения. Анализ образцов подобных изделий. Разработка технико-технологической документации. Изготовление изделия. Примерная оценка затрат на производство. Изучение рыночных цен на подобные изделия. Разработка варианта возможной рекламы. Соблюдение правил безопасности труда.


Календарно-тематическое планирование

6 класс.

	№ п/п
	Тема урока
	Решаемые проблемы
	Планируемые результаты (в соответствии с ФГОС)

	
	
	
	Понятия
	Предметные результаты
	УУД, ИКТ -компетентности
	Личностные результаты

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Технология ручной обработки древесины и древесных материалов

	1.
	Вводный инструктаж  по ТБ и санитарии. Организация рабочего места.

(2 часа)


	Строгое выполнение инструкции по ТБ и санитарии. Умение правильно организовать рабочее место.


	Инструкции по ТБ, санитарии и организации рабочего места.


	 Выполнение инструкции по ТБ и санитарии и умение правильно организовать рабочее место.

Соблюдение норм и правил безопасности труда, пожарной безопасности, правил санитарии и гигиены; соблюдение трудовой и технологической дисциплины


	Соблюдение норм и правил культуры труда в соответствии с технологической культурой производства; соблюдение норм  и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда
	Владение способами НОТ, формами деятельности, соответствующими культуре труда и технологической культуре производства



	2
	Графическое изображение деталей и изделий(2 часа)
	Умение читать эскизы, технические рисунки, чертежи и выполнять графические работы.
	Линии чертежа, масштаб, виды на чертежах  и условные изображения на чертежах.
	Научиться  читать эскизы, технические рисунки, чертежи и выполнять графические работы. Чертеж детали цилиндрической формы, шипового соединения.
	Выбор для решения познавательных и коммуникативных задач различных источников информации, включая справочную литературу, интернет-ресурсы и другие базы данных.  Отражение в устной или письменной форме результатов своей деятельности.
	Проявление познавательного интереса и активности в данной области предметной технологической деятельности.



	3
	Шиповое соединение. Назначение, приемы разметки шипового соединения.
(2 часа)
	Назвать основные виды шиповых соединений и особенности технологии их изготовления.
	Понятие о шиповых соединениях
	Распознавание видов, назначения материалов, инструментов и оборудования, применяемого в технологических процессах, оценка технологических свойств сырья, материалов и областей их применения
	Алгоритмизированное планирование процесса познавательно-трудовой деятельности; 

Приведение примеров, подбор аргументов, формулирование выводов по обоснованию технико-технологического и организационного решения;

 Отражение в устной или письменной форме результатов своей деятельности;

Согласование и координация совместной познавательно-трудовой деятельности с другими её участниками


	Проявление познавательного интереса и активности в данной области предметной технологической деятельности;

Бережное отношение к природным и хозяйственным ресурсам


	4
	Плоскостная разметка. Разметка шипов и проушин.
(2 часа)
	Назвать основные инструменты, применяемые для плоскостной разметки.
	Инструменты и приспособления применяемые для разметки.
	Научиться пользоваться инструментами и приспособлениями для разметки шиповых соединений.
	Соблюдение норм и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда.
	Проявление технико-технологического и экономического мышления при организации своей деятельности; становление самоопределения в выбранной сфере будущей профессиональной деятельности.



	5
	Приемы запиливания шипов и проушин. Запиливание шипов и проушин.
(2 часа)
	Умение выбирать виды пил, форму зубьев.
	Столярная ножовка для продольного и поперечного  пиления.
	Научиться определять назначение  инструментов по форме зубьев и назначению.
	Соблюдение норм и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда и культуры труда в соответствии с технологической культурой производства.
	Проявление познавательного интереса и активности в данной области предметной технологической деятельности;

Бережное отношение к природным и хозяйственным ресурсам


	6
	Долото, стамеска. Устройство, назначение. Правила безопасной работы.(2часа)
	Умение в выборе инструментов.
	Инструменты и приспособления применяемые для долбления шипов и проушин
	Научиться  распознавать виды  инструментов и оборудования, применяемого в технологических процессах, оценка технологических свойств сырья, материалов и областей их применения
	Соблюдение норм и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда и культуры труда в соответствии с технологической культурой производства
	Проявление познавательного интереса и активности в данной области предметной технологической деятельности;

Бережное отношение к природным и хозяйственным ресурсам


	7
	Приемы долбления проушин. Долбление проушин стамеской.        (2 часа)


	Умение в применении инструментов.

	Различные виды долот и стамесок.

	Научиться  распознавать виды  инструментов и оборудования, применяемого в технологических процессах, оценка технологических свойств сырья, материалов и областей их применения  
	Соблюдение норм и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда и культуры труда в соответствии с технологической культурой производства

	Соблюдение норм и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда и культуры труда в соответствии с технологической культурой производства


	8-9
	Приёмы подгонки сборки шипового соединения.
(4 часа)

	Умение в применении инструментов.

	
	Научиться  распознавать виды  инструментов и оборудования, применяемого в технологических процессах, оценка технологических свойств сырья, материалов и областей их применении.
	Соблюдение норм и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда и культуры труда в соответствии с технологической культурой производства

	Проявление познавательного интереса и активности в данной области предметной технологической деятельности;

Бережное отношение к природным и хозяйственным ресурсам


	Технологии изготовления изделий из тонколистового металла и проволоки.



	10
	Сортовой прокат. 

Применение, их основные свойства и область применения. (2 часа)
	Виды фасонных профилей и их применение в современных конструкциях.
	Понятие о металлах и их сплавах, основных свойствах, видах фасонных профилей и их применение в современных конструкциях.
	Распознавание видов, назначения материалов,  применяемого в технологических процессах, оценка технологических свойств сырья, материалов и областей их применения
	Выбор для решения познавательных и коммуникативных задач различных источников информации, включая энциклопедии, словари, интернет-ресурсы и другие базы данных; соблюдение норм и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда
	Проявление технико-технологического и экономического мышления при организации своей деятельности; становление самоопределения в выбранной сфере будущей профессиональной деятельности


	11
	Типы графических изображений. Чертеж (эскиз) деталей.

(2 часа)
	Умение читать эскизы, технические рисунки, чертежи и выполнять графические работы.
	Линии чертежа, масштаб, виды на чертежах  и условные изображения на чертежах. Чтение и выполнение чертежей изготавливаемых деталей.
	Научиться  читать эскизы, технические рисунки, чертежи и выполнять графические работы.
	Выбор для решения познавательных и коммуникативных задач различных источников информации, включая справочную литературу, интернет-ресурсы и другие базы данных.  Отражение в устной или письменной форме результатов своей деятельности.
	Проявление познавательного интереса и активности в данной области предметной технологической деятельности


	12
	Штангенциркуль. Устройство. 

Приёмы измерения. (2часа)
	Ознакомиться с устройством штангенциркуля и приёмами измерения. 
	Изучить устройство штангенциркуля, нониуса, приёмы измерения.
	Научиться приёмам измерения
	Соблюдение норм и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда.
	Проявление технико-технологического и экономического мышления при организации своей деятельности; становление самоопределения в выбранной сфере будущей профессиональной деятельности.



	13-15
	Ручные инструменты и приспособления для обработки металлов.  Процесс обработки металлов. 

Рубка металла зубилом наплите и по уровню губок тисков.
(6часов)
	 Ручные инструменты и приспособления для обработки металлов. Основные технологические операции обработки.Правила безопасности труда.
	Изучить устройство зубила, крейцмеселя. Научить рубке зубилом на плите и по уровню губок тисков.
	Выполнение инструкции по ТБ и санитарии и умение правильно организовать рабочее место.

Соблюдение норм и правил безопасности труда, пожарной безопасности, правил санитарии и гигиены; соблюдение трудовой и технологической дисциплины.

	Соблюдение норм и правил культуры труда в соответствии с технологической культурой производства; соблюдение норм  и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда.
	Владение способами НОТ, формами деятельности, соответствующими культуре труда и технологической культуре производства



	16-18

	Устройство напильника. Виды напильников по форме и насечке и их назначение.     (6часов).
	Основные технологические операции обработки тонколистового металла. Правила безопасности труда.
	Изучить устройство напильника. Освоить приемы опиливания поверхности различной формы.
	Выполнение инструкции по ТБ и санитарии и умение правильно организовать рабочее место.

Соблюдение норм и правил безопасности труда, пожарной безопасности, правил санитарии и гигиены; соблюдение трудовой и технологической дисциплины.

	Соблюдение норм и правил культуры труда в соответствии с технологической культурой производства; соблюдение норм  и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда.
	Владение способами НОТ, формами деятельности, соответствующими культуре труда и технологической культуре производства



	                                                                              ЭЛЕМЕНТЫ МАШИНОВЕДЕНИЯ


	19

	Понятие о технике и техническом устройстве.
(6часов)
	Понятие о машине как технической системе. Классификация машин. Типовые механизмы и детали машин. Подвижные и неподвижные соединения деталей и механизмов.

Рабочие машины.
	Виды механических передач: винтовая,ремённая, шестерёнчатая, реечная и др. 
	Распознавание видов и назначения механических передач, применяемых в технике; проектирование последовательности операций и составление операционной карты работ; оценивание своей способности и готовности к труду и конкретной предметной деятельности
	Проявление инновационного подхода к решению учебных и практических задач; самостоятельная организация и выполнение различных творческих работ по созданию технических изделий
	Проявление познавательного интереса и активности в данной области предметной технологической деятельности; проявление технико-технологического и экономического мышления при организации своей деятельности

	20-22

	Устройство токарного станка. Назначение узлов и механизмов и их расположение.

(6часов)
	Знать устройство и назначение токарных станков, умение работать на  токарных станках.
	Изучить устройство токарного станка, расположение узлов и механизмов и рукояток управления.
	Распознавание видов оборудования, применяемого в технологических процессах; проектирование последовательности операций и составление операционной карты работ; оценивание своей способности и готовности к труду и конкретной предметной деятельности
	Проявление инновационного подхода к решению учебных и практических задач в процессе моделирования изделия или технологического процесса; самостоятельная организация и выполнение различных творческих работ по созданию технических изделий.
	Проявление познавательного интереса и активности в данной области предметной технологической деятельности; проявление технико-технологического и экономического мышления при организации своей деятельности

	                                                                          Электромонтажные работы



	23

	Понятие о переменном электрическом токе. Условные графические обозначения на электрических схемах.
(2часа)
	Источники переменного тока, магнитные свойства тока, генератор.
	Источники тока. Установочная электроарматура, устройство, назначение, приёмы монтажа.
	Распознавание видов, назначения источников тока,  оборудования, применяемого в технологических процессах.
	Выбор для решения познавательных и коммуникативных задач различных источников информации, включая энциклопедии, словари, интернет-ресурсы и другие базы данных; соблюдение норм и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда
	Проявление технико-технологического и экономического мышления при организации своей деятельности; становление самоопределения в выбранной сфере будущей профессиональной деятельности

	24

	Условные графические обозначения на электрических схемах.
(2часа)
	Умение читать  и выполнять графические работы на электрических схемах .
	Графические обозначения на электрических схемах.
	Научиться  читать  выполнять графические работы на электрических схемах.
	Выбор для решения познавательных и коммуникативных задач различных источников информации, включая справочную литературу, интернет-ресурсы и другие базы данных.  Отражение в устной или письменной форме результатов своей деятельности.
	Проявление познавательного интереса и активности в данной области предметной технологической деятельности


	 25

	Виды проводов. Инструменты для электромонтажных работ.
(2 часа)
	Ручные инструменты и приспособления для оконцовывания проводов. Основные технологические операции. Правила безопасности труда.
	Электромонтажный нож, комбинированные пассатижи, круглогубцы, отвертки электромонтажные провода,электроустановочная электроарматура и др.
	Ручные инструменты и приспособления. Правила безопасности труда.
	Соблюдение норм и правил культуры труда в соответствии с технологической культурой производства; соблюдение норм  и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда.
	Владение способами НОТ, формами деятельности, соответствующими культуре труда и технологической культуре производства



	26

	Сборка электрической цепи.

Электромонтажные работы с проводами и установочными изделиями.
(2 часа)
	Ручные инструменты и приспособления для оконцовывания проводов. Основные технологические операции. Правила безопасности труда.
	Электромонтажный нож, комбинированные пассатижи, круглогубцы, отвертки электромонтажные провода и др.
	Ручные инструменты и приспособления. Правила безопасности труда.
	Соблюдение норм и правил культуры труда в соответствии с технологической культурой производства; соблюдение норм  и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда.
	Владение способами НОТ, формами деятельности, соответствующими культуре труда и технологической культуре производства



	                                                    Творческая, проектная деятельность              



	28

	Творчество и творческий проект. Этапы проектирования и конструирования.

(2 часа)
	Порядок выбора темы проекта. Этапы выполнения проекта. Подготовительный этап. Конструкторский этап. Технологический этап.
	 Выбор темы проекта. Этапы выполнения проекта: Подготовительный, конструкторский, технологический.
	Приведение примеров, подбор аргументов, формулирование выводов по обоснованию технико-технологического и организационного решения.
	Выбор для решения познавательных и коммуникативных задач различных источников информации, включая справочную литературу, интернет-ресурсы и другие базы данных.  Отражение в устной или письменной форме результатов своей деятельности.
	Проявление познавательного интереса и активности в данной области предметной технологической деятельности


	29-33


	Изготовление проектируемого изделия. Изготовление отдельных деталей изделия.

(10 часов)
	Обоснование выбора изделия на основе личных потребностей и потребностей людей ближайшего окружения. Анализ образцов подобных изделий. Разработка технико-технологической документации.
	Этапы выполнения проекта: Подготовительный, конструкторский, технологический, экономический.
	Распознавание видов оборудования, применяемого в технологических процессах; проектирование последовательности операций и составление операционной карты работ; оценивание своей способности и готовности к труду и конкретной предметной деятельности.
	Проявление инновационного подхода к решению учебных и практических задач в процессе моделирования изделия или технологического процесса; самостоятельная организация и выполнение различных творческих работ по созданию технических изделий.
	Проявление познавательного интереса и активности в данной области предметной технологической деятельности; проявление технико-технологического и экономического мышления при организации своей деятельности.

	34

        
	Заключительный этап проекта(2 часа)
	Защита проекта.
	Оценивание своей способности и готовности к защите проекта.
	Отражение в устной или письменной форме результатов своей деятельности.
	Проявление инновационного подхода к решению учебных и практических задач в процессе моделирования изделия или технологического процесса; самостоятельная организация и выполнение различных творческих работ по созданию технических изделий
	Проявление технико-технологического и экономического мышления при организации своей деятельности; становление самоопределения в выбранной сфере будущей профессиональной деятельности


	35
	Резервные  2часа
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