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             Блок  питания лампы  накачки                         Станок для электроэрозионной                                                      Блок питания твердотельного                                           

             ИФП-800  лазера "Квант-12 ".                   обработки профилированным  инструментом                                           лазера КВАНТ - 15                                                                                                                                                                                                         
  Фото 1 .  Установка КВАНТ-12 с лазером на алюмоиттриевом гранате обеспечивает шовную сварку однородных и разнородных  металлов и    сплавов  малых толщин при минимальной деформации и высокой локальностью нагрева,  применяется для сварки узлов и деталей в производстве электровакуумных и полупроводниковых приборов,  приборов точной механики, миниатюрных электромагнитных реле,  используется при сварке пар (мельхиор + ковар, ковар + ковар)
 глубина проплавления до 0,3 мм при скорости сварки 150 мм /мин. Приборы на      панели для измерения параметров импульса. 
  Фото 2 .  Установка КВАНТ-15 используется в точечной и шовной сварке однородных, разнородных, разнотолщинных металлов и сплавов с глубиной проплавления до 2-3 мм, применяется при резке различных инструментальных, конструкционных и высоколегированных сплавов, в том числе цветных металлов и их сплавов, а также диэлектрических (керамических) и полупроводниковых материалов толщиной до 3-5 мм    применяется в поверхностной обработке (упрочнении) инструментальных сталей, а также термически неупрочняемых материалов (например, титановых сплавов, лейкосапфира) без нарушения поверхности и геометрии изделия. Другие технологические процессы где можно применить  КВАНТ-15: наплавка, пайка, легирование, подгонка сопротивлений, балансировка тел вращения и прочее.
Фото 3. Электроэрозионные станки предназначены для автоматического изготовления деталей сложной формы из электропроводных материалов, как с вертикальной (цилиндрической), так и с наклонной (конической) образующей, в том числе профилей с переменным углом наклона и различными контурами в верхней и нижних плоскостях обрабатываемого изделия — деталей вырубных штампов, пресс-форм, матриц-пуансонов, фасонных резцов, шаблонов и др.На панели - измерительные приборы, осуществляющие измерение параметров импульса источника питания, питающего электроды.

