Опытная проверка закона Шарля.
Цель работы: проверить выполнение закона Шарля.
Оборудование: 
-барометр; 
-пластиковый сосуд (объем 55 мл); 
-медицинский манометр;
-зажим;
-тройник;
-длинная трубка ПВХ (внутренний диаметр 4 мм, длина 25 см);
-короткая трубка ПВХ (внутренний диаметр 4 мм, длина 4 см); 
-термометр;
-стакан химический.
Проведение опытов
Для проверки закона Шарля сравнивают два состояния воздуха в сосуде при постоянном объеме в 60 мл. В первом состоянии воздух в сосуде находится при комнатной температуре и атмосферном давлении. Для получения второго состояния ставят зажим на открытый конец короткой трубки и пластиковый сосуд. Опускают в сосуд с горячей водой. Давление измеряют манометром, температуру горячей воды – термометром. Вычисляют отношения давления к температуре для двух состояний и с учетом погрешностей проверяют. Выполняется ли закон Шарля.
Ход работы.
1. Соберите установку без зажима.
2. 
Измерьте температуру в классе .
3. 
Измерьте атмосферное давление с помощью барометра
4. Установите  зажим на открытый конец трубки для получения второго состояния.
5. Опустите в стакан с горячей водой пластиковый сосуд и термометр.
6. 

Измерьте температуру   и изменение давления воздуха манометром 
7. 
Определите давление воздуха  , для чего, сложите атмосферное давление, измеренное барометром ,

с показаниями манометра 
8. Сравните отношение давления к температуре, полученное в первом опыте, с аналогичным отношением, полученным во втором опыте, и сделайте вывод о полученном результате.
9. Результаты измерений и вычислений занесите в таблицу, помещенную в тетрадь для лабораторных работ.
Ниже приведен заголовок этой таблицы.
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1. Haznavenue
ToH00p NpeaHas’HayeH Ul JabopaTopHOro WCCIEI0BAHHS H30TCPMHU-
XOTO. H300apPHOTO M H30XOPHOTO TPOLECCOB B rasax.

2. Texnu4yeckne XapaKTepUCTHKH H KOMILTIEKTHOCTD

- +"ADPHTHBIE Pa3MEpPHI B YIIAKOBKE (JUT. XIIIHP. XBBIC.), CM ........ 15%11%3
U RTL HE OOMEE ..ottt 0,12

B xomnnext Bxoast:
- " 13CTHKOBBIH cocyn (00beM 55 mu) —1 ..
- M IMLIMHCKMA MaHoMmeTp — | miT.,
- unpun (06vem 10 MiT) ¢ oundpPoBaHHOR WK 108 — 1 WT.,
- 3KHMBI — 2 INT.,
- TPOHHUK — lwuT.,
- ‘1nHHag Tpybka [IBX (BHyTpeHHM# auaMeTp + MM, oTHHa 25 eM) — | wit.,
- xoportke TpyOku [IBX (BHyTpenHuit nuanvetp 4 MM, riuHa 4 oM) — 4 it
- PYKOBOJCTBO 110 3KCTLIyaTanmu — 1 wr.

OOmuit 00beM CTEKISHHOTO COCYIa ¢ TPYOKaMH cocTaBusgeT 60 M.
[P IPOBEACHHH 1a00paTOPHBIX PAdOT JOIOAHMTENBHO HCHONBIYIOTCS
TTPMOMETp, GapoMeTp M CTaKaH XHMHUYECKHIT.

P

b

i [ o=t





image2.wmf
1

Т


oleObject1.bin

image3.wmf
1

Р


oleObject2.bin

