Классификация машинных строчек
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Организация рабочего места для выполнения машинных работ
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Приспособления для машинных работ
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Классификация машинных швов
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Инструкционно-технологическая карта 

Тема «Выполнение машинных швов»

	№

п/п
	Классификация швов
	Наименование 

операции
	ТУ на выполнение операции
	Рисунок
	Инструменты и приспособления
	Контроль качества

	1 
	Соединительные стачные швы

	1.1
	Стачной вразутюжку:


	Сметать.
	 Сложить две детали лицевыми сторонами внутрь,  уравнивая срезы, отложить от левой стороны детали 14 мм, провести меловую линию, по ней сметать прямыми смёточными стежками длинной 7-8 мм.
	[image: image6.jpg]



	Мел, линейка, напёрсток, ножницы, ручные иглы, нитки х/б. 
	Соблюдать т.б., толщина меловой линии 1мм, ровность смётывания.

	
	
	Стачать.
	 Соединить машинной строчкой две детали на расстоянии 1 мм от сметанной строчки в сторону основной детали, выполняя закрепки в начале и конце строчки. Удалить смётку.
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	Ножницы, универсальная швейная машина, нитки.
	Соблюдать т.б., ровность строчки.

	
	
	ВТО.
	 Приутюжить шов на ребро. Затем разложить срезы в разные стороны и закрепить их утюгом.
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	Парогенератор.
	Соблюдать т.б. Заломы, замины.

	
	
	Обработка срезов.
	 Обметать каждый срез в отдельности, ширина шва 13-14 мм.
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	Специальная краеобмёточная машина, нитки.
	Соблюдать т.б.,   ровность припусков.

	1.2
	Стачной взаутюжку:
	Сметать.
	 Сложить две детали лицевыми сторонами внутрь,  уравнивая срезы, отложить от левой стороны детали 14 мм, провести меловую линию, по ней сметать прямыми смёточными стежками длинной 7-8 мм
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	Мел, линейка, напёрсток, ножницы, ручные иглы, нитки х/б.
	Соблюдать т.б., толщина меловой линии 1мм, ровность смётывания.

	
	
	Стачать.
	 Соединить машинной строчкой две детали на расстоянии 1 мм от смётанной строчки в сторону основной детали ,выполняя закрепки в начале и конце строчки. Удалить смётку.
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	Ножницы, универсальная швейная машина, нитки.
	Соблюдать т.б., ровность строчки.

	
	
	ВТО.
	 Приутюжить шов на ребро. Затем заложить срезы в одну сторону и закрепить их утюгом. 
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	Парогенератор.
	Соблюдать т.б. Заломы, замины.

	
	
	Обработка срезов.
	 Обметать оба среза вместе, ширина шва 13-14 мм.
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	Специальная краеобмёточная машина, нитки.
	Соблюдать т.б.,   ровность припусков.

	1.3
	 Стачной на ребро:
	Сметать.
	Сложить две детали лицевыми сторонами внутрь,  уравнивая срезы. Отложить от левой стороны детали 14 мм, провести меловую линию, по ней сметать прямыми смёточными стежками длинной 7-8 мм
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	Мел, линейка, напёрсток, ножницы, ручные иглы, нитки х/б.
	Соблюдать т.б., толщина меловой линии 1мм, ровность смётывания.

	
	
	Стачать.
	Соединить машинной строчкой две детали на расстоянии 1 мм от смётанной строчки в сторону основной детали ,выполняя закрепки в начале и конце строчки. Удалить смётку.
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	Ножницы, универсальная швейная машина, нитки.
	Соблюдать т.б., ровность строчки.

	
	
	ВТО.
	Приутюжить шов на ребро.
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	Парогенератор.
	Соблюдать т.б. Заломы, замины.

	
	
	Обработка срезов.
	Обметать оба среза вместе, ширина шва 13-14 мм.
	[image: image17.jpg]



	Специальная краеобмёточная машина, нитки
	Соблюдать т.б.,   ровность припусков.

	2
	                                                                                  Соединительные расстрочные швы.

	2.1
	  Расстрочной с глухими краями:
	Сметать.
	 Сложить две детали лицевыми сторонам внутрь. Отложить от левой стороны детали 14 мм, провести меловую линию, по ней сметать прямыми смёточными стежками длинной 7-8 мм и внутрь, уравнивая срезы.  
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	Мел, линейка, напёрсток, ножницы, ручные иглы, нитки х/б.
	Соблюдать т.б., толщина меловой линии 1мм, ровность смётывания.

	
	
	Стачать.
	 1.Соединить машинной строчкой две детали( рис.1) на расстоянии 1 мм от смётанной строчки в сторону основной детали ,выполняя закрепки в начале и конце строчки. Удалить смётку.

 2.По лицевой стороне проложить параллельные отделочные строчки по обе стороны на равном расстоянии от строчки стачивания (рис.2). Ширина шва 7-10 мм.

	

	Ножницы, универсальная швейная машина, нитки.
	Соблюдать т.б., ровность строчки.

	
	
	ВТО.
	 Приутюжить.
	

	Парогенератор.
	Соблюдать т.б. Заломы, замины

	2.2
	Расстрочной с отлетными краями
	 Сметать.
	 1.Сложить две детали лицевыми сторонам внутрь. Отложить от левой стороны детали 14 мм, провести меловую линию, по ней сметать прямыми смёточными стежками длинной 7-8 мм уравнивая срезы.

2. С изнанки изделия под припуски шва подложить дополнительную полоску материала. Ширина дополнительной полосы ткани ровна 
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	Мел, линейка, напёрсток, ножницы, ручные иглы, нитки х/б.
	Соблюдать т.б., толщина меловой линии 1мм, ровность смётывания.

	
	
	 Стачать.
	прокладывают отделочную строчку, подкладывая со стороны изнанки дополнительную полоску ткани; временные строчки удаляют.
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	Ножницы, универсальная швейная машина, нитки.
	Соблюдать т.б., ровность строчки.

	
	
	 ВТО.
	.Приутюжить шов .

	
	Парогенератор.
	Соблюдать т.б. Заломы, замины.

	3.
	                                                                     Соединительные настрочные швы.

	3.1
	Настрочной шов с двумя открытыми срезами:
	Сметать.
	  1.Сложить две детали лицевыми сторонам внутрь. Отложить от левой стороны детали 14 мм, провести меловую линию, по ней сметать прямыми смёточными стежками длинной 7-8 мм уравнивая срезы.

  2.
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	Мел, линейка, напёрсток, ножницы, ручные иглы, нитки х/б.
	Соблюдать т.б., толщина меловой линии 1мм, ровность смётывания.

	
	
	Стачать.
	 1.Соединить машинной строчкой две детали на расстоянии 1 мм от смётанной строчки в сторону основной детали ,выполняя закрепки в начале и конце строчки. Удалить смётку.

 2.Закрепить припуски с лицевой стороны отделочной строчкой . Ширина шва 5-7 мм.
	
	Ножницы, универсальная швейная машина, нитки.
	Соблюдать т.б., ровность строчки.

	
	
	ВТО.
	 1. Приутюжить шов на ребро. Затем заложить срезы в одну сторону и закрепить их утюгом.

 2. Приутюжить.
	
	Парогенератор.
	Соблюдать т.б. Заломы, замины.

	3.2
	Настрочной шов с одним открытым срезом:
	Сметать.
	1.Сложить две детали лицевыми сторонам внутрь и нижнюю деталь выпустить относительно верхней на ширину отделочной строчки (4-7 мм в верхней одежде или 7-10 мм в лёгком платье). Сметать.
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	Мел, линейка, напёрсток, ножницы, ручные иглы, нитки х/б.
	Соблюдать т.б., толщина меловой линии 1мм, ровность смётывания.

	
	
	Стачать.
	1.Соединить машинной строчкой две детали на расстоянии 5 мм от среза верхней детали.

2.Закрепить припуски с лицевой стороны отделочной строчкой. Ширина шва4-7 мм в вер. одежде или 7-10 мм в лёгком платье.
	
	Ножницы, универсальная швейная машина, нитки.
	Соблюдать т.б., ровность строчки.

	
	
	ВТО.
	1.Приутюжить шов на ребро. Затем заложить срезы в одну сторону и закрепить их утюгом.

2. Приутюжить.
	
	Парогенератор.
	Соблюдать т.б. Заломы, замины.

	5.
	                                                     Соединительный запошивочный шов.

	5.1
	Запошивочный шов:
	Сметать.
	1.Сложить две детали лицевыми сторонам внутрь и нижнюю деталь выпустить относительно верхней детали на 5-7 мм. Припуском нижней детали обогнуть срез  верхней детали и наметать. Ширина шва 2 мм.
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	Мел, линейка, напёрсток, ножницы, ручные иглы, нитки х/б.
	Соблюдать т.б., толщина меловой линии 1мм, ровность смётывания.

	
	
	Стачать.
	1.Настрочить. Ширина шва 2 мм.

2. Верхнюю деталь отогнуть в сторону припуска и проложить вторую строчку на расстоянии 2-3 мм от сгиба.
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	Ножницы, универсальная швейная машина, нитки.
	Соблюдать т.б., ровность строчки.

	
	
	ВТО.

	Приутюжить.
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	Парогенератор.
	Соблюдать т.б. Заломы, замины.

	6.
	                                                                  Соединительный двойной шов.

	6.1
	Двойной шов:
	Сметать.
	1.Две детали сложить лицевыми сторонами внутрь и соединить прямыми сметачными стежками. Ширина шва 3-4 мм.

2. Стаченные детали вывернуть лицевой стороной внутрь
	[image: image28.jpg]



	Мел, линейка, напёрсток, ножницы, ручные иглы, нитки х/б.
	Соблюдать т.б., толщина меловой линии 1мм, ровность смётывания.

	
	
	Стачать.
	1.Стачать.

2. Проложить вторую строчку на расстоянии 5-7 мм от края.
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	Ножницы, универсальная швейная машина, нитки.
	Соблюдать т.б., ровность строчки.

	
	
	ВТО.
	Приутюжить.
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	Парогенератор.
	Соблюдать т.б. Заломы, замины.


