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Пояснительная записка

Технологический процесс изготовления одежды (технология шитья) — это изменение формы, размеров, частично и физических свойств обрабатываемых материалов (деталей, узлов) при соблюдении определенной последовательности выполнения операций с целью придания одежде необходимой объемной формы. Технологической процесс изготовления одежды определяет рациональную последовательность выполнения отдельных операций (работ), осуществляемых в различных цехах предприятия. 
Одежда представляет собой сложную конструкцию, собранную из большого количества заранее выкроенных и подготовленных для сборки отдельных деталей. Основой сборки одежды служат соединения, выполненные различными способами, выбор которых зависит от требований, предъявляемых к сборочным операциям, а также от свойств материалов, применяемых для одежды.
В настоящее время при изготовлении одежды применяют различные способы соединения: ниточный, клеевой, сварной, заклепочный, литьевой и комбинированный. Разрабатываются также новые и модифицируются существующие способы.

Под ниточным способом соединения деталей одежды понимают соединение двух или нескольких слоев материала скрепляющими стежками, состоящими из одной, двух и более ниток.

Машинные стежки и строчки являются более производительными, прочными и красивыми, чем ручные. Многообразие машинных стежков и строчек можно классифицировать по следующим признакам:

· вид переплетения: челночный и цепной;

· внешний вид с лицевой стороны: видимые (сквозные) и потайные (несквозные);

· направление расположения стежков в строчке: продольное, поперечное (зигзагообразная строчка), огибающее края (обметочная строчка);

· количество линий в строчке: одно-, двух-, трехлинейная и многолинейная строчка;

· назначение строчки: стачивающая, подшивочная, петельная и т. д.

В соответствии с международной классификацией машинные стежки подразделяются на классы и типы.

Класс определяется особенностями образования стежка.

Типы – это виды стежков внутри одного класса, отличающиеся способом переплетения ниток.

В результате выполнения данной темы студент должен уметь:

-анализировать рациональные методы технологической обработки;

-применять современные перспективные способы технологической обработки изделий одежды;

-применять по назначению технологическое оборудование и средства малой механизации;

-определять и устранять выявленные дефекты.

В результате выполнения данной темы студент должен знать:

- классификацию ручных и машинных работ;

- правила безопасного труда на производстве;

-принципы контроля качества обработки деталей, узлов и готового изделия

В результате выполнения данной темы студент должен овладеть следующими ПК и ОК:

	ПК 3.3.
	Применять поузловую технологическую обработку изделий

	ПК 3.4.
	Применять современные методы и приемы при обработке изделий 

одежды.

	ПК 3.5.
	Применять по назначению современные виды оборудования, 

специальных устройств, приспособлений, средств малой механизации при 

выполнении технологических операций.

	ПК 3.6.
	Контролировать качество обработки деталей, узлов, готового 

изделия.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3. 
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникативные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6. 
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами


Цель работы: 
1. закрепить теоретические знания строения машинных строчек;
2. научиться выполнять машинные строчки.
Материалы и инструменты: 
1. методические рекомендации по выполнению машинных стежков и строчек; 
2. образцы машинных стежков и строчек; 
3. образцы ткани гладкокрашеной средней толщины для выполнения работы; 
4. оборудование для выполнения данной работы.
Безопасные условия труда

При выполнении ручных работ:
· 1.Привести в порядок рабочую одежду и убрать волосы.
· 2. Привести в порядок рабочую поверхность, убрать всё лишнее.
· 3. Выполнять ручные работы сидя за столом, примерку стоя.
· 4. При складывании изделий убедиться, что в них нет иголок.
· 5. Иглы и булавки держать в определённом месте (магнит и игольница). 
· 6. При работе с иглой обязательно надевать напёрсток.
· 7. Не класть ножницы в карман и на край стола, держать их в закрытом виде.
· 8. Не пользоваться лезвием без специального держателя.
· 9. Не отвлекаться от работы посторонними разговорами.
· 10. После окончания работ убрать рабочее место.
При выполнении машинных работ:
· 1.Привести в порядок рабочую одежду и убрать волосы.
· 2. Привести в порядок рабочую поверхность машинки, убрать всё лишнее.
· 3.Проверить наличие оголенных проводов.
· 4.Замену иглы и заправку машины выполнять при выключенном моторе и снятой  ногой с педали.
· 5.Во время шитья руки находятся по обе стороны от иглы.
· 6.Ножницы расположены под рукавом машины.
· 7.Ткань во время шитья не тянуть.
При выполнении влажно-тепловых работ:
· 1. Убедитесь в наличии резинового коврика.

·  2. Убедитесь в отсутствии оголённых проводов.

· 3.Ставьте утюг на специальный коврик.

· 4.Не брызгайте на утюг водой.

· 5. После окончания работ выключить утюг.
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	Прямострочная одноигольная машина JUKI
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	         Извлечь шпулю 
- Поднять задвижку 1 шпульного колпачка. 

- Извлечь верхнюю часть шпульного колпачка 2 со шпулей 3. 

- Извлечь пустую шпулю 3 из верхней части шпульного колпачка 2. 

Установка полной шпули 
- Установить полную шпулю 3 в верхнюю часть шпульного колпачка 2. 

- Протянуть нижнюю нить через отверстие 4 под пружиной 6 и через отверстие 5. 

- Вытянуть примерно на 5 см нижнюю нить из верхней части шпульного колпачка 2. 

При вытягивании нити шпуля должна поворачиваться по стрелке. 

- Установить в челнок верхнюю часть шпульного колпачка 2. 

- Закрыть задвижку 1 шпульного колпачка.
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	Замена иглы 
-Ослабить винт 1 и извлечь иглу. 

- Установить до упора иглу в отверстие игловодителя 4.

-Затянуть винт 1.

· ВНИМАНИЕ! Опасность получения травмы! 
· Отключить главный выключатель. 

· Производить замену игл только на отключенной швейной машине.  

· Несоблюдение вышеуказанной регулировки может привести к следующим повреждениям: 

· - Замена на более тонкую иглу - Пропуск стежков 

· - Повреждение нитей 

· - Замена на более толстую иглу - Повреждение носика челнока 

· - Повреждение иглы

 


Заправка верхней нити
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Правильное петлеобразование
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