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Пояснительная записка

      Кружок «Моделирование процесса металлообработки на станках с ЧПУ» комплектуется из студентов 2 и 3 курса технических специальностей, проявивших интерес к своей профессии, относящихся к работе творчески, проявивших инициативу. 
Программа рассчитана на 2 года. 
Направленность работы: научно–техническая. 
     Цель работы кружка: дать возможность студентам закрепить навыки, полученные на занятиях, проявить инициативу при выполнении работ, получить навыки в работе на дополнительном оборудовании.

    Работа кружка организуется на базе лаборатории «Автоматизированного проектирования ТП и программирования систем ЧПУ». В работе кружка используется инструмент, оборудование, наглядные пособия лаборатории «Автоматизированного проектирования ТП и программирования систем ЧПУ». 
Режим занятий – 2 раза в неделю по 2 часа.
   В процессе работы кружка студенты знакомятся с организацией и изобретательско – рационализаторской работой, ее значением в машиностроении. Принимают участие в изготовлении наглядных пособий для мастерских и кабинетов.

   Результатом работы кружка является – внедрение в обучение различных программ, разработка новой продукции, наглядных пособий для кабинетов, участие в выставках технического творчества.

Тематический план
	Наименование разделов и тем
	Количество часов

	
	всего
	Теор. занятия
	Прак. занятия

	Вводное занятие
	2
	2
	

	Основные понятия о резании металлов. 
	10
	10
	

	Конструкция станков
	38
	14
	24

	Моделирование и отработка программ для токарной обработки.
	50
	16
	34

	Моделирование и отработка программ для фрезерной обработки.
	42
	12
	30

	Система технологического диагностирования
	10
	2
	8

	Заключительное занятие 
	4
	4
	

	Итого
	156
	60
	96


Программа

 Вводное занятие. Ознакомить с работой кружка, оборудованием мастерской, требованиями техники безопасности. Цели и задачи кружка.

2. Основные понятия о резании металлов. Токарная обработка. Фрезерная обработка. Режущий инструмент. Режимы резания. Приспособления.

3. Конструкция станков. Устройство токарного станка WM180V. Техническая характеристика станка. Приводы станка. Устройства ЧПУ. Устройство фрезерного станка НФПС – 1. Техническая характеристика станка. Приводы станка. Устройства ЧПУ.
4. Моделирование и отработка программ для токарной обработки. Основные понятия, принятые в работе с автоматизированным оборудованием: понятие баз, точность, жесткость и т.п. Разработка УП и РТК для токарного станка с ЧПУ.
     Практическая работа. Написание текстов УП, проверка работоспособности УП на токарном станке WM180V.
5. Моделирование и отработка программ для фрезерной обработки.

Основные понятия, принятые в работе с автоматизированным оборудованием: понятие баз, точность, жесткость и т.п. Разработка УП и РТК для фрезерного станка НФПС – 1.
   Практическая работа.  Написание текстов УП, проверка работоспособности УП на фрезерном станке НФПС – 1.
6. Система технологического диагностирования. Задачи и назначение технологического диагностирования
Практическая работа.  Проверка скорости резания. Контроль по подаче. Определение допустимой прочности державки.
7. Заключительное занятие. Подведение итогов работы. Организация выставки. Участие в конкурсе мастерства.

	Наименование  тем
	Содержание  занятий
	Объем часов

	Вводное занятие
	Ознакомление с работой кружка, оборудованием мастерской. Цели и задачи кружка. Требования техники безопасности. 
	2

	Тема 1. Основные понятия о резании металлов
	1. Токарная обработка. 
	2

	
	2. Фрезерная обработка.
	2

	
	3.Режущий инструмент, заточка резцов
	2

	
	4. Режимы резания. 
	2

	
	5. Приспособления
	2

	Тема 2. Конструкция станков.
	1.Устройство токарного станка WM180V 
	6

	
	2.Техническая характеристика станка.
	4

	
	3.Приводы станка
	6

	
	4.Устройства ЧПУ
	6

	
	5.Устройство фрезерного станка 

НФПС – 1.
	6

	
	6.Техническая характеристика станка. Приводы станка
	6

	
	7.Устройства ЧПУ
	4

	Тема 3. Моделирование и отработка программ для токарной обработки
	1.Основные понятия, принятые в работе с автоматизированным оборудованием: понятие баз, точность, жесткость и т.п. 
	10

	
	2.Разработка УП и РТК для токарного станка с ЧПУ
	14

	
	3.Написание текстов УП
	14

	
	4.Проверка работоспособности УП на токарном станке WM180V.
	12

	Тема 4. Моделирование и отработка программ для фрезерной обработки.


	1.Основные понятия, принятые в работе с автоматизированным оборудованием: понятие баз, точность, жесткость и т.п. 
	6

	
	2.Разработка УП и РТК для фрезерного станка НФПС – 1.
	12

	
	3.Написание текстов УП 
	12

	
	4.Проверка работоспособности УП на фрезерном станке НФПС – 1
	12

	Тема 5. Система технологического диагностирования.
	1.Задачи и назначение технологического диагностирования
	2

	
	2.Проверка скорости резания
	4

	
	3.Контроль по подаче
	2

	
	4.Определение допустимой прочности державки
	2

	Заключительное занятие
	Подведение итогов.
	4

	Всего 
	
	156
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