7 класс
Тема «Нарезание резьбы ручным инструментом»
Цели:

 -познакомить учащихся с инструментами для нарезания резьбы;

-учить приёмам нарезания внутренней резьбы;

-развивать умения обрабатывать металл .

Инструменты и оборудование: плакат, инструменты для нарезания резьбы, учебники, технологические карты.

Оформление доски: тема, новые слова (плашка, плашкодержатель, метчик, вороток), чертёж изделия.

Ход урока
1. Организационный момент.

2. Закрепление ранее изученного материала.

Вопросы для повторения:

-что понимают под резьбой в технике?;

-какие бывают резьбы по назначению?; по профилю?; по направлению витков?; по системе измерений?;

-каковы основные элементы резьбы?;

-как изображается резьба на чертеже?;

-расшифруйте надпись М12 х 1,25 LH
3. Изучение нового материала.
Нарезание наружной резьбы
Для нарезания наружной резьбы применяются плашки. Плашка представляет собой круглую гайку, резьбу которой пересекают отверстия (окна), благодаря чему образуются режущие кромки. На наружной поверхности имеются углубления для закрепления в плашкодержателе, который представляет собой кольцо с ручками. Плашки изготовляют из инструментальной стали марок У8, У12, Р18, Р6М5 и др.

Порядок нарезания (демонстрация нарезания):

1) Обточить стержень. Диаметр стержня должен быть немного меньше диаметра резьбы (определить по справочнику).

2) Снять фаску.

3) Наложит плашку на торец стержня и вращать с небольшим нажимом. Когда плашка нарежет первые витки стержень смазать (сталь – льняное масло, алюминий – керосин, медь, латунь, бронза – растительное масло, скипидар).

4) Продолжить нарезать, вращая плашку 1 - 1,5 оборота вперёд, 0,5 оборота назад.

5) Проверить качество резьбы, накручивая гайку.

Нарезание внутренней резьбы:
Для нарезания внутренней резьбы применяют метчики.  Метчик состоит из рабочей части и хвостовика. У рабочей части выделяются заборная часть, калибрующая часть, стружечные канавки. На хвостовике выделяется головка, которая служит для закрепления метчика в воротке. Метчики выпускаются в комплекте по 2 (черновой и чистовой) или 3 (черновой, средний и чистовой) штуки.  На хвостовике нанесены круговые риски (одна, две, три) или проставлены номера метчиков.

Порядок нарезания.

1) Разметить, накернить и просверлить отверстие диаметром немного меньше наружного диаметра резьбы (выбирается по справочнику).

2) Смазать метчик.

3) Вставить прямо без перекосов и вращать 1 – 1,5 оборота вперёд 0,5 оборота назад.

4) После нарезания всеми метчиками комплекта проверить качество резьбы, вкрутив винт.

Возможный брак
- нечистая или рваная резьба (перекос инструмента, отсутствие смазки, диаметр стержня больше положенного, диаметр отверстия меньше положенного);

- не полный профиль резьбы ( неправильно выбран диаметр: стержня меньше, а отверстия больше положенного)

4. Вводный инструктаж
Порядок изготовления (используется технологическая карта);

Техника безопасности
5. Практическая работа 
Изготовление изделия  с внутренней резьбой (гайка-барашек)
6. Закрепление изученного материала.
1) Какие инструменты применяют для нарезания наружной резьбы?

2) Как готовится стержень для нарезания резьбы?

3) Для чего заготовку смазывают?

4) Инструменты для нарезания внутренней резьбы?

5) Из каких частей состоит метчик?

6) В каких комплектах изготовляют метчики?

7) Как нарезают внутреннюю резьбу?

7. Подведение итогов.

