Пояснительная записка

.

Дифференцированный зачет по МДК-01 обучающихся 2 курса специальности 151901 проводится в форме устных ответов по билетам и выполнения практического задания. 

За 4 года обучения профессии учащиеся изучают инструменты, их назначение, устройство, правила применения их, меры безопасности при работе; получают навыки работы с простейшими чертежами и умеют читать их; приобретают практические навыки в изготовлении несложных изделий из металла. 

Обучающийся должен показать   теоретические знания по дисциплине (знать назначение, устройство несложных  инструментов и станков, правила их применения, меры безопасности при работе с ними); уметь применять инструменты в работе; уметь пользоваться технологическими картами и уметь читать рабочие чертежи.

Примерное время, отводимое на подготовку  для ответа на теоретические вопросы – 30 минут, а на выполнение практической работы  - 1час.

На практическую часть обучающийся получает технологическую карту изготовления изделия, необходимые инструменты и материалы. 

Итоговая отметка  обучающегося на дифференцированном зачете по билету выводится как среднее арифметическое из оценок по каждому из вопросов билета, при  этом главенствующую роль играет оценка за практическую работу.

Итоговая  отметка  «5»  выставляется,  если  на  «5»  выполнено  практическое  задание,  на  «5»  или  «4»  оценён  устный  экзаменационный  ответ.

Итоговая  отметка  «4»  выставляется,  если  на  «4»  выполнено  практическое  задание,    на  «5»  или  «4»  оценён  устный  экзаменационный  ответ.

Итоговая  отметка  «3»  выставляется,  если  на  «3»  выполнено  практическое  задание,  на  «4»  или  «3»  оценён  устный  экзаменационный  ответ.

КРИТЕРИИ ОЦЕНИВАНИЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ НА ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМ ЗАЧЕТЕ
Оценивание теоретических вопросов 

Отметка «5» ставится, если обучающийся:

- изложил содержание своего ответа на вопрос, при этом выявленные знания  соответствовали объему и глубине их раскрытия;

- правильно использовал терминологию в контексте ответа.

Отметка «4» ставится, если обучающийся допустил малозначительные ошибки или недостаточно полно раскрыл содержание вопроса, а затем в процессе беседы преподавателя с обучающимся последний самостоятельно делает необходимые уточнения и дополнения.

Отметка «3» ставится, если при ответе обучающийся обнаружил наличие минимального объема знаний, не смог в процессе беседы самостоятельно дать необходимые поправки и дополнения.

Отметка «2» ставится, если обучающийся не знает определения понятий,  не владеет даже минимальным фактическим материалом, определенным в образовательном стандарте.

Оценивание выполненного практического задания: 

Отметка «5» ставится, если обучающийся:

задание выполнил качественно, без нарушения соответствующей  технологии.

Отметка «4» ставится, если обучающийся:

 допустил малозначительные ошибки по технологии выполнения задания;

задания выполнены с небольшими отклонениями (в пределах нормы) от соответствующей технологии.

Отметка «3» ставится, если обучающийся:

задание выполнено с серьезными замечаниями  по соответствующей технологии.

Отметка «2» ставится, если обучающийся:

задание выполнил не качественно,  с существенными отклонениями от соответствующей технологии.  

БИЛЕТЫ
Билет № 1.

1. Различие сталей по их назначению и составу.

2. Приёмы рубки металла. Техника безопасности при рубке.

3. Определить годность детали по условиям чертежа.

Билет № 2.

1. Виды напильников и их применение.

2. Последовательность нарезания внутренней резьбы вручную.

3. Заточить спиральное сверло.

Билет № 3.

1. Устройство спирального сверла с цилиндрическим хвостиком.

2. Приёмы опиливания и контроля плоскости.

3. Заточить и заправить зубило для рубки металла в тисках по уровню губок.

Билет № 4.

1. Основные части настольно-сверлильного станка.

2. Последовательность нарезания наружной резьбы плашками.

3. Измерить угол угломером.

Билет № 5.

1. Устройство штангенциркуля ШЦ-1 . Точность и предел измерения.

2. Приёмы сверления и контроля глухих отверстий на заданную глубину.

3. Нарезать наружную резьбу М6.
Билет № 6.

1. Устройство ручных метчиков.

2. Приёмы правки листового металла.

3. Произвести разметку детали по предложенному чертежу.

Билет № 7.

1. Инструменты для клёпки. Их назначение и устройство.

2. Правила безопасной работы на заточном станке.

3. Нарезать внутреннюю резьбу М8.
Билет № 8.

1. Устройство штангенциркуля ШЦ-П. Назначение, точность и предел

измерения.

2. Приёмы закрепления обрабатываемой детали на сверлильном станке.

3. Склепать две пластины внахлёстку двумя заклёпками.

Билет № 9.

1. Устройство слесарной ножовки с раздвижной рамкой.

2. Настройка на число оборотов и подачу при сверлении.

3. Установить штангенрейсмус на заданный размер.

Билет № 10.

1. Крепёжные резьбовые детали. Их назначение и устройство.

2. Приёмы сверления отверстий на цилиндрической поверхности.

3. Собрать ножовку с раздвижной рамкой. Установить полотно.

Билет № 11.

1. Конструкция заклёпки. Типы заклёпок.

2. Приёмы гибки листового металла.

3. Определить размеры наружной резьбы на образце детали.

Билет № 12.

1. Устройство штангенрейсмуса.
2. Приёмы правки полосового металла.

3. Разметить отверстия и просверлить  по предложенному рабочему чертежу.
Билет № 13.

1. Основные части токарно-винторезного станка.

2. Приёмы сверления отверстий для заклёпочного шва.

3. Установить угломер на заданный угол

Билет № 14.

1. Токарные резцы. Их назначение и особенности устройства.

2. Шабрение. Инструменты и приёмы работы.

3. Выполнить опиливание фасонной поверхности по предварительной разметке.

Билет № 15.

1. Инструменты для ремонтно-сборочных работ, их назначение.

2. Виды и причины брака при клёпке.

3. Насадить ручку напильника .

